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1 MEMORIA DESCRIPTIVA

1.1 DESCRIPCION DEL PROYECTO

El objetivo de las obras es la Regularizacion de cafierias distribuidoras de agua potable de la red del
Barrio Villa Pora en la Localidad de Lanus Oeste.

La alimentacidn de la red se realizara a través de empalmes a radio servido indicados en
plano 46895-E.

Los Tramos a ejecutar se encuentran ubicados entre las siguientes calles: Bueras Tte. Cnel entre
Lorenzo y Pitagoras- Bueras Pitagoras y Pasillo 1- Posadas, Pitagoras, Pasillos 11, 12 y 13.-
Pitagoras, Pasillo 8 y Pasillo 10 - Pitagoras entre Pasillo 10 y Camino General Belgrano.

La obra a ejecutar indicada en el plano 46895-E consiste en:

» Instalacion por vereda de caneria de DN 90, de Policloruro de Vinilo (PVC) clase 10 (longitud
aproximada total 960 m.), con sus correspondientes accesorios; curvas, ramales, reducciones,
adaptadores, tapones, valvulas esclusas e hidrantes.

» Instalacion por vereda de caneria de DN 75, de Policloruro de Vinilo (PVC) clase 10 (longitud
aproximada total 1190 m.), con sus correspondientes accesorios; curvas, ramales, reducciones,
adaptadores, tapones, valvulas esclusas e hidrantes.

» Ejecucion de 221 conexiones domiciliarias cortas.

» Ejecucion de 21 conexiones domiciliarias largas.

» Instalacion de 3 Hidrantes sobre caferia de DN 75 MM
» Instalacion de 3 Hidrantes sobre cafieria de DN 90 MM
» Instalacion de 13 Valvulas esclusas DN 80-75 MM

» Instalacion de 2 Valvulas esclusas DN 80 MM

» Ejecucion de los siguientes empalmes:

e Caneria nueva de DN 75 mm con caferia existente de DN 150 MM (AC), Bueras y San

Lorenzo

e Caneria nueva de DN 75 mm con cafieria existente de DN 75 MM (AC), Bueras y Heroes
de Malvinas

e Caneria nueva de DN 75 mm con caferia existente de DN 75 MM (PVC), Bueras y Oyuela
Jose

e Caneria nueva de DN 90 mm con cafieria existente de DN 110 MM (PVC), Posadas
Gervacio y Cnel Maure

e Caneria nueva de DN 90 mm con caneria existente de DN 110 MM (PVC), General Pinto
y Camino General Belgrano
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1.2 DOCUMENTACION TECNICA DE APLICACION

La obra debera ejecutarse en un todo de acuerdo con las siguientes Especificaciones:

v Especificaciones Técnicas Generales Provisién de Agua y Desaglies Cloacales (revision de
Marzo 2006)

v" Modificacién a las Especificaciones Técnicas Generales y Particulares para la Provision de

Agua y desaguies Cloacales (revision Diciembre 2014)

Especificaciones Técnicas Particulares — Desaglies Cloacales (revision de Marzo 2006):

Planos Tipo

S

v Todas las leyes, decretos, normas, especificaciones, planillas y planos citados en los
documentos anteriores.

2 ESPECIFICACIONES TECNICAS ESPECIALES

21 MATERIALES

El proyecto ha sido elaborado bajo la hipdtesis de la utilizacion de cafios y piezas especiales de
Policloruro de Vinilo (PVC) clase 10, segln el articulo 1.2.3 de las ESPECIFICACIONES TECNICAS
PARTICULARES-PROVISION DE AGUA.

Todos los materiales a instalar en la obra deberan ademas cumplir con:

v El Listado de Materiales/Proveedores Aprobados por AySA vigente a la fecha
v Especificaciones Técnicas de Materiales-AySA

2.2 REGLAMENTACIONES APLICABLES

Para la ejecucion de las obras debera cumplirse con las siguientes reglamentaciones adicionales al
Pliego, incluidas en el anexo correspondiente:

» Normas de la Municipalidad de Lanus.

» Normas de Metrogas.

2.3 EXCAVACIONES - RELLENOS DE ZANJAS

Los anchos de zanjas indicados en las ESPECIFICACIONES TECNICAS GENERALES para obras
de Provisién de Agua y Desagles seran los establecidos en el plano tipo IAAA0052.

Para el relleno de la zanja al que se refiere el art. 3.3. de las ESPECIFICACIONES TECNICAS
GENERALES para obras de Provision de Agua y Desaguies se utilizara:

e Para la zona de cafio, suelo fino con limite liquido < 50, con menos del 25 % retenido en
tamiz N° 4 (CL, ML, ML-CL, CL-CH, ML-MH) con una compactacion minima del 80 % del
Proctor Normal.

o El asiento se ejecutara con suelo granular con menos del 12 % de finos (SW, SP) con una
compactacién minima del 90 % del Proctor Normal (plano de seccion tipica IAAA0052).
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El resto de la zanja con suelo del lugar seleccionado de relleno tal que cumpla con lo especificado en
el articulo 2.2.2.1 “Tierra para relleno” de las ESPECIFICACIONES TECNICAS.

Para los requisitos de compactacion del relleno final se respetara lo indicado en el articulo 3.3.1 de
las ESPECIFICACIONES TECNICAS debiendo ademas dar estricto cumplimiento a las disposiciones
Municipales vigentes en cuanto a compactacién, humedad y métodos de trabajo en caso que fuesen
de mayor exigencia que las indicadas en el mencionado articulo de las ESPECIFICACIONES
TECNICAS.

2.4 PRUEBA HIDRAULICA
La presion de prueba en zanja sera de 7,5 kg/cm2.
2.5 DISTANCIA MINIMA ENTRE CANERIAS DE AGUA Y CLOACA

La distancia entre las cafierias de agua y cloaca debera ser como minimo de 1.00 m en sentido
horizontal y un diametro en sentido vertical, cuando sean paralelas y un diametro en sentido vertical
cuando se crucen.

2.6 CRUCES SOBRE INTERFERENCIAS CON TAPADA INFERIOR A LA MiNIMA

En caso de tener que atravesar con las cafierias, interferencias de conductos con tapada inferior a la
minima debera ejecutarse una losa de apoyo de 0,10 m sobre el conducto en Hormigén H13, luego
se revestira el cafo en hormigén H13 con un espesor minimo de 0,10 m. El precio derivado de estos
trabajos se considera incluido en las partidas de Acarreo y Colocacion de caferia.

2.7 CALLES DE TIERRA

En los cruces de calle de tierra las cafierias se instalaran con una tapada minima de 1.30m.

El constructor debera considerar la restauracion de las superficies de las calzadas que pudieran
haberse alterado como consecuencia del desarrollo de las obras, de modo de restituir las
condiciones originales.

2.8 REALIZACION DE PROYECTO EJECUTIVO

Debido a la posible presencia de interferencias en el sitio de emplazamiento de la obra se deberan
realizar los cateos previos al inicio de la misma. Ademas se deberan verificar las cotas de terreno, de
esta forma cualquier elemento, objeto, interferencias o cambio fisico del sitio que pudiera afectar al
proyecto, se podra contemplar a fin de realizar la modificacion correspondiente. El objeto del
proyecto ejecutivo es transportar lo proyectado al terreno y sus condicionantes.

El contratista elaborara y presentara el Proyecto Ejecutivo para la revision y aprobacion por parte de
la Inspeccion de obra correspondiente.

El Contratista presentara el Proyecto Ejecutivo en el plazo que sea requerido por la Inspeccion de
Obra.

AySA revisard y evaluara dicho Proyecto Ejecutivo pudiendo validar el mismo, solicitar aclaraciones o
indicar ajustes y/o correcciones en plazos de 15 dias de acuerdo a la magnitud de la obra.

2.9 EMPALMES A RED EXISTENTE

Se prevé la ejecucion de empalmes a la red existente de AySA. La ejecucion de las tareas para dejar
fuera de servicio la misma debera ser programada con la intervencion de la Direccion Regional
Sudeste, que, conjuntamente con la Inspecciéon determinaran la fecha y horario mas conveniente
para ejecutar los trabajos, a fin de afectar en un minimo la prestacion del servicio.
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FORMATO A4 :297 x 210 mm

VER NOTA 1
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DN A

mm. mm.
63 400
75 400
90 400
110 400
160 500
225 500
315 600
355 700
400 800
500 900
630 1200

NOTAS:

1— La superficie deberd ser reconstruida de acuerdo a las
especificaciones técnicas.

2— La distancia "A” corresponde a la distancia mima

libre entre

de la cafleria. De ser necesario entibamiento, se efectuard
el sobreancho correspondiente.

3— Colocar geotextil en presencia de napa.

NOTA: PROYECTO EJECUTADO POR PROFESIONALES DE AYSA.

N
% LECHO DE APOYO

90% PROCTOR NORMAL
a— SUELO FINO LIMITE LIQUIDO >50 CON
MAS DEL 25% RETENIDO EN EL TAMIZ N'4
(CL, CL—CH, ML—MH), &

SUELO GRANULOMETRIA GRUESA

(GM, GC, SM, SC)

b—

RELLENO GRANULAR CON MENOS
DE 12% DE FINOS (SW, SP)
CON UNA COMPACTACION MINIMA
90% DEL PROCTOR NORMAL

las paredes de la zanja, a la altura del intradés

SECCION DE ZANJA TIPICA

CANERIA DE AGUA DE PVC CLASE 10
DN 63 - DN 630 - TAPADA < 5m

aysa

Agua y Saneamientos Argentinos S.A.
Direccion de Planificacion

Gerente: LV Proyectista: Dibujo: PB/GS Plano N Cod. Proy:
IAAA0052
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Cadigo Archivo: Revision Hoja:
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aysa El presente listado esta referido sdlo a Materiales de Linea de uso intensivo para Redes de Agua y Saneamiento Fecha de Emisi6n: Febrero 2018
ITEM DESCRIPCION ESPFI.CEI('::;:::ION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES

LISTA DE MATERIALES / PROVEEDORES APROBADOS

R - MAT - 001

N° de Revisién: 32

CANERIAS PARA REDES DE AGUA POTABLE

CANERIA DE PVC (POLI CLORURO DE VINILO)
DN 63 - 630; PN 10.

Esp. Técnica AySA n° 9

CANERIA DE PEAD (POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD)

DN 25 - 1200
DN 25: PN 16; DN 32 a 50: PN 12,5; DN > 63: PN 10/8 (segun
proyecto).

Esp. Técnica AySA n° 19

CANERIA DE PRFV (POLIESTER REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO)

DN 400 - 2000 mm - RIGIDEZ 10000 N/m2 - PN 10 (salvo indicacién en
contrario del proyecto).

CANERIA DE HIERRO DUCTIL

Esp. Técnica AySA n° 48

DN 80 - 2000 mm. K7 (salvo indicacién en contrario del proyecto). Esp. Técnica AySA n° 20

AMANCO DURAGUA
AMANCO JUNTA SEGURA
TUBO OBRA

TIGRE PBA

FORTENOR

GENERAL PLASTICS
ITALVINIL

THYSSEN

ALDYL

STELTUB

TIGRE

PLASTIFERRO TUBOS
POLIFORT
POLYTHERM

PETROPLAST
AMITECH

PONT A MOUSSON
ACIPCO

XINXING
MC-WANE

MEXICHEM ARG. (EX INDUSTRIAS
AMANCO)

PLASTIFERRO S. A.

TIGRE ARGENTINA S.A.
TUBOFORTE S.A.

GENERAL PLASTIC S.A.
ITALVINIL SAN LUIS S.A.
THYSSEN PLASTIC SOLUTION
ALDYL ARGENTINA S.A.

STEL S.A.

TIGRE ARGENTINA S.A.
PLASTIFERRO S. A.
TUBOFORTE S.A.

PCS S.A.

PETROFISA PLASTICOS S.A.
O TEK S.A.

SAINT GOBAIN ARG. S.A.
LEMOCHETE S.A.
PROYECTOS KORMAT

VALVULAS PARA REDES DE AGUA POTABLE

VALVULA ESCLUSA DE CIERRE ELASTICO

DN 65 - 600; PN 10/16. BRIDAS PN10. Esp. Técnica AySA n° 8

VALVULA DE AIRE
TRIPLE FUNCION - CON OBTURADOR

Esp. Técnica AySA n° 31
TRIPLE FUNCION - SIN OBTURADOR (PASO TOTAL) Sp. Tecnica AysA n

API (hasta DN 200)

AGUAMAT (hasta DN200)

KORMAT (hasta DN 200)
PONT A MOUSSON
VANADOUR

AVK

BAYARD

FERTOR DUCTIL

TYco

BELGICAST

PONT A MOUSSON
ARI

DOROT

BERMAD

API S.A.

AGUAMAT S.A.
PROYECTOS KORMAT
SAINT GOBAIN ARG. S.A.

VALVTRONIC S.A.
AYA PROCESOS INDUSTRIALES
VALVTRONIC S.A.

AYA PROCESOS INDUSTRIALES

SAINT GOBAIN ARG. S.A.
RICH KLINGER S.A.
VALVTRONIC S.A.

BELIMO S.R.L. (GIN TECH)

DT yDT - GESTION DE MATERIALES

Con Sello NORMA IRAM 13351.

De acuerdo a Norma IRAM 13485, Resina PE80/100.

Con Sello IRAM 13432. Bajo estrictas condiciones de colocacion del
fabricante.

Procedencia: Brasil, Francia o China.
Procedencia: EEUU
Procedencia: China
Procedencia: EEUU

Fabricacion Nacional (leyenda INDUSTRIA ARGENTINA).

Modelo Euro 20 (fabricada en Francia o Brasil).
Modelo "type O".

Modelo 02 / 60

Modelo OCA 2.

Modelo BV-05-47.

Modelo VENTEX
Modelo D060
Modelo DAV - MH
Modelo C70
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R - MAT - 001

LISTA DE MATERIALES / PROVEEDORES APROBADOS Ne de Revisién: 32

El presente listado esta referido sdlo a Materiales de Linea de uso intensivo para Redes de Agua y Saneamiento Fecha de Emision: Febrero 2018

ITEM DESCRIPCION ESPFI.CEIC'::;:::ION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES

VALVULA MARIPOSA
CUERPO CORTO ISO 5752 SERIE 13.

OZKAN VALVTRONIC
CUERPO LARGO ISO 5752 SERIE 14.
DN 400 - 3200 MM - DOBLE BRIDA. DEBERAN SER CUERPO CORTO (ISO Modelo Eurostop BBX-JPA / BB-JPA (C. LARGO ISO 5752 SERIE 14).
7 5752 SERIE 13 O AWWA C504), SALVO EXPRESA INDICACION EN ( Esp. Técnica AySA ne 45 PONT A MOUSSON SAINT GOBAIN ARG. S.A. Modelo VBFIOV\TC / VBF16WC (CUEPEPO CORTO AWWA C504). :
ggggﬁ/}’;g-’;%%"‘SDEERIDEE?E%*KVNV%‘AE/?:RS%E)QUE SEA CUERPO LARGO BAYARD AYA PROCESOS INDUSTRIALES Modelo OPAP (CUERPO LARGO ISO 5752 SERIE 14).
. Modelo 756 (ISO 5752 CUERPO CORTO SERIE 13 Y CUERPO LARGO
AVK VALVTRONIC SERIE 14).
VANADOUR Modelo TB334 (CUERPO LARGO ISO 5752 SERIE 14).
VALVULA REGULADORA
BAYARD AYA PROCESOS INDUSTRIALES
SINGER VALVE RICH KLINGER S.A.
8 VALVULA REGULADORA DE PRESION Y/O CAUDAL Esp. Técnica AySA n° 77 CLAVAL LEMOCHETE S.A. Otras marcas pueden ser definidas en cada proyecto.
BERMAD BELIMO S.R.L. (GIN TECH)
DOROT VALVTRONIC
PONT A MOUSSON SAINT GOBAIN ARG. S.A.
MARCOS Y TAPAS PARA REDES DE AGUA POTABLE
CAJA TIPO BRASERO PARA VALVULA ESCLUSA
API API S.A.
CALZADA: MATERIAL HIERRO DUCTIL CON TAPA ABISAGRADA - CLASE AGUAMAT AGUAMAT S.A.
C250 - CON CONTRATAPA DE GOMA Y LEYENDA "VE" REDISAN REDISAN
GEESE AYA PROCESOS INDUSTRIALES Material: Hierro Dactil
GEESE AYA PROCESOS INDUSTRIALES
9 Esp. Técnica AySA n° 7 REDISAN REDISAN
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
VEREDA: MATERIAL PLASTICO / HIERRO DUCTIL CON TAPA API APL S.A.
ABISAGRADA - CON CONTRATAPA DE GOMA Y LEYENDA "VE"
PRODELEC PRODELEC S.R.L.
AGUAMAT AGUAMAT S.A. Material: Plastico
CozzuoL PRODELEC S.R.L.
BRASERO DMA - CALZADA (color azul con identificador) AGUAMAT AGUAMAT S.A. Uso exclusivo para DMA
MARCO Y TAPA PARA VALVULA DE AIRE
10 MARCO Y TAPA EN HIERRO DUCTIL - NORMA UNE EN 124 CLASE D400 - Esp. Técnica AySA n° 36 API API S.A. Fabricacién Nacional.
DIMENSIONES: 900 x 600 EJ (ex Norinco) TECH VAL S.R.L. Modelo MD9060DT WHITTLE D400
MARCO Y TAPA PARA HIDRANTE
API API S.A.
11 AGUAMAT AGUAMAT S.A. Material: Hierro Ductil.
MARCO Y TAPA PARA HIDRANTE Esp. Técnica AySA n° 25 REDISAN REDISAN
AGUAMAT AGUAMAT S.A. Material: Plastico - Sélo para Instalacion en Vereda.
PRODELEC PRODELEC S.R.L.

MARCO Y TAPA PARA TOMA DE MOTOBOMBA

12 AGUAMAT AGUAMAT S.A.

NORMA UNE EN 124 CLASE C250 - DIMENSIONES 500 mm x 600 mm.  Esp. Técnica AySA n° 1 AP API S.A Con leyenda "MOTOBOMBA" y Cierre de Seguridad.

°

MARCO Y TAPA PARA MEDIDOR

13 AGUAMAT AGUAMAT S.A.

NORMA UNE EN 124 CLASE C250 - DIMENSIONES 500 mm x 600 mm.  Esp. Técnica AySA n° 1 Con leyenda "MEDIDOR" y Cierre de Seguridad.

°

API API S.A.
MARCO Y TAPA PARA VALVULA MARIPOSA
14 APIL API S.A. Fabricacién Nacional.
NORMA UNE EN 124 CLASE D400 - DIAMETRO INTERNO: 800 mm Esp. Técnica AySA n° 88 EJ (ex Norinco) TECH VAL S.R.L. Modelo LSPEBR V3 4L.
PONT A MOUSSON SAINT GOBAIN ARG. S.A. Modelo PARIS - S.

ACCESORIOS PARA REDES DE AGUA POTABLE
RAMAL TE DE PVC
GEORGE FISHER

GIRPI Los importadores son de caracter orientativo, pudiendo existir otros
15 EDIEGRS:’E)400 PN 16 3 ENCHUFES. PIEZA INYECTADA EN 1 SOLO Esp. Técnica AySA n® 12 HIDRA AGUAMAT S.A. representantes.
FIP
KORMAT PROYECTOS KORMAT
CURVA DE PVC (0 a 90°)
16 AGUAMAT AGUAMAT S.A.
DN 63 - 400 PN 10. PIEZAS TERMOFORMADAS / INYECTADAS. Esp. Técnica AySA n° 12 AGONOR AGONOR S.A. Fabricado a partir de cafio con Sello IRAM.
CANOPOL CANOPOL S.R.L.

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP
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ESPECIFICACION
ITEM DESCRIPCION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
CUPLA DESLIZANTE PVC / REDUCCION DE PVC
AGUAMAT AGUAMAT S.A. Fabricado a partir de cafio con Sello IRAM. Produccién Nacional.
CANOPOL CANOPOL S.R.L.
7 DN 63 - 400 PN 10. PIEZAS TERMOFORMADAS / INYECTADAS. Esp. Técnica AySA n° 12 EIESPF;GE FISHER
Inyectados. Piezas de origen importado.
HIDRA AGUAMAT S.A.
FIP
RAMAL TE / REDUCCION / CURVA DE HIERRO DUCTIL PARA UNION A PVC Logotipos
PONT A MOUSSON SAINT GOBAIN ARG. S.A. P.A.M
FUCOLI SOMEPAL AGUAMAT S.A.
18 DN 63 - 400 PN 10/16. Esp. Técnica AySA n° 18 AGUAMAT AGUAMAT S.A. Fabricacién nacional.
AVK VALVTRONIC
XINXING PROYECTOS KORMAT
FERTOR DUCTIL VALVTRONIC
ADAPTADOR DE BRIDA PARA PVC i |
AVK VALVTRONIC
PONT A MOUSSON SAINT GOBAIN ARG. S.A. " . .
Piezas de origen importado.
FUCOLI SOMEPAL AGUAMAT S.A.
19 . BAYARD AYA PROCESOS INDUSTRIALES
DN 63 - 400 PN 10/16. BRIDAS PN10. Esp. Técnica AySA n° 11
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
REDISAN REDISAN " I :
Piezas de fabricacién nacional.
KORMAT PROYECTOS KORMAT
API API S.A.
ACCESORIOS DE PRFV
20 DN 400 - 2000 mm - RIGIDEZ 10000 N/m2 - CLASE 10 (salvo indicacién PETROPLAST PETROFISA PLASTICOS S.A. Bajo estrictas condiciones de colocacién del fabricante.
en contrario del proyecto). AMITECH O TEK S.A.
ACCESORIOS PARA PEAD (ELECTROFUSI()N / TERMOFUSION)
PLASTITALIA ANOXIDE S.A.
EUROSTANDARD
CENTRAL PLASTICS PCS S.A.
FUSION VALVTRONIC
ELOFIT / NUPIGECO
GEORGE FISCHER
MONILINE (WAVIN)
21 P ELGEF (GF
TOMAS DE SERVICIO, CUPLAS, RAMALES, CURVAS, REDUCCIONES, Esp. Técnica AySA n® 41 (GF)
ETC. FRIALEN (FRIATEC)
INNOGE MAINTEC S.R.L.
FUSAMATIC
DURAFUSE
RADIUS RADIUS (ex ALDYL)
INGEMAR
PLASSON TIGRE ARGENTINA S.A.
STEL S.A.

DT yDT - GESTION DE MATERIALES
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DESCRIPCION

ESPECIFICACION
TECNICA

MARCA

PROVEEDOR

OBSERVACIONES

22

23

24

26

27

28

29

30

31

32

33

BRIDA LOCA PARA PEAD

BRIDA PARA MONTAR SOBRE ADAPTADOR DE BRIDA PARA PEAD

Esp. Técnica AySA n° 43

RAMAL TE / REDUCCION / CURVA DE HIERRO DUCTIL PARA UNION A HIERRO DUCTIL

DN 80 - 2000 mm. PN 10/16. BRIDAS PN10.

Esp. Técnica AySA n° 18

MALLA DE ADVERTENCIA PARA CANERIA DE AGUA POTABLE ENTERRADA

MALLA DE ADVERTENCIA

HIDRANTE

HIDRANTE A RESORTE / A BOLA

KIT DE REPARACION DE HIDRANTE
KIT DE REPARACION DE HIDRANTE (A BOLA / A RESORTE)
CURVA DE INSTALACION DE HIDRANTE (CON BASE / INTEGRAL)

CURVA DE INSTALACION DE HIDRANTE (CON BASE / INTEGRAL)

CONJUNTO TOMA PARA MOTOBOMBA

CONJUNTO TOMA PARA MOTOBOMBA DN 100/ 150 MM

ACOPLE MECANICO / ADAPTADOR DE BRIDA CON TOLERANCIA

ACOPLES MECANICOS PARA UNION DE CANOS / REDUCCIONES /
ADAPTADORES DE BRIDA CON TOLERANCIA DN 40 a 350 mm.

ACOPLES MECANICOS PARA UNION DE CANOS / REDUCCIONES /
ADAPTADORES DE BRIDA CON TOLERANCIA DN 400 a 1200 mm.

COLLAR DE TOMA EN CARGA SALIDA BRIDA
DN 65, 80, 100 mm.

JUNTAS DE REPARACION (GRANDES CONDUCTOS)
JUNTAS DE REPARACION PARA GRANDES DIAMETROS
JUNTA DE DESARME

JUNTAS DE DESARME AUTOPORTANTES PARA VALVULAS Y ACCESORIOS
DE GRAN DIAMETRO

Esp. Técnica AySA n° 2

Esp. Técnica AySA n° 24

°

Esp. Técnica AySA n° 24

°

Esp. Técnica AySA n° 26

°

Esp. Técnica AySA n° 13

°

Esp. Técnica AySA n° 17

°

Esp. Técnica AySA n° 84

Esp. Técnica AySA n° 21

°

Esp. Técnica AySA n°® 52

°

Esp. Técnica AySA n° 87

°

METALES ELABORADOS
METALURGICA RAMALLO
TALLERES LARRAZABAL
GEESE

HASA

TALLERES INSADI

TAN MAQ TORNERIA MECANICA
TALLER SUPERCEMENTO
BLASEVICH HNOS.
AGUAMAT

SIMAT

PONT A MOUSSON
FUCOLI SOMEPAL
KORMAT
AGUAMAT

AVK

XINXING

FERTOR DUCTIL

ITALVINIL
ANOXIDE
MAINTEC

AGUAMAT
KORMAT
GEESE
API
REDISAN

AyA
REDISAN

API
GEESE
AGUAMAT
REDISAN

API
REDISAN
AGUAMAT
GEESE

VIKING JOHNSON
AVK

LEYA

APONUS
AGUAMAT

EMK PLAST
KORMAT

SYCMA RAMALLO

GEESE
TORRE

TEEKAY

VIKING JOHNSON
SYCMA RAMALLO

PONT A MOUSSON
AVK

METALES ELABORADOS S.A.
METALURGICA RAMALLO S.A.
TALLERES LARRAZABAL S.A.
AYA PROCESOS INDUSTRIALES
HASA SRL

TALLERES INSADI

TAN MAQ TORNERIA MECANICA
SUPERCEMENTO

BLASEVICH HNOS.

AGUAMAT S.A.

PROVEEDORES INDUSTRIALES SIMAT

SAINT GOBAIN ARG. S.A.
AGUAMAT S.A.
PROYECTOS KORMAT
AGUAMAT S.A.
VALVTRONIC
PROYECTOS KORMAT
VALVTRONIC

ITALVINIL SAN LUIS S.A.
ANOXIDE S.A.
MAINTEC S.R.L.

AGUAMAT S.A.

PROYECTOS KORMAT

AYA PROCESOS INDUSTRIALES
API S.A.

REDISAN

AYA PROCESOS INDUSTRIALES
REDISAN

API S.A.

AYA PROCESOS INDUSTRIALES
AGUAMAT S.A.

REDISAN

API S.A.

REDISAN

AGUAMAT S.A.

AYA PROCESOS INDUSTRIALES

RICH KLINGER S.A.

VALVTRONIC

AYA PROCESOS INDUSTRIALES
APONUS INGENIERIA

AGUAMAT S.A.

ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.
PROYECTOS KORMAT

SYCMA RAMALLO S.A.

AYA PROCESOS INDUSTRIALES
RICH KLINGER S.A.

RICH KLINGER S.A.

RICH KLINGER S.A.
SYCMA RAMALLO S.A.
SAINT GOBAIN ARG. S.A.
VALVTRONIC

DT yDT - GESTION DE MATERIALES

Logotipos

P.A.MqfM

Fabricaciéon Nacional (leyenda INDUSTRIA ARGENTINA).

Material: Hierro Ddctil.

Material: Hierro Ddctil.

Material: Hierro Ddctil.

Piiezas impotadas.

Fabricacién Nacional.

Fabricacién Nacional.

Fabricacién Nacional.

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMI

Y SPGP

4de13

pagina 23 de 212



LISTA DE MATERIALES / PROVEEDORES APROBADOS

El presente listado esta referido sdlo a Materiales de Linea de uso intensivo para Redes de Agua y Saneamiento

R - MAT - 001
N° de Revision: 32

Fecha de Emision: Febrero 2018

ITEM DESCRIPCION HIPAEE LR ien el MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
ABRAZADERA DE REPARACION
BTR Pieza importada.
STAV
34 ABRAZADERAS DE REPARACION DE ACERO INOXIDABLE Esp. Técnica AySA n° 27 PRODELEC PRODELEC S.R.L.
TECNOFLOW RICH KLINGER S.A. N )
Fabricacién nacional.
MAINTEC MAINTEC S.R.L.
TYCO AYA PROCESOS INDUSTRIALES
BULON PARA UNION DE PIEZAS BRIDADAS
DECKERT INDUSTRIAS DECKERT
35 BULONES PARA UNION DE PIEZAS BRIDADAS Esp. Técnica AySA n° 10 FABIO HNOS. AGUAMAT
AyA AYA PROCESOS INDUSTRIALES
DELGADO INDUSTRIAS DELGADO
BRIDA CIEGA
METALES ELABORADOS METALES ELABORADOS S.A.
SYCMA RAMALLO SYCMA RAMALLO S.A.
TALLERES LARRAZABAL TALLERES LARRAZABAL S.A.
GEESE AYA PROCESOS INDUSTRIALES
HASA HASA SRL
36 BRIDA CIEGA PARA MONTAR SOBRE ADAPTADOR DE BRIDA Esp. Técnica AySA n°® 4 TALLERES INSADI TALLERES INSADI
TAN MAQ TORNERIA MECANICA  TAN MAQ TORNERIA MECANICA
TALLER SUPERCEMENTO SUPERCEMENTO
BLASEVICH HNOS. BLASEVICH HNOS.
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
SIMAT PROVEEDORES INDUSTRIALES SIMAT
BRIDA ARTICULADA PARA REPARACION DE CANERIAS
DN 60 - 250. MATERIAL HIERRO DUCTIL - PARA REPARACION DE
37 CUPLAS Y CABEZAS EN CARERIAS DE HIERRO FUNDIDO Y ASBESTO Esp. Técnica AySA n° 57 MAINTEC MAINTEC DN 150 - 200 - 250
CEMENTO REDISAN REDISAN DN 60 - 75 - 100
PIEZAS ESPECIALES DE ACERO
METALES ELABORADOS METALES ELABORADOS S.A.
CARACTERISTICAS TECNICAS: CHAPA DE ACERO AL CARBONO SAE GEESE AYA PROCESOS INDUSTRIALES
1020 (O SIMILAR), ESPESOR DE ACUERDO A CALCULO SYCMA RAMALLO SYCMA RAMALLO S.A.
CORRESPONDIENTE SEGUN NORMA AWWA PN 10 (O SEGUN TALLERES LARRAZABAL TALLERES LARRAZABAL S.A.
B B O R 90252, . Ticncasysa e s TALERES INSAD
ESPESOR MINIMO PROMEDIO 200 MICRONES. REVESTIMIENTO TAN MAQ TORNERIA MECANICA  TANMAQ TORNERIA MECANICA
EXTERIOR EPOXY / ESMALTE TIPO ASFALTICO APLICADO EN CALIENTE, HASA HASA
ESPESOR MINIMO PROMEDIO 200 MICRONES. SE ACEPTARAN CONEXX CONEXX INGENIERIA
REVESTIMIENTOS DE CALIDAD SUPERIOR. TALLER SUPERCEMENTO SUPERCEMENTO
BLASEVICH HNOS. BLASEVICH HNOS.
JUNTA DE GOMA PARA UNION DE BRIDAS
TR SELLADOS TAMESIS RIVER S.A.
39 JUNTA DE GOMA CON DOBLE INSERTO DE TELA Esp. Técnica AySA n° 5 GARLOCK SPP
MONTEFIORE MONTEFIORE
ALL GASKET ALL GASKET
CARRETELES / TRAMOS DE ELEVACION DE H°D° BRIDADOS
API API S.A.
0 GEESE AYA PROCESOS INDUSTRIALES
CARRETELES / TRAMOS DE ELEVACION BRIDADOS DE HIERRO DUCTIL  Esp. Técnica AySA n° 18 SAINT GOBAIN SAINT GOBAIN ARG. S.A.
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
REDISAN REDISAN
CONEXIONES DOMICILIARIAS DE AGUA POTABLE
COLLAR DE TOMA EN CARGA DE HIERRO DUCTIL PARA TUBOS DE MATERIAL NO PLASTICO
TORRE RICH KLINGER S.A.
41 A UTILIZAR SOBRE CAROS DE HOF®, A°C®, HoD®, ACERO, ETC. Esp. Técnica AySA n° 29 TYco AYA PROCESOS INDUSTRIALES Con cierre a espatula.
KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.
API API S.A. Con cierre a espatula / esfera.
CINCHA PARA COLLAR DE TOMA EN CARGA
HASA HASA SRL
42 A UTILIZAR JUNTO CON EL COLLAR DE TOMA EN CARGA PARA TUBOS - APL APLS.A. ) )
DE MATERIAL NO PLASTICO Esp. Técnica AySA n° 30 TYCO AYA PROCESOS INDUSTRIALES Material Acero Inoxidable.
TORRE RICH KLINGER S.A.
KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.

DT yDT - GESTION DE MATERIALES
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ESPECIFICACION
ITEM DESCRIPCION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
COLLAR PLASTICO PARA CONEXIONES SOBRE TUBOS DE MATERIAL NO PLASTICO
CON SISTEMA TOMA EN CARGA MAINTEC MAINTEC
43 . KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.
Esp. Técnica AySA n° 29 MAINTEC MAINTEC
SIN SISTEMA TOMA EN CARGA
KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.
ABRAZADERA DE DERIVACION PARA CANERIA DE PVC
ABRAZADERA PLASTICA DOBLE BULON CON INSERTO DE LATON. AGUAMAT AGUAMAT S.A. Con saI!da rosca hembra 3/4" y 1" / Racord incorporado a PEAD DN 25.
44 - PRODELEC PRODELEC S.R.L. Con salida rosca hembra 3/4" y 1".
. Esp. Técnica AySA n° 34
ABRAZADERA PLASTICA DOBLE BULON CON RACORD PLASTICO AGUAMAT AGUAMAT S.A. )
Con salida PEAD 25.
INCORPORADO. MAINTEC MAINTEC
ADAPTADOR "TOMA EN CARGA" PARA TUBOS DE PVC
45  SE INSTALA SOBRE LA ABRAZADERA DE PVC PARA EJECUTAR UNA - o TORRE RICH KLINGER S.A.
TOMA EN CARGA. Esp. Técnica AySA n° 29 MAINTEC MAINTEC
4  TOMA DE SERVICIO SIMPLE / EN CARGA PARA TUBOS DE PEAD Ver item 10.
Esp. Técnica AySA n° 41 Ver item 21 Ver item 21
LLAVE MAESTRA
VALVULA ESFERICA LATON DN 15, ENTRADA ROSCA MACHO 20 x 27 BUGATTI TECH VAL S.R.L. Pieza importada.
SALIDA TUERCA LOCA 20 x 27 CON MECANISMO DE TRABA KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A. Fabricacién Nacional.
VALVULA ESFERICA LATON DN 15, ENTRADA POLIETILENO 25 SALIDA Esp. Técnica AySA n° 22 BUGATTI TECH VAL S.R.L. Pieza importada.
TUERCA LOCA 20 x 27 CON MECANISMO DE TRABA : KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A. Fabricacién Nacional.
47 VALVULA ESFERICA LATON: MEDIDAS SUPERIORES A DN 15. BUGATTI TECH VAL S.R.L. Pieza Importada.
KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A. Fabricacién Nacional.
AyA AYA PROCESOS INDUSTRIALES
VALVULA ESFERICA PLASTICA: DN 15 -40 Esp. Técnica AySA ne 47 EMK PLAST ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A. Fabricacién Nacional.
MAINTEC MAINTEC S.R.L.
BUGATTI TECH VAL S.R.L. Pieza importada.
KIT DE CONEXION DOMICILIARIA DE AGUA POTABLE
48  KIT DE CONEXION DOMICILIARIA PARA AGUA POTABLE (a instal MAINTEC MAINTEC S.R.L.
Obras MPG / A+T) (ainstalaren o, Técnica AySAn° 6 EMK PLAST ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.
METALURGICA COYO METALURGICA COYO S.R.L.
NIPLE PARA CONEXION DOMICILIARIA
49 NIPLE CON ALOJAMIENTO PARA VALVULA DE RETENCION Esp. Técnica AySA n° 37 KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
VALVULA DE RETENCION
VALVULA DE RETENCION INCORPORABLE A LA LLAVE MAESTRA (si el - . SOCLA Modelo 901, referencia 2011.
. " Esp. Técnica AySA n° 15
50 Cliente se empalma posteriormente) NEOPERL BLU LINE S.R.L. Modelo NV 15 (31.4216.0).
B . SOCLA Modelo 901, referencia 2130.
VALVULA DE RETENCION INCORPORABLE AL NIPLE O MEDIDOR (si el o o Tt
Cliente queda empalmado o conectado) Esp. Técnica AySA n° 15 AGUAMAT AGUAMAT S.A. Fabricacién Nacional.
NEOPERL BLU LINE S.R.L. Modelo WV 15.
KIT CANILLA DE SERVICIO (PLAN A+T)
51  KIT CANILLA DE SERVICIO (PLAN A+T). MODELO 1 / MODELO 2 Esp. Técnica AySA n° 38 / 53 MAINTEC MAINTEC
KIT CANIILA DE SERVICIO INTERNA Esp. Técnica AySA n° 76 MAINTEC MAINTEC
EMPALME PLASTICO CON TAPON CIEGO (PLAN A+T)
52 EMPALME PLASTICO TIPO TAPON CIEGO (PLAN A+T) PARA KIT DE Esp. Técnica AySA n° 42 EMK PLAST ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.
CONEXION MAINTEC MAINTEC
53 CONJUNTO PARA PMA (PLAN DE MUESTREO ANUAL)
CONJUNTO CONEXION - COLUMNA Y ACOPLE RAPIDO PARA PMA Esp. Técnica AySA n® 50 / 56 MAINTEC MAINTEC
KIT DE CONEXION DOMICILIARIA DN 40
54 . . A,
KIT DE CONEXION DOMICILIARIA DN 40 Esp. Técnica AySA n° 51 EMK PLAST ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A
MAINTEC MAINTEC
RACORD DE EMPALME
RACORDS DE MATERIAL LATON. EXTREMOS PARA PEAD, ROSCA BUGATTI TECH VAL S.R.L. Producto Importado.
. . seni o
MACHO, TUERCA LOCA, CODOS, ETC. DN 15 - 40 Esp. Técnica AySA n° 28 AyA AYA PROCESOS INDUSTRIALES Producto nacional.
KLINGER ESTAB. METALURG. KLINGER S.A.
55 AGUAMAT AGUAMAT
RACORDS DE MATERIAL PLASTICO. EXTREMOS PARA PEAD, ROSCA HIDROTEN TECH VAL S.R.L.
. , - o
MACHO, TUERCA LOCA, TOLERANCIA, CODOS, ETC. DN 15 - 40, Esp. Técnica AySA n° 40 AYA AYA PROCESOS INDUSTRIALES
KLINGER ESTAB. METALURGICO KLINGER S.A.
MAINTEC MAINTEC S.R.L.
sg  CONJUNTO COLUMNA PARA TOMA DE PRESION
KIT CONJUNTO PARA TOMA DE PRESION EN CONEXIONES DOMIC. Esp. Técnica AySA n° 73 MAINTEC MAINTEC S.R.L.
JUNTA PARA CONEXIONES DOMICILIARIAS
MAINTEC MAINTEC S.R.L. Materialf Poliepi C dicpn
57 - - - - -
o 1540 Eop. TEnicO ASA T 16y o IF2018°17037142*GDEBA-DPAMI
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RICH KLINGER S.A.
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ITEM DESCRIPCION L CaCON MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
TAPA Pll.I'\STICA PARA REEMPLAZO EN CAJA TIPO OSN
TAPA PLASTICA PARA REEMPLAZO EN CAJA MEDIDOR TIPO OSN -
58 DIMENSIONES APROX. 280 x 160 MM. Esp. Técnica AySA e 80 MAINTEC MAINTEC S.R.L.
TAPA PLASTICA PARA REEMPLAZO EN CAJA LLM TIPO OSN - LEMOCHETE S.A. LEMOCHETE S.A.
DIMENSIONES APROX. 120 x 100 MM.
TAPA PLASTICA PARA REEMPLAZO EN CAJA TIPO PREMIX
59 TAPA PLASTICA DIMENSIONES 460 X 210 Esp. Técnica AySA n° 80 AGUAMAT AGUAMAT S.A. Material: Poliamida.
SINARPLAST SINARPLAST
CAJA DE CONEXION DOMICILIARIA DE AGUA POTABLE
PRODELEC PRODELEC S.R.L.
AGUALUC AGUALUC S.R.L. . I
Material: Poliamida.
60 CAJA DE CONEXION DOMICILIARIA (PARA INSTALACION DE MEDIDOR) Esp. Técnica AySA n°® 3 SINARPLAST SINARPLAST S.R.L.
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
APL APLS.A. Material: Hierro Ductil
DEMA GRUPO DEMA
CAJA DE CONEXION REDUCIDA
61 CAJA REDUCIDA PARA INSTALACION DE KIT DE CONEXION Esp. Técnica AySA n° 16 AGUAMAT AGUAMAT S.A. Material: Poliamida.
DOMICILIARIA: DIMENSIONES 200 X 200 mm. PRODELEC PRODELEC S.R.L.
CEPOS PARA CORTE DE SERVICIO POR FALTA DE PAGO
CEPO METALICO DE CORTE CLASE 1 - 2 - 3. MAINTEC MAINTEC S.R.L.
62 ) AyA AYA PROCESOS INDUSTRIALES
TCS - TAPON DE CORTE DE SERVICIO A DISTANCIA Esp. Técnica AySA n° 85 MAINTEC MAINTEC S.R.L.
CONO DE RESTRICCION DEL SERVICIO MAINTEC MAINTEC S.R.L.
LENGUA RS PARA CORTE DE SERVICIO CLOACAL AGUAMAT AGUAMAT S.A.
63 ESTABILIZADOR DE FLUJO PARA MEDIDOR
ESTABILIZADOR DE FLUJO PARA MEDIDOR DN 50 - 200 Esp. Técnica AySA n°® 79 ITRON ITRON S.A.
ANCLAJE ANTIROBO PARA CONEXIONES DOMICILIARIAS
64 REJA DE APERTURA TIPO TELESCOPICA PARA COLOCAR DENTRO DE LA Esp. Técnica AySA n° 54 MAINTEC MAINTEC S.R.L.
CAJA DE CONEXION DOMICILIARA AyA AYA PROCESOS INDUSTRIALES
REDES DE SANEAMIENTO
CANERIAS PARA REDES DE SANEAMIENTO
CANERIA DE PVC
AMANCO DURAGUA
AMANCO JUNTA SEGURA MEXICHEM ARGENTINA (EX AMANCO)
65 ?gngggézgqﬁmDLé%ﬁN:?ﬁ g)Nolé?“;EGSI%RRIGIDEZ NOMINAL SN 8 Esp. Técnica AySA n° 39 TUBO OBRA PLASTIFERRO S. A. Con Sello NORMA IRAM 13326.
TIGRE VINILFORT TIGRE ARGENTINA S.A.
FORTENOR TUBOFORTE S.A.
EE%RDEG'X}?:)'? Efg&f;gz%gfggf&}g&f";ﬁiéésf“lggxmmo'z Esp. Técnica AySA n° 83 NOVAFORT MEXICHEM ARGENTINA (EX AMANCO)  Con Sello NORMA IRAM 13414.
CANERIA DE HIERRO DUCTIL
PONT A MOUSSON SAINT GOBAIN ARG. S.A. Procedencia: Brasil, Francia o China.
85 DN 80 - 2000 mm. - APTOS PARA IMPULSIONES O GRAVEDAD Esp. Técnica AysAno 44 ACIPCO LEMOCHETE S.A. Procedencia: EEUU
XINXING PROYECTOS KORMAT Procedencia: China
MC-WANE Procedencia: EEUU
CANERIA DE PEAD
GENERAL PLASTICS GENERAL PLASTICS S.A.
STELTUB STEL S.A.
ITALVINIL ITALVINIL SAN LUIS S.A.
ALDYL ALDYL ARGENTINA S.A.
67 DN 110 - 1200 - APTOS PARA IMPULSIONES (IRAM 13485) O Esp. Técnica AySA n° 81 THYSSEN THYSSEN PLASTICS SOLUTION De acuerdo a Norma IRAM 13485 (Impulsiones) o 13486 (Gravedad).
GRAVEDAD (IRAM 13486)
TIGRE TIGRE ARGENTINA S.A.
PLASTIFERRO TUBOS PLASTIFERRO S. A.
POLIFORT TUBOFORTE S.A.
POLYTHERM PCS S.A.
CANERIA DE PRFV
DN 400 - 2000 mm - RIGIDEZ 10000 N/m2 - CLASE 2,5, 6 6 10 (a P PETROPLAST PETROFISA PLASTICOS S.A.
L Esp. Técnica AySA n° 49 . . o L, .
definir en cada proyecto). AMITECH O TEK S.A. Bajo estrictas condiciones de colocacién del fabricante.
68 MODELOS OVOIDALES PARA CONDUCTOS PLUVIOCLOACALES
STRAPLAS STRAPLAS S.A. Fabricacién nacional. M1 a M8.
- PETROPLAST PETROFISA PLASTICOS S.A. Fabricacién nacional. M4 - M5 - M6.
Esp. Técnica AySA n° 74
HOBAS HOBAS M6.
FLOWTITE AMIREN 0 TEK S A w3 - il Fis204.8-17037142-GDEBA-DPAMI)Y SPGP
VALVULAS PARA REDES DE SANEAMIENTO
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ITEM DESCRIPCION L CaCON MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
VALVULA DE AIRE

AVK VALVTRONIC Modelo 701 / 70.
ARI RICH KLINGER S.A. Modelo D 020 SAAR.

89 DN s0, 100, 150, 200 Esp. Técnica AysAne 89 AtOY VALVTRONIC Modelo VA 306
socLA Modelo VE 330.
BAYARD AYA PROCESOS INDUSTRIALES Modelo Ventusse Vanusse.
APCO Modelo 440 ACAV

ACCESORIOS PARA REDES DE SANEAMIENTO
RAMAL PVC A 45° CON DERIVACION DN 110

TIGRE TIGRE ARGENTINA S.A.
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
AMANCO MEXICHEM (ex AMANCO)
PLASTIFERRO PLASTIFERRO S. A. Inyectado. Piezas de origen nacional.
DN 160, 200 TUBOFORTE TUBOFORTE S.A.
AQUARED PLASTICOS TRAPANI
AGONOR AGONOR S.A.
70 Esp. Técnica AySA n° 23 ;VS;/IIN Inyectado. Piezas de origen importado.
REDI Inyectado 250 x 160 + Reduccién 160 x 110.
Inyectado 315 x 160 + Reduccién 160 x 110.
WAVIN Inyectado.
DN 250, 315, 400 - CON DERIVACION 110 / 160 AGUAMAT AGUAMAT S.A.
PLASTICALDE PLASTICALDE S.R.L.
Termoformado.
AGONOR AGONOR S.A.
CANOPOL CANOPOL S.R.L.
CURVAS / REDUCCIONES DE PVC
CANOPOL CANOPOL S.R.L.
L DN110 (2 45°) debers . tad | to de DN asi NIVEL UNO MEXICHEM (ex AMANCO)
7 ci?ncoulgsafeduccion(eas (en)toZo‘serI?)r; i)el\z)"x)zcréan Zselrete:fnso?orrenadasa,s' Esp. Técnica AySA n° 23 TUBOFORTE TUBOFORTE S.A.
fabricadas a partir de tuberia con Sello IRAM 13326.. PLASTIFERRO PLASTIFERRO S. A.
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
AGONOR AGONOR S.A.
CUPLA DESLIZANTE DE PVC
TIGRE TIGRE ARGENTINA S.A.
DN 110 AGUAMAT AGUAMAT S.A. L .
NIVEL UNO MEXICHEM (ex AMANCO) Inyectado. Fabricacién nacional.
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
DN 160, 200 REDI . . .
72 . Inyectado. Piezas de origen importado.
Esp. Técnica AySA n° 23 WAVIN
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
CANOPOL CANOPOL S.R.L. Termoformado a partir de cafio con Sello IRAM 13326.
DN 250, 315, 355, 400 AGONOR AGONOR S.A.
REDI Inyectado. Piezas de origen importado.
WAVIN
EMPALME DE GOMA
FERNCO CONEXX INGENIERIA Pieza importada.
73 MISSION AYA PROCESOS INDUSTRIALES
EMPALME DE GOMA PARA UNION Y REPARACION DE TUBOS Esp. Técnica AySA n° 33 CAPEMI A. GIACOMELLI S.A.
CAUFER CAUFER S.R.L. Pieza nacional.
BAFIR CONVER S.A.
MALLA DE ADVERTENCIA
74 . ANOXIDE ANOXIDE S.A.
MALLA DE ADVERTENCIA DE CANERIAS ENTERRADAS Esp. Técnica AySA n° 2 ITALVINIL ITALVINIL SAN LUIS S.A.
MAINTEC MAINTEC S.R.L.
IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP
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ESPECIFICACION
ITEM DESCRIPCION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
PIEZAS ESPECIALES DE ACERO
METALES ELABORADOS METALES ELABORADOS S.A.
CARACTERISTICAS TECNICAS: CHAPA DE ACERO AL CARBONO SAE GEESE AYA PROCESOS INDUSTRIALES
1020 (O SIMILAR), ESPESOR DE ACUERDO A CALCULO SYCMA RAMALLO SYCMA RAMALLO S.A.
CORRESPONDIENTE SEGUN NORMA AWWA PN 10 (O SEGUN TALLERES LARRAZABAL TALLERES LARRAZABAL S.A.
PROYECTO), ESPIGAS MECANIZADAS. BRIDA SEGUN NORMA ISO 2531
73 PN 10. REVESTIMIENTO INTERIOR EPOXY (APTO PARA AGUA POTABLE), Esp. Técnica AySA n° 86 TALLERES INSADI TALLERES INSADI
ESPESOR MINIMO PROMEDIO 200 MICRONES. REVESTIMIENTO TAN MAQ TORNERIA MECANICA  TANMAQ TORNERIA MECANICA
EXTERIOR EPOXY / ESMALTE TIPO ASFALTICO APLICADO EN CALIENTE, HASA HASA
ESPESOR MINIMO PROMEDIO 200 MICRONES. SE ACEPTARAN CONEXX CONEXX INGENIERIA
REVESTIMIENTOS DE CALIDAD SUPERIOR. TALLER SUPERCEMENTO SUPERCEMENTO
BLASEVICH HNOS. BLASEVICH HNOS.
JUNTA DE GOMA PARA UNION DE BRIDAS
TR SELLADOS TAMESIS RIVER S.A.
76 . GARLOCK SPP .
JUNTA DE GOMA CON DOBLE INSERTO DE TELA Esp. Técnica AySA n° 5 Segun Norma IRAM 113.001
MONTEFIORE MONTEFIORE
ALL GASKET ALL GASKET
BOCAS DE REGISTRO
DICOMIX DICOMIX S.A.
BOCA DE REGISTRO DE HORMIGON PREMOLDEADO Esp. Técnica AySA n° 66 HORMIGONES CARDALES HORMIGONES CARDALES S.A. Didmetro interno 1.000 mm.
77 PREMOLDEADOS PREMOLDEADOS DE ARGENTINA S.A.
BOCA DE REGISTRO DE POLIETILENO Esp. Técnica AySA n° 82 AMANCO BR I;IIZX%CHEM (EX INDUSTRIAS AMANCO Diametro interno 1.000 mm., altura maxima 2100 mm., cuerpo Unico.
BOCA DE REGISTRO DE PRFV AMITECH O TEK S.A. Diametro interno: 1000 mm. Para unidn a redes de PRFV y PVC.
ACCESORIOS DE PRFV
78 DN 400 - 2000 mm - RIGIDEZ 10000 N/m2 - CLASE 2,5, 6 6 10 (a PETROPLAST PETROFISA PLASTICOS S.A. . . . e :
. Bajo estrictas condiciones de colocacion del fabricante.
definir en cada proyecto). AMITECH O TEK S.A.
MARCOS Y TAPAS PARA REDES DE SANEAMIENTO
MARCO Y TAPA PARA BOCA DE REGISTRO EN CALZADA
Modelo SOLO SEGURIDAD (ventilada / no ventilada).
EJ (ex Norinco) TECH VAL S.R.L. Modelo NEO PSKR VOTC (ventilada / no ventilada)
Modelo GBRE V3 (estanco).
79 MARCO Y TAPA EN H°D° - NORMA UNE EN 124 CLASE D400 CON P
SISTEMA DE CIERRE Esp. Técnica AySA n° 32 BENITO AYA PROCESOS INDUSTRIALES Modelo T2063 AY
PONT A MOUSSON SAINT GOBAIN ARG. S.A. Modelo PAMREX / PAMPA.
AGUAMAT AGUAMAT S.A. iz :
Fabricacién nacional.
API API S.A.
MARCO Y TAPA PARA BOCA DE REGISTRO EN VEREDA
APIL API S.A. Fabricacién nacional.
80 MARCO Y TAPA EN H°D® - NORMA UNE EN 124 CLASE C250 CON BENITO AYA PROCESOS INDUSTRIALES Modelo T2061
- - ° N
SISTEMA DE CIERRE Esp. Técnica AySA n° 32 EJ (ex Norinco) TECH VAL S.R.L. Modelo TP800 PKSR VOTC.
REDISAN REDISAN S.A. Fabricacion nacional.
AGUAMAT AGUAMAT S.A. Fabricacién nacional.
CONEXIONES DOMICILIARIAS DE SANEAMIENTO
CURVA PVC PARA CONEXION
DURAGUA MEXICHEM (EX INDUSTRIAS AMANCO
ARG.)
81 TIGRE TIGRE ARGENTINA S.A.
CURVAS DE PVC A 45° DN 110 Esp. Técnica AySA n° 23 TUBOFORTE TUBOFORTE S.A. Pieza inyectada.
AQUARED PLASTICOS TRAPANI
AGUAMAT AGUAMAT S.A.
FALSO RAMAL CON DERIVACION DN 110 PARA CONEXION
82 ;/SI(SSO RAMAL PARA INSTALAR SOBRE COLECTORAS DE PVC: DN 160, AGUAMAT AGUAMAT S.A. Inyectado.
z Esp. Técnica AySA n° 23
FALSO RAMAL PARA INSTALAR SOBRE COLECTORAS DE HORMIGON, " B .
MAT. VITREO, A° CO, Ho Fo: DN 150, 200, 250, 300 AGUAMAT AGUAMAT S.A. Inyectado, revestido con granito molido.
CAJA DE BOCA DE ACCESO A CONEXION
AGUAMAT AGUAMAT S.A. -
83 PRODELEC PRODELEC S.R.L Material: Plastico. Con Contratapa de Goma y Leyenda "C".
CAJA DE BOCA DE ACCESO A CONEXION Esp. Técnica AySA n° 35 o
GEESE AYA PROCESOS INDUSTRIALES . . . -
Material: Hierro Ductil. Con Contratapa de Goma y Leyenda "C".
API API S.A.
84 RAMAL TE DE LIMPIEZA Esp. Técnica AySA n° 55 PRODELEC PRODELEC S.R.L.

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP
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Fecha de Emision: Febrero 2018

DESCRIPCION

BOMBA DOSIFICADORA DE CLORO

BOMBA DOSIFICADORA DE HIPOCLORITO DE SODIO AL 10%.
CAUDALES DE 0,25 A 3,5 L/H.

ELECTROBOMBA SUMERGIBLE

ELECTROBOMBA SUMERGIBLE. DIAMETRO DE 6" y 8". POTENCIAS DE
7,5 A 50 HP.

MANIFOLD PARA POZOS DE AGUA

MANIFOLD PARA POZOS DE AGUA

TANQUE PARA ALMACENAMIENTO DE HIPOCLORITO DE SODIO
TANQUE PARA ALMACENAMIENTO DE HIPOCLORITO DE SODIO.

CAPACIDAD 141 LTS.
TUBERIA FLEXIBLE

TUBERIA FLEXIBLE

ACCESORIO DE ACOPLE PARA MANGUERA FLEXIBLE

ACCESORIO DE ACOPLE PARA MANGUERA FLEXIBLE (MODELO RYLBRUN
PROFESIONAL). MATERIAL ACERO INOXIDABLE AISI 316.

CANOS Y ACCESORIOS DE ACERO INOXIDABLE
MATERIAL ACERO INOXIDABLE AISI 304

CANOS FILTRO DE RANURA CONTINUA DE ACERO INOXIDABLE

MATERIAL ACERO INOXIDABLE AISI 304L / 316L, DIAMETRO 8",
RANURA CONTINUA DE 0,5Y 0,75 MM.

MEDIDORES DE CAUDAL ELECTROMAGNETICOS

MEDIDORES DE CAUDAL ELECTROMAGNETICOS

TABLERO DE COMANDO Y CONTROL DE ELECTROBOMBAS

TABLEROS DE COMANDO Y CONTROL DE 11 KW, 15 KW, 18,5 KW Y 22
Kw

CANOS DE PVC PARA POZOS DE AGUA
DN 250 Y 400 MM.

DN 15 TIPO VELOCIMETRICO - Q3 1,6

DN 20 TIPO VELOCIMETRICO - Q3 2,5

DN 25 TIPO VELOCIMETRICO - Q3 4

DN 32 TIPO VELOCIMETRICO - Q3 6,3

ESPECIFICACION

Esp.

Es

°

Es

°

Es

°

Es

°

Esp.

Es

°

Es

°

Es

°

Es

°

Esp.

MEDIDORES DE AGUA FRIA PARA AGUA POTABLE
MEDIDORES MECANICOS - CUERPO DE LATON

Esp.

TECNICA

Técnica AySA n° 58

. Técnica AySA n° 60

. Técnica AySA n° 63

. Técnica AySA n° 64

. Técnica AySA n° 61

Técnica AySA n° 62

. Técnica AySA n°® 65

. Técnica AySA n° 67

. Técnica AySA n° 59

. Técnica AySA n° 71

Técnica AySA n° 78

Técnica AySA n° 75

MARCA PROVEEDOR

ACIONES Y POZ DE AGUA

GRUNDFOS GRUNDFOS

MOTORES Y BOMBAS RODRIGUEZ S.R.L.
DOSIVAC DOSIVAC
ACQUATRON ACQUATRON
PROMINENT PROMINENT
ROTORPUMP ROTORPUMP
GRUNDFOS GRUNDFOS

MOTORES Y BOMBAS RODRIGUEZ S.R.L.
REYNARD REYNARD
TANMAQ TANMAQ
FORMINGPLAST FORMINGPLAST

MONTEFIORE
RIBO DICA

FADAT

AGUARTEC

MONTEFIORE
RIBO INDUSTRIAS DICA

AGUARTEC

FADAT
INDUSTRIAS DICA INDUSTRIAS DICA
AGUARTEC AGUARTEC

FG ACEROS INOXIDABLES
SUMINOX

FG ACEROS INOXIDABLES

GEOTUB GEOTUB S.A.
NAHUELCO S.A.

JOHNSON SCREENS AGUARTEC S.A.

REYNARD S.A.
SEAMETRICS MEDITECNA
SIGNET BRUNO SCHILLIG
BURKET MEDITECNA
CAVEGO CAVEGO
CAMOIA CAMOIA
PLECAR S.A PLECAR S.A
DURAGRO MEXICHEM S.A

LATYN CD90 TAR-15 LATYN TRADE
ELSTER M170 MYEEL

LATYN DS04 TAR LATYN TRADE
AIMEI MD-A ECONOVO
ELSTER M170 MYEEL
ELSTER MTR MYEEL

AIMEI MD-A ECONOVO
AWA DS04TAR / LATYN DS04TAR LATYN TRADE
ITRON FLODIS TVM

ITRON MULTIMAG ITRON
ELSTER MTR MYEEL

AWA DS04TAR / LATYN DS04TAR LATYN TRADE
ITRON FLODIS TVM ITRON

DT yDT - GESTION DE MATERIALES

OBSERVACIONES

Modelo DMI

Modelo MILENIO / Serie EMD Modelos ED 01515 y ED 03210
Series F1-MA y MA-CP, Modelos 1,5/12 y 3,5/10
Modelo CONCEPT- C

Modelo 6RX-SP / 8RX-SP

Modelo SP

Modelo RYLBRUN PROFESIONAL.

AP 200

AP 100

Modelo EX80
Modelos 2551- 8550
Modelos 8041-8045

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMI
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R - MAT - 001
LISTA DE MATERIALES / PROVEEDORES APROBADOS N° de Revision: 32
El presente listado esta referido sdlo a Materiales de Linea de uso intensivo para Redes de Agua y Saneamiento Fecha de Emision: Febrero 2018
ESPECIFICACION
ITEM DESCRIPCION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
100 DN 40 TIPO VELOCIMETRICO - Q3 10 ITRON MULTIMAG CYBLE ITRON
AWA DSO4TAR / LATYN DSO4TAR LATYN TRADE
MEDIDORES MECANICOS - CUERPO PLASTICO
VODA 1655 SINARPLAST
ITRON MULTIMAG PLUS ITRON
101 DN 15 TIPO VELOCIMETRICO - Q3 1,6 Eop. Técnica AySA n° 75 CICASA DELAUNET MS 15 NEWCOM
AIMEI MD-AP ECONOVO
LATYN DS90 TAR-15 LATYN TRADE
102 DN 20 TIPO VELOCIMETRICO - Q3 2,5 ITRON MULTIMAG PLUS ITRON
MEDIDORES ELECTRONICOS
103 DN 15 TIPO ULTRASONIDO Esp. Técnica AySA n° 75 ITRON INTELIS ITRON
ALTAS DEL LISTADO DE MATERIALES / PROVEEDORES APROBADOS (DE LOS ULTIMOS 24 MESES):
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
RACORDS DE MATERIAL PLASTICO. EXTREMOS PARA PEAD, ROSCA - .
55 MACHO, TUERCA LOCA, TOLERANCIA, CODOS, ETC. DN 15 - 40. Esp. Técnica AYSA n® 40 HIDROTEN TECH VAL S.R.L.
RACORDS DE MATERIAL PLASTICO. EXTREMOS PARA PEAD, ROSCA - .
55 MACHO, TUERCA LOCA, TOLERANCIA, CODOS, ETC. DN 15 - 40. Esp. Técnica AySA n° 40 AyA AYA PROCESOS INDUSTRIALES
PETROPLAST PETROFISA PLASTICOS S.A.
68  CANERIAS DE PRFV PLUVIOCLOACALES Esp. Técnica AySA n® 74 HOBAS HOBAS
FLOWTITE AMIREN O TEK S.A.
47 VALVULA ESFERICA PLASTICA Esp. Técnica AySA n° 47 BUGATTI TECH VAL S.R.L.
28 /;ggPLE MECANICO / ADAPTADOR DE BRIDA CON TOLERANCIADN 403 g, r4cnica AySA ne 17 EMK PLAST ESTAB. METALURGICO KLINGER
JUNTAS DE DESARME AUTOPORTANTES PARA VALVULAS Y ACCESORIOS - .
33 N O Esp. Técnica AySA n° 87 SYCMA RAMALLO SYCMA RAMALLO
2 TUBOS DE PEAD PARA REDES DE AGUA Esp. Técnica AySA n° 19 PLASTIFERRO TUBOS PLASTIFERRO
POLIFORT TUBOFORTE S.A.
67  TUBOS DE PEAD PARA REDES DE SANEAMIENTO Esp. Técnica AySA n° 81 PLASTIFERRO TUBOS PLASTIFERRO
POLIFORT TUBOFORTE S.A.
o
70 [RAMAL DE PVC A 45° CON DERIVACION DN 110 Esp. Técnica AySA n° 23 TUBOFORTE TUBOFORTE S.A.
81 CURVA DE PVC A 45° DN 110
73 EMPALME DE GOMA CLOACAL Esp. Técnica AySA n° 33 CAUFER CAUFER SR.L.
80 MARCO Y TAPA PARA BOCA DE REGISTRO Esp. Técnica AySA n° 32 EJ (ex Norinco) TECH VAL S.A.
cori o
29 CONJUNTO TOMA DE MOTOBOMBA Esp. Te'cn!ca AySAn° 13 AGUAMAT AGUAMAT S.A.
30 ACOPLES MECANICOS / ADAPT. BRIDA CON TOLERANCIA Esp. Técnica AySA n® 17
92 CANOS FILTRO DE RANURA CONTINUA Esp. Técnica AySA n° 67 GEOTUB GEOTUB
60  CAJA DE CONEXION DOMICILIARIA PARA AGUA POTABLE Esp. Técnica AySA n° 3 AGUALUC AGUALUC S.R.L.
101 MEDIDOR CUERPO PLASTICO DN 15 TIPO VELOCIMETRICO - Q31,6 Esp. Técnica AySA n® 75 CICASA DELAUNET MS 15 NEWCOM
AIMEI MD-AP ECONOVO
BAJAS DEL LISTADO DE MATERIALES / PROVEEDORES APROBADOS (DE LOS ULTIMOS 24 MESES):
ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
TECNICA
91  CANOS Y ACCESORIOS DE ACERO INOXIDABLE. DIAMTERO INT. 203 o qori oo QUADRO INDUSTRIAL QUADRO INDUSTRIAL
MM, ESPESOR 3,5 MM, LARGO 2 Y 6 MTS. p- Y TANMAQ TANMAQ
TUBOS Y ACCESORIOS DE PVC VARIOS NICOLL NICOLL S.A. CIERRE DE PLANTA DE PRODUCCION
35  BULONES PARA UNION DE PIEZAS BRIDADAS Esp. Técnica AySA n® 10 RKTF RICH KLINGER DISCONTINUIDAD DE PRODUCCION.
eoni o
3 |TUBERIAS DE PRFV PARA REDES DE AGUA POTABLE Esp. Técnica AySA n® 48 STRAPLAS STRAPLAS NO CUMPLIMIENTO DE ENSAYOS EXIGIDOS NI DE SELLO IRAM.
68  TUBERIAS DE PRFV PARA REDES DE SANEAMIENTO Esp. Técnica AySA n® 49
BOPP & REUTHER
BELGICAST AYA PROCESOS INDUSTRIALES ITEM DADO DE BAJA EN EL LISTADO. YA NO REQUERIRA DE
70 VALVULA DE RETENCION A BOLA DN < 400 MM socLA DANFOSS HOMOLOGACION TECNICA.
AVK VALVTRONIC
FLYGT FLYGT ARGENTINA
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LISTA DE MATERIALES / PROVEEDORES APROBADOS Ne de Revisién: 32

El presente listado esta referido sdlo a Materiales de Linea de uso intensivo para Redes de Agua y Saneamiento Fecha de Emision: Febrero 2018

ITEM DESCRIPCION ESPECIFICACION MARCA PROVEEDOR OBSERVACIONES
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1.0 REQUERIMIENTOS GENERALES

De conformidad con lo previsto en el Pliego de Licitacion los costos de los requerimientos especificados en el
presente capitulo REQUERIMIENTOS GENERALES se consideran incluidos en el monto del contrato.

1.1 ABREVIATURAS

111 Siglas

En las Especificaciones Técnicas las siglas expuestas a continuacion tendran los significados que aqui se

les asignan:
AFNOR
ANSI
ASME
ASTM
AWS
AWWA
CIRSOC

IRAM
ISO
NSSC
MTSS
OSN
PCA
PEAD
PEBD
PRFV
PVC
SIREA

1.1.2 Unidades

Asociacién Francesa de Normalizacién
American National Standard Institute

American Society of Mechanical Engineers
American Society for Testing and Materials

American Welding Society

American Water Works Association

Centro de Investigacién de los Reglamentos Nacionales de Seguridad para las

Obras Civiles

Instituto Argentino de Racionalizacién de Materiales
International Organization for Standardization
Normativa sobre Salud y Seguridad en la Construccion
Ministerio de Trabajo y Seguridad Social

Obras Sanitarias de la Nacién
Portland Cement Association
Polietileno de Alta Densidad
Polietileno de Baja Densidad

Poliester Reforzado con Fibra de Vidrio

Policloruro de Vinilo no Plastificado

Sistema Reglamentario Argentino para Obras Civiles

En las Especificaciones Técnicas las abreviaturas indicadas a continuaciéon tendran los significados que
aqui se les asignan:

h/m

MVA

Hz
°C
°F

Hombre mes

Metro

Centimetro

Metros de columna de agua
Milimetro

Kilometro

Kilogramo

Metro Cubico

Tonelada

Litro

Kilometro Cuadrado

Metro Cubico por Segundo
Metro Cubico por Hora
Metro Cubico por Dia
Miligramo por Litro
Kilogramo por Centimetro Cuadrado
Metro por Segundo
Amperio

Voltio

Vatio

Kilovatio

Megavatio
Megavoltioamperio
Newton

Hertz

Grados Celsius

Grados Fahrenheit
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1.2 NORMAS DE REFERENCIA

1.2.1 Texto Ordenado
Cuando en la documentacién contractual se hace referencia a especificaciones, cédigos, normas u otros
requisitos, sin indicar su fecha, se entenderd que sdlo rige el ultimo texto ordenado de las especificaciones,
cédigos, normas o requisitos de los organismos respectivos que las dictaron, publicado a la fecha de emisién
de la Oferta, salvo en la medida en que dichas normas o requisitos resulten incompatibles con las leyes,
ordenanzas o codigos vigentes.

1.2.2 Omisiones y Condiciones
Omisiones del Pliego de Especificaciones Técnicas - Planos de Proyecto que lo sean a juicio del Oferente,
éste podra cotizar su provision, colocacion y/o montaje en su oferta respectiva mediante partida separada,
debiendo efectuar en forma escrita las consultas previas correspondientes a AySA. Quedara a juicio de AySA
la aceptacion o no de lo propuesto.
Las omisiones en la oferta que puedan generar cambios tanto técnico como econémicos, daran lugar a AySA
a pedir aclaraciones al respecto y de no ser de su satisfaccion, pueden ser causa de rechazo de la oferta.
La documentacion licitatoria entregada por AySA representa las condiciones en el sitio de las obras y estan
basadas en la informacién disponible durante el desarrollo de la mencionada documentacion. No obstante es
la obligacién del Contratista verificar las condiciones reales e informar a la Inspeccion de Obras de toda
diferencia que exista o detectare fehacientemente.

1.3 PLANOS

131 Planos de Ejecucién
Como condicién previa al inicio de los trabajos, los Planos de Ejecucion deberan recibir la aprobacion de la
Inspeccion de Obras.
Procedimientos
Previo al comienzo de las obras e instalacion de cafierias el Contratista procedera a la preparacion de los
Planos de Ejecucion con el fin de acomodar los Planos de Proyecto a la situacion real que se dé en el
momento de la instalacion.
A juicio de la Inspeccién de Obra, el contratista efectuara un relevamiento fotogréfico previo, en presencia de
escribano publico, del estado de los pavimentos y propiedades adyacentes a las obras.
Para obras primarias, se presentara la planimetria y perfil completos en una sola presentacion para toda la
linea o por tramos que se puedan considerar independientes con su debida justificacion
El hecho que AySA indique en los Planos de Proyecto cafios e interferencias existentes no liberara al
Contratista de su responsabilidad de verificarlos y en determinar si existen otras interferencias o cruces en el
area de los trabajos y la real situacion de los mismos.
No obstante la informacién entregada por AySA el Contratista debera solicitar a las Prestadoras de Servicios
Publicos toda la informacion referida a las instalaciones existentes y propiedad de las mismas, que pudieran
interferir con las obras a ejecutar con el fin de asegurarse de que AySA, si asi lo hizo, le entregé documentos
pertinentes y completos.
El Contratista realizara los trabajos de relevamiento topografico del area de proyecto para la confeccion de los
Planos de Ejecucion.
Los planos se ajustaran a la Norma IRAM N° 4504 “Dibujo Técnico, Formatos, elementos graficos y plegado
de laminas" y tendran un tamafio maximo igual al correspondiente al formato A 1. Las escalas seran fijadas
por la Inspeccion de Obras.
Los Planos de Ejecucién una vez que sean aprobados por la Inspeccién de Obras seran los documentos que
esta usara para aprobar o rechazar los trabajos en ellos descriptos.
AySA se reserva el derecho de disponer la instalacién por las veredas de cafierias proyectadas por la calzada
y viceversa, cuando por las caracteristicas locales se considere conveniente tal medida, sin que el Contratista
tenga derecho a reclamar indemnizaciones o compensaciones por tal concepto.
La revision y aprobacion que efectle la Inspeccién de Obras de las presentaciones suministradas por el
Contratista no eximira a éste de su responsabilidad integra por la exactitud de los datos y dimensiones, y
conformidad con las Especificaciones Técnicas. El Contratista asume la responsabilidad total y el riesgo de
cualquier error que contengan los documentos efectuados por el Contratista. Cualquier elaboracién u otro
trabajo realizado con anterioridad a la recepcion y aprobacion de la Inspeccién de Obras correra integramente
por cuenta y riesgo del Contratista.
Los Planos de Ejecucion aprobados deberan conservarse en la obra y actualizarse durante la construccion, y
deberan ponerse en todo momento a disposicién de la Inspeccién de Obras para su revisién. En cualquier
momento que la Inspeccién de Obras determine que los Planos de Ejecucion no estan actualizados, esto se
considerara un incumplimiento sujeto a las sanciones indicadas en las Condiciones de Contratacion.
Cuando a los Planos de Proyecto, le falten detalles exactos, el Contratista deberd exhibir hojas
dimensionadas a escala en caracter de Planos de Ejecucion.
En el caso de que los Planos de Proyecto muestren los requisitos detallados de la ejecucion o el montaje y
cableado de equipos, deberan actualizarse los Planos de Ejecucion indicando las partes de dichos detalles
gue queden derogadas, incorporandose toda informacion de referencia adecuada.
El Contratista suministrara a la Inspeccion de Obras la Ingenieria Detallada y los Planos de Ejecucién que
contendran:

Reconocimiento de la Naturaleza del Terreno.
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El Contratista realizara estudios de suelos a lo largo de las trazas de las cafierias y en los lugares en que se
pondran estructuras, incluyendo andlisis de agresividad y corrosion al hierro y al hormigén del suelo y del
agua subterranea en su caso. Asimismo sera responsable de investigar el terreno y llegar a sus propias
conclusiones.
Para obras primarias debera asegurarse el andlisis y cateo de interferencias con la suficiente antelacion al
avance de la obra a fin de evitar modificaciones en el perfil presentado.
La Inspeccion de Obras podra ordenar la ejecucién de cateos exploratorios complementarios, si los considera
necesarios por razones tales como: de seguridad del publico, del personal que trabaja en el sitio o de las
instalaciones existentes. Se debera indicar la procedencia de la informacién de las instalaciones existentes
indicadas en los planos, expresando fehacientemente cuando se hayan realizado cateos exploratorios.

Ubicacion en los Planos.
Ubicacion de otras instalaciones, ya sean subterraneas (electricidad, alcantarillado, gas, telefonia, etc.), ya de
superficie (cafios, alcantarillas, camaras, etc.) o de cualquier tipo.

Elementos constitutivos de los planos de ejecucion.
Los Planos de Ejecucién incluiran un relevamiento topografico, descripcién del Tipo de Zanja y cafierias que
se usaran e indicacién de otros cafios e interferencias en la traza.

Verificacién de la seccion de zanja
El calculo de la seccidn de zanja se efectuara segun la forma correspondiente indicando el andlisis de cargas,
coeficientes, formulas utilizadas tipo de suelo encontrado y tipo de relleno previsto. Dicho calculo sera visado
por el proveedor de la cafieria.

Confeccioén de los Planos.
Confeccién de los Planos de Ejecucién detallados para la ejecucion de obra de agua y cloaca, los cuales
contendran los trazados de la linea, los perfiles y diagramas de marcacion. La ubicacion del cafio y la cota de
intrados en el lugar donde se produzca cada cambio de pendiente o alineacién horizontal, o cada 100 m como
minimo; asi como los limites de cada tramo entre juntas empotradas, o de hormigén colado, conexiones,
bocas de registros, cAmaras, valvulas, accesorios, etc.
En los Planos de las redes de desagiies cloacales se colocara la cota de intrados de las cafierias en cada
boca de registro.
Los perfiles contendran los datos actualizados para acomodarlos a la situacién real e incluir en ellos la
ubicacion de instalaciones existentes. Se adjuntard un archivo Excel indicando para cada seccién del perfil su
progresiva, cota de terreno y cota de intrados.
Los diagramas de marcacién contendran:
Las caracteristicas (tipo, diametro, longitud, etc.) de cada cafio, pieza o accesorio y la ubicacion y direccion
de cada pieza especial y accesorio en la linea terminada. Los diagramas de marcacion sélo se exigiran en las
cafierias de 600 mm de diametro y mayores.
Indicacion de especificaciones de montaje de elementos de la tuberia, obras de equipamiento y protecciones
a realizar.

Calculo de las estructuras:
El Contratista tendra a su cargo el céalculo de las estructuras que se indican en los Planos de Proyecto que
conforman la documentacion de Licitacion y/o en las Especificaciones Técnicas Particulares, asi como todas
las necesarias para la ejecucion de las obras.
No se autorizara la ejecucion de ninguna estructura cuyo calculo no haya sido aprobado previamente por la
Inspeccion de Obras.

Responsabilidad por el célculo de las estructuras:
Todos los célculos de las estructuras deberan ser realizados y refrendados por un profesional con titulo
habilitante, el cual se hara responsable con su firma de los célculos ejecutados.
La aprobacidon que preste AySA a las memorias de los calculos estructurales a cargo del Contratista,
significard que han sido realizados conforme a las indicaciones generales establecidas en la documentacion
contractual. AySA no asume ninguna responsabilidad por los errores de calculo que pudiera haber cometido
el calculista y que no se adviertan en la revision, subsistiendo en consecuencia la responsabilidad del
profesional y el Contratista, que sera plena por el trabajo realizado. El lapso que insuma la aprobacién de la
documentacion de célculo integrara el plazo contractual y debera ser tenido en cuenta al confeccionarse el
Programa de Construccion.
La responsabilidad ante AySA por cualquier contingencia o perjuicio que pudiera derivarse del calculo
deficiente de las estructuras sera asumida por el Contratista.

Planos de estructuras.
El Contratista presentarda Planos de Ejecucion debidamente acotados y con los detalles necesarios para la
correcta ejecucion de todas las estructuras a construir (planos de encofrado, armaduras, planillas de doblado,
detalles, etc. ).

1.3.2 Planos de Construccion

Los Planos de Construccién contendran todas las modificaciones y aclaraciones realizadas en los Planos de
Ejecucidn incluyendo, pero no limitadas a las que realice la Inspeccion de Obras, Modificaciones al Contrato,
y toda la informacién adicional que sea necesaria para la construccion de la Obra, y que no se halla indicado
en los Planos de Proyecto o Ejecucion. Los Planos de Construccion también deberan ubicar en ellos todas las
instalaciones encontradas durante la ejecucion, asi como la ubicacion final de las caferias nuevas y
existentes en caso que estas se relocalicen. La ubicacion exacta de las instalaciones nuevas y existentes
debera ser determinada por medio de relevamiento topogréfico.
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Los Planos de Construccién deberan conservarse en la obra y actualizarse durante la construccion, y deberan
ponerse en todo momento a disposicion de la Inspeccion de Obras para su revision. En cualquier momento
que la Inspeccion de Obras determine que los Planos de Construccién no estan actualizados esto se
considerara un incumplimiento sujeto a las sanciones indicadas en el Capitulo 10 de las Condiciones de
Contratacion.
Cuando a los Planos de Proyecto, le falten detalles exactos, el Contratista debera exhibir hojas
dimensionadas a escala en caracter de Planos de Ejecucion y/o Construccion.
En el caso de que los Planos de Proyecto muestren los requisitos detallados de la ejecucion o el montaje y
cableado de equipos, deberan actualizarse los Planos de Construccion indicando las partes de dichos detalles
que queden derogadas por los Planos de Ejecucion, incorporandose toda informacion de referencia
adecuada.
La ultima revision del Plano de Construccion constituird el futuro Plano Conforme a Obra.
1.3.3 Planos Conforme a Obra

Previamente a la firma del Acta de Recepcidn Provisoria de las obras, el Contratista debera haber entregado
a la Inspeccion de Obras los planos Conforme a Obra terminada ya aprobados, mediante dos soportes
magnéticos conteniendo los mismos en sistema de dibujo asistido por computadora, (uuno en AUTOCAD en la
version que indique la Inspeccién de Obras, y otro en ACROBAT PDF), ademas de un juego de dichos planos
en film poliester debidamente firmados por el Contratista, la Inspeccion y el Gerente de Proyectos y cuatro (4)
copias de dichos planos.
Los nombres de los archivos correspondientes a los planos aprobados, a entregar mediante soporte
magnético deberan contener:

Numero de plano asignado por AySA.

Numero de proyecto (P3).

Nombre de la Obra correspondiente.
Estos datos deberan ser consignados claramente en la etiqueta del soporte magnético. Ademas el nombre de
cada archivo integrante del soporte debera ser acorde con el plano que contiene
Los planos deberan estar realizados segun las "Normas para Produccién de Planos por Dibujo Asistido
por Computadora - AUTOCAD “ de AySA
Se consideraran como "Planos Conforme a Obra" los Planos de Ejecucion y Construccion que se actualicen
durante la obra para delinear el estado real de la construccion en el momento de la finalizacion. Cualquier
requisito establecido en otra parte para los Planos Conforme a Obra se considerarda supletorio de los
requisitos indicados en el presente.
A fin de estandarizar los planos conforme a obra, AySA, previo a la Orden de Inicio de los trabajos, entregara
al Contratista la norma citada en la cual se especifica la metodologia a ser utilizada para el desarrollo de la
documentacion en Autocad.
Los Planos conforme a Obra deberan cumplir con las siguientes normas minimas:

o Elformato responderd a la Norma IRAM N° 4504 y el tamafio serd A1 como méximo.
e Llevaran la caratula establecida en los Planos de Proyecto.

Los planos a entregar seran como minimo:

e Plano indice general de la obra.

e Planos con planimetria y perfil longitudinal integrados en un mismo plano.

e Plano indice de nudos y empalmes.

e Planos de detalles de nudos y empalmes que incluiran:

e Despiece del nudo o empalme, con indicacién de los materiales colocados y previamente existentes.

e Acotacion planialtimétrica que permita su perfecta ubicacidon en el terreno, en particular de las
vélvulas de seccionamiento, valvulas de aire, cdmaras de desagiie, tomas para motobomba y
tapones y las caracteristicas de las caferias colocadas y las existentes (diametro, material, espesor,
etc) .

e Plancheta de Conexiones Domiciliarias, la cual es un documento que describe la posicion de la cafieria,
las conexiones domiciliarias, valvulas y otros elementos de obras sobre una calle delimitada por otras
dos calles transversales.

e Memorias de calculo de todas las estructuras.

e Planos de Planta y Seccion de encofrados y armaduras de las cdmaras y estructuras.

Las planimetrias contendran como minimo el trazado de las cafierias existentes y la colocada con la
indicacion de sus caracteristicas (didmetro, material, clase, etc.) sobre una base de calles y veredas
digitalizadas, la distancia entre lineas municipales (indicada como minimo cada 200 m) y la acotacién de la
cafieria colocada con respecto a las lineas municipales, indicada de manera que permita seguir el trazado
real de la cafieria uniendo los puntos acotados y la ubicacion de todas las valvulas de aire, valvulas de cierre,
camaras de desagle, bocas de registro, tomas para motobomba e hidrantes.

En los Planos de las redes de desagiies cloacales se colocara la cota de intrados de las cafierias en cada
boca de registro.

Los perfiles contendran como minimo:

En cada esquina o cada 200 m como maximo:

e Cota de terreno

e Cota de intradds e invertido de la cafieria

o Distancias parciales
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Distancias acumuladas

Pendientes

Recorrido

Cota de todas las instalaciones subterraneas detectadas durante las obras con indicacion de sus

principales caracteristicas

e Bocas de registro y estructuras de conexiones especiales
e Conexiones laterales

Ademas, los perfiles deberan incluir las caracteristicas de las cafierias y la ubicacién de todas las vélvulas de
aire, valvulas de cierre, camaras de desagtie, tomas para motobomba, etc.
Los perfiles seran de entrega obligatoria para cafierias de DN 300 y mayor (cafierias de agua) o de DN 400 y
Mayor (cafierias de cloacas).
Para impulsiones de didmetro igual o superior a 600 mm, las planimetrias de los Planos Conforme a Obra
deberan tener identificados los macizos de anclaje, con indicacién expresa de sus dimensiones, volumen de
hormigén (aclarando si se trata de hormigén armado - H°A u hormigén simple- H°S), y tipo de accesorio
sostenido. Asimismo los cruces en tunel liner deberan estar claramente identificados tanto en las planimetrias
como en los perfiles, incluyendo un corte de la seccién de cada uno con indicacion de las principales
caracteristicas de los elementos que lo componen.

1.34 Planos de Taller
Se consideraran Planos de Taller aquellos planos confeccionados en las fabricas de cafios, valvulas y piezas
especiales incluyendo los dibujos de catédlogos de materiales y/o equipos. Estos deberan ser presentados a la
Inspeccion de Obras cuando asi se le indique al Contratista en las Especificaciones Técnicas.

1.4 PRESENTACIONES
Segln donde se requiera en estas Especificaciones Técnicas o cuando lo requiera la Inspeccion de Obras, el
Contratista presentard a ésta la documentacion técnica para su aprobacion y/o revision. Se considerara que el
término “Presentaciones”, segun se utiliza en estas especificaciones, incluye los Planos de Ejecucion,
cualquier célculo y/o ingenieria de detalle, Planos de Taller, Planos de Ejecucion en fabrica, Planos conforme
a Obra, listas, gréaficos, catalogos de materiales y/o equipos, hojas de datos, muestras y técnicas para recibir
la aprobacion de la Inspeccion de Obras sin ser esta enumeracion exhaustiva. Toda la documentacion debera
presentarse en idioma castellano.
El Contratista conservara en todo momento en el sitio de las obras una carpeta completa con todas las
Presentaciones aprobadas.
A fin de evitar la presentacién excesiva de documentacién técnica incompleta o inaceptable de acuerdo a lo
estipulado por el Contrato, el Contratista sera responsable de los costos incurridos en la revisién por parte de
la Inspeccion de Obras a partir de la tercera presentacion del mismo documento.
El Contratista debera someter para la APROBACION de la Inspeccion de Obras el Estudio de Ingenieria
encargado de elaborar las Presentaciones, adjuntando nombre de los profesionales intervinientes, teléfonos
de contacto y antecedentes en obras similares. Una vez aprobado el mismo, sometera a la aprobacion de la
Inspeccion de Obras las Presentaciones solicitadas y realizar dichas Presentaciones sin demoras y
cronologicamente, tomando en cuenta el plazo de 14 dias corridos de andlisis y verificacion de las mismas
por parte de la Inspeccion de Obras.
El Programa de Construccion debera tener en cuenta e incluir un Programa de Presentacion de la Ingenieria
de Ejecucion necesaria, contemplando los correspondientes plazos para su calificacién por parte de la
Inspeccion de Obras. El programa de presentacion de la Ingenieria de Ejecucion debera ser sometido a la
aprobacion de la Inspeccion de Obras. Los incumplimientos del Contratista que impliquen demoras en la
presentacion de su Ingenieria de Ejecucidon con respecto al programa aprobado, seran posibles de la
aplicacion de una multa de $ 1.000 por cada incumplimiento.
Estas multas seran aplicadas directamente por la Inspeccion de Obras, independientemente de aquellas que
pudieran corresponder conforme a lo dispuesto en el articulo 105 de las Condiciones Generales de
Contratacion (Multas por Retrasos en la ejecucion de las obras).
Los trabajos que requieran Presentaciones no podran ejecutarse sin haber recibido la APROBACION de
dichas Presentaciones, y se hayan devuelto las copias al Contratista con alguna de las siguientes
inscripciones:

a)” APROBADO PARA CONSTRUCCION”
b)“ APROBADO PARA CONSTRUCCION CON COMENTARIOS
¢)”NO APROBADO”.

Las dos primeras inscripciones habilitan al Contratista a ejecutar las tareas comprendidas en la Presentacion.
La inscripcion b) significa que el Contratista podra ejecutar las tareas comprendidas en la presentacion con la
condicion que realice lo indicado en los comentarios. La inscripcion “NO APROBADO” se hard con
explicaciones y/u observaciones, y no habilita al Contratista a ejecutar las tareas comprendidas en la
Presentacion.

El plazo limite para la segunda presentacion para la aprobacion de la documentacion es de 7 (siete) dias.

La Inspeccion de las Obras emitira las inscripciones antes referidas de conformidad con los Documentos del
Contrato.
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La revision y aprobacion de las Presentaciones por parte de la Inspeccién de Obras no liberara al Contratista
de su responsabilidad en el caso de que se detecten errores u omisiones posteriormente a dichas
Presentaciones.
La revision y aprobacion efectuada por la Inspeccion de Obras no liberara la responsabilidad del Contratista
en caso de que existan divergencias entre las Presentaciones y los requerimientos de los Documentos del
Contrato.
AySA S.A. no asume ninguna responsabilidad por los errores que pudiera haber cometido el Contratista y que
no se hayan advertido en la revisiébn por la Inspeccion de Obras, subsistiendo en consecuencia la
responsabilidad del Contratista, que sera plena por el trabajo realizado.
En particular, la responsabilidad ante AySA S.A. por cualquier contingencia o perjuicio que pudiera derivarse
del célculo estructural deficiente sera asumida por el Contratista.
El Contratista guardara una copia revisada de cada Presentacion en el obrador.
Se deberan realizar los cambios en la ingenieria de detalle tal como lo requiera la Inspeccion de Obras y
siguiendo las pautas de los Documentos del Contrato. Al hacer la nueva Presentacion, se debera notificar a la
Inspeccion de Obras por escrito acerca de cualquier modificacion efectuada que no haya sido observada por
la Inspeccion de Obras.
El Contratista remitird a la Inspeccién para su aprobacion cuatro (4) copias de la ingenieria de detalle y de las
informaciones especificas correspondientes a los productos o folletos para los requerimientos solicitados en
las Especificaciones.
PROGRAMACION DE OBRA
El Contratista presentara su Programa de Construccion (en adelante denominado “el Programa”) a la
Inspeccion de Obras dentro de los quince (15) dias corridos a contar desde la fecha de entrega de la Orden
de Inicio. El Programa de Construccién se debera preparar de conformidad con las Especificaciones Técnicas
y no podra ser modificado por el Contratista durante la ejecucién de las tareas contratadas, debiendo respetar
y cumplir ademés con toda la documentacién contractual. Dicho Programa sera, en general el “Microsoft
Project”.
De dicho plan de trabajo deberé resultar la curva de certificacién absolutamente congruente y en caso de que
se le requiera debera incluir en el mismo los recursos que aplica.
Tanto el Plan de Trabajo como su curva de certificacion, constituiran los parametros de comparacion para la
aplicacion de multas en caso que correspondieran.
En aquellos proyectos que por su envergadura o complejidad lo requiera AySA podra solicitar la presentacion
del programa en el formato de Primavera Proyect Planner.
El Programa de Construccion dara comienzo con la fecha de emision de la Orden de Inicio de los trabajos y
finalizara en el plazo que figura en el Contrato. El Programa consistird en una red (CPM) preparado segun el
método del camino critico y el correspondiente grafico de barras Gantt.
En dicho programa se incluira como minimo:
- La secuencia, duracién e interdependencia de las actividades requeridas para la realizacion
completa de todos los trabajos.
- Incluira el detalle de tareas por cada frente de trabajo, con la fecha de incorporacién de las
cuadrillas, de los equipos que se utilizan y demas recursos principales.
- La fecha prevista por el Contratista para el inicio y finalizacion de la Ingenieria detallada
(Presentaciones), permitiéndose un plazo de quince (15) dias para la evaluacién y aprobacion de la
Inspeccion de Obras.
- La fecha prevista para el inicio y finalizacién de cada actividad de construccién (incorporando los
cateos previos al comienzo de la obra) (Ej.: instalaciones provisorias, replanteo de interferencias,
excavaciones, colocacion de cafierias, obras particulares, rellenos, etc., ver B).
- Cada Orden de Compra (Materiales o Servicios) figurando la fecha en que se colocé dicha Orden,
el programa de Fabricacion y la fecha en que se estima la llegada de los materiales al sitio.
- Gestiones ante reparticiones y/o empresas publicas o privadas para la modificacién o remocion de
instalaciones.
- Tramitacién de permisos para las obras a realizar en terrenos de jurisdicciéon de reparticiones y/o
empresas publicas o privadas.
- Ensayos particulares y/o generales de las instalaciones ejecutadas.
- Puesta en marcha y liberacion al servicio de la obra, incluyendo la limpieza y desinfeccion de las
instalaciones si correspondiere.
- Limpieza de la obra y retiro de las instalaciones del sitio de la obra.
- Indicacién de los importes parciales y acumulados a certificar mensualmente para el total de la
obra. Curva de inversiones.
- Las fechas intermedias de cada una de las habilitaciones parciales programadas.
Este programa serd completado con los documentos siguientes:
Un diagrama de barras relacionado a la colocacion de los cafios cuadra por cuadra, cuenca por cuenca. Este
documento estaré asociado a la planilla denominada “Estimacién Partidimetro” donde figuran el detalle de los
materiales desglosados cuadra por cuadra siguiendo el orden del diagrama antedicho. El alcance del
diagrama de barras corresponderd a las redes de expansion y cierres de malla. Estos documentos deben ser
presentados 15 dias después de la orden de inicio.
El diagrama de barras es presentado, comentado y actualizado semanalmente en cada reunion de obra.
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El diagrama se acompafiara con un detalle escrito de las hipétesis utilizadas en la programaciéon de cada
tarea, por ejemplo: Rendimiento en m, por dia de zanjeo, colocacion de cafieria en m/dia, forma de ejecucion
de la depresién de napa, tiempos para lograrla, separacion de bombas, rendimientos de equipos, y toda otra
suposicion que condujo al plan expuesto.
La curva de certificacion: La curva de certificacion de la oferta debe ser actualizada cada mes tomandose en
cuenta las correcciones eventuales del proyecto.
La persona encargada de su programacion debera asistir a todas las reuniones relacionadas con la
programacion y avance de obras ademas de cada reunion semanal.
El responsable de la preparacién y seguimiento de los programas detallados debera acreditar experiencia en
proyectos de similar envergadura que el proyecto bajo analisis.
Las actividades del Programa figuraran con suficiente detalle para asegurar que se haya efectuado una
planificacion adecuada para el debido cumplimiento de la obra, y de modo que, a criterio exclusivo de la
Inspeccion de Obras, proporcione una base adecuada para efectuar el seguimiento de su avance. La apertura
de tareas debera permitir el seguimiento semanal de ese avance. No se considerardn adecuados los planes
de trabajo que por lo sintéticos no permitan verificar el avance de la obra por frente y sector por sector. El
Programa deberd mostrar el orden de realizacion, duracién e interdependencia de las actividades que
demande el cumplimiento total de todos los trabajos. Los trabajos deberan ser ejecutados de manera
continua, manteniendo un criterio légico de avance de los trabajos, de manera que, si asi lo considera AySA,
las obras puedan ser habilitadas parcialmente.
Tal coordinacion y continuidad en el avance de los trabajos debera ser plasmada en el respectivo programa
de construccion, el que deberad ser estrictamente respetado durante la ejecucion de los trabajos por el
Contratista, de modo de mantener un avance armoénico de la obra, programandose los frentes de trabajo a tal
fin..
En ningln caso se admitiran interrupciones en la continuidad fisica de la obra, salvo que las mismas fueran
definidas especificamente en las Condiciones Técnicas, 0 por autorizacion expresa de AySA.
Ninguna observacién efectuada por la Inspeccién de Obras sobre el Programa durante su evaluacion liberara
al Contratista del cumplimiento de todos los requisitos establecidos en el Contrato. La Inspeccién de Obras
podra solicitar que el Contratista y todos los Subcontratistas principales (considerandose en el presente como
tal a cualquier Subcontratista o Proveedor cuya participacion ascienda como minimo al 5% del valor del
Contrato) participen en la evaluacion de cualquier Programa que se presente. Toda correccién debera
presentarse dentro de los siete (7) dias corridos de la evaluacion efectuada por la Inspeccion de Obras
cuando no se conviniere un plazo menor.
Todo Programa actualizado, debera ser presentado a la Inspeccion de Obras junto con la presentacion de
cada solicitud de pago mensual al Contratista. Para las actividades comenzadas pero ain no terminadas en la
fecha de cierre del certificado, el Programa actualizado reflejara el porcentaje a completar, en la forma
convenida entre el Contratista y la Inspeccion de Obras, junto con una estimacion del plazo restante.
En el supuesto de que cualquier parte de la obra, entrega de equipos o materiales, o cualquier presentacion
del Contratista se haya retrasado con respecto al Programa, y esto incida en la fecha de finalizacién de la
obra, la Inspeccion de Obras podra solicitar que el Contratista presente un plan de recuperacion por escrito a
satisfaccion de la Inspeccion de Obras, a fin de lograr la finalizacion de la obra en la fecha de finalizacion
vigente segun lo previsto en el Contrato.

1.6 CONTROL DE LOS TRABAJOS
De conformidad con lo previsto en el Pliego de Licitacion los costos de los requerimientos especificados en el
presente capitulo se consideran incluidos en el monto del contrato.

16.1 Parte Diario
Durante la etapa de construccion de la obra, el Contratista presentara un informe diario por escrito a la
Inspeccion de Obras. Dicho informe contendra un registro de las inspecciones y ensayos efectuados por el
Contratista, de todos los trabajos realizados durante el dia, y contendra la siguiente informacion:

e Tipoy lugar de ejecucion de las tareas durante el periodo el dia de trabajo.

e Inspecciones y ensayos, lugares en que se efectuaron.

e Resultados de las tareas singulares de la inspeccion.

e Informes sobre los ensayos realizados, con los resultados de dichos ensayos, criterios de aceptacion,
incluso las fallas y medidas correctivas que deban tomarse. Los resultados de los ensayos, incluyendo
todos los cdmputos, deberan acompafiarse junto al informe. Cuando los resultados de los ensayos no
puedan completarse a tiempo para la presentacion del informe, se presentara ante la Inspeccion de
Obras una nota indicando que se realizd el ensayo, incluyendo la fecha en que se presentaran los
resultados.

e Resultados de la Inspeccion de Obras de materiales y equipos al producirse su arribo a la obra, antes de
incorporarse a la misma.

e Instrucciones recibidas de la Inspeccién de Obras.

Para la presentacién de este informe o Parte Diario, se utilizara una planilla habilitada a tal fin por la
Inspeccion.

1.6.2 Informe Mensual
El Contratista preparara y emitira un informe de estado mensual de caracter integral, cubriendo el suministro
y la entrega de equipos y materiales a la obra durante el mes. Dicho informe indicara el estado general de la
gestion de compra de todos los materiales, equipos y subcontratos. El informe sobre el estado de las compras
contendra la siguiente informacion:
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Numero de la Orden de Compra indicando la/s Clausula/s de la Especificacion Técnica pertinente.
Descripcion del equipo, elemento o servicio.
Fecha en que se requiere para la obra; y
Fecha de Entrega de los equipos, elementos o servicios comprados.
Ademas, este informe contendra una "Proyeccion de Provisiones" trimestral de todos los ensayos en fabrica,
embarques que deban inspeccionarse, y toda otra actividad de los proveedores.
Finalmente el Contratista obtendra de cada proveedor un programa o listado para la presentacion de datos
técnicos, Planos de Taller, materiales y certificados de ensayo, listas de repuestos, muestras y demas
presentaciones. El seguimiento y actualizacion de dicho programa se efectuara en forma mensual y se
presentara a la Inspeccion de Obras en este Informe Mensual.
1.6.3 Autorizaciones De Proceder
En impulsiones de diametro igual o superior a los 600 mm, y para colectores iguales 6 superiores a 500 mm.,
el Contratista deberd comunicar por escrito a la Inspeccién de Obras, con una anticipacion minima de 48
horas, cuando disponga la ejecucion de las tareas que se enumeran a continuacion:
e Macizos de Anclaje:
a)Antes del hormigonado
b)Antes del relleno y compactacion
e Cémara para véalvulas mariposa o reguladora
a)Antes del hormigonado
b)Antes del relleno y compactacion
e Cruces con Tunel Liner
a)Antes de ejecutar el relleno entre liner y suelo
b)Antes de ejecutar el lecho de asiento
c)Antes de la colocacion y ajuste del zuncho
d)Antes del relleno entre la cafieria y el liner
e Cruces sin liner
a) Antes de efectuar el relleno entre cafio y el suelo circundante
e Pruebas Hidraulicas
La Inspeccion de Obras liberard por escrito las Autorizaciones de Proceder para cada una de estas tareas
mediante un documento debidamente firmado, en el que se dejara constancia de los controles efectuados. El
Contratista no podra proseguir con la etapa siguiente sin previa aprobacion por escrito por parte de la
Inspeccion de Obras. En caso de que el Contratista no solicite en tiempo y forma las Autorizaciones de
Proceder, independientemente de las sanciones por incumplimiento contenidas en la documentacion
contractual, debera proceder a descubrir los trabajos que no hayan podido ser debidamente inspeccionados,
a su exclusivo cargo y costo.
Esta lista no es taxativa y podra ser modificada en cada caso a exclusivo juicio de la Inspeccion de Obras.
1.6.4 Plan De Control De Calidad
Para impulsiones de diametro igual o superior a los 600 mm y para colectores iguales ¢ superiores a 500
mm., el Contratista debera presentar para aprobacion de la Inspeccion de Obras el sistema a implementar
para asegurar el control de calidad de los trabajos a ejecutar, conforme al Articulo 17.13 de las Bases del
Concurso y Condiciones Generales de Contratacion. Asimismo debera designar, y someter a la aprobacion
de la Inspeccién de Obras, un Responsable de Calidad quien tendrd a su cargo la implementacion,
seguimiento y verificacion del Plan de Control de Calidad, reportando directamente a la Direccion de la
Empresa Contratista.
1.7 SERVICIOS PROVISORIOS PARA LA CONSTRUCCION
171 Obrador
El Contratista debera proveer a partir de la fecha de comienzo y hasta la finalizacion del Contrato, un Obrador
que debera contar con un area adecuada y suficiente para acomodar todas las necesidades de la
administracion, deposito de materiales y debera considerar todas las actividades que se desarrollen acorde al
tamafo y complejidad de las obras a realizar.
El Obrador deberd cumplir con lo exigido en los articulos titulados: Movilizaciones, Oficina para la Inspeccion
de Obras, Agua y Energia Eléctrica de las presentes especificaciones y con lo requerido en el Normativa de
Higiene y seguridad a cumplimentar por empresas contratistas que realicen obras , trabajos y servicios para
Agua y Saneamientos Argentinos Deben tenerse en cuenta circulaciones peatonales y vehiculares. Las
circulaciones peatonales deben ser establecidas en los sitios de menor riesgo. Dichas vias deben estar
perfectamente demarcadas y libres de obstéaculos. Asimismo se indicarén en forma inequivoca los caminos de
evacuacion en caso de peligro, asi como todas las salidas normales de emergencia.
El Contratista debera proporcionar seguridad y vigilancia en el Obrador segun lo especificado en el Pliego
de Bases y Condiciones Generales (art. 50), incluyendo:
Cerco perimetral de altura y tipo previamente aprobado por la Inspeccién de Obras
Accesos controlados por vigilancia.
1.7.2 Movilizaciones - Instalaciones De Servicios Provisorios
El Contratista pedira las autorizaciones requeridas y proveera, instalara, mantendra y retirara, sin cargo para
AySA S.A., todos los equipos provisorios de iluminacién, comunicaciones, fuerza motriz y agua, incluso las
cafierias, cableado, artefactos de luz, y demas equipos necesarios para la obra.
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Al terminar la obra el Contratista retirara todo lo arriba descripto méas las herramientas, materiales y demas
elementos. Si el Contratista no tomara medidas inmediatas a estos efectos, AySA S.A. podra considerarlos
como bienes abandonados, a su opcion y sin que ello implique renunciar ningln otro derecho que le
corresponda, mediante preaviso por escrito con 10 dias de anticipacion. En este caso, el Contratista sera
responsable de todo costo incurrido por AySA S.A. para demoler, limpiar, transportar y eliminar aquellos
bienes abandonados que AySA S.A. disponga como desecho o sin valor.
Se entendera como trabajos preparatorios del Contratista, entre otros los siguientes, en un todo de acuerdo a
lo requerido para el correcto cumplimiento y terminacién de las obras:

e Traslado de todos los elementos de planta y maquinaria del Contratista a las obras, segin sea
necesario.
Construccion de obras provisionales y demas instalaciones para la construccion.
Obtencion de cualesquiera permisos que sean requeridos antes de comenzar las obras.
Instalacion eléctrica y cableado provisorios para la construccion.
Instalacion de un sistema de proteccién contra incendio para sus obras provisionales.
Provisién del suministro de agua para la construccion.
Proveer oficinas de obra completas para uso de los Representantes técnicos, con todo el mobiliario y
equipo necesario para la administracion adecuada de las obras (obrador). El Contratista debera
proporcionar y mantener en todo momento durante el curso de la obra, un teléfono en buenas
condiciones de uso, en sus oficinas y en las obras.

e Arreglo y construccion de playas y cobertizos de trabajo y almacenamiento. El Contratista proporcionara
dicho cobertizo en las obras en el lugar aprobado por la Inspeccion de Obras, para almacenar con
seguridad los materiales y equipos. Este debera proteger de las inclemencias del tiempo y contar con un
piso de madera elevado con respecto al suelo.

1.7.3 Oficinas para la Inspeccién de Obras
El Contratista proporcionara en el lugar que fije la Inspecciéon de Obras una oficina de una superficie minima
de 15 m2, para el uso de la Inspeccion de Obras. La misma debera encontrarse amueblada y con servicios de
la siguiente manera:

e 2 Escritorios estandar (como minimo), cinco sillas, un banco y mesa de proyectista y una planera o
armario (a definir por la Inspeccion de Obra) de capacidad suficiente para guardar los planos del
Proyecto y Ejecucion.

e Se debera proveer una PC con Modem y acceso a Internet, teniendo Software Microsoft Office. La
capacidad del equipo sera definido por la Inspeccion de Obra.

e La oficina debera tener iluminacion eléctrica general y estar adecuadamente iluminada en las mesas y
escritorios. Deberd instalarse artefactos de iluminacion exterior para iluminar en forma adecuada el area
gue rodea la oficina cuando asi lo requiera la Inspeccién de Obras.

e Las oficinas deberan contar con sistemas de comunicacion independientes (teléfono, fax), para uso
exclusivo de la Inspeccion de Obras. Debera mantener el acceso, por automévil, cualquiera sean las
condiciones atmosféricas y deberan contar con un area de estacionamiento adyacente a la oficina.

Los gastos de funcionamiento de las oficinas (electricidad, comunicaciones, mantenimiento de los equipos,

etc.) correran por cuenta del Contratista.

El Contratista deber& proporcionar instalaciones adecuadas de primeros auxilios, equipados de acuerdo a las

exigencias de las reglamentaciones vigentes y la compafiia de seguros.

1.7.4 Agua
En caso de existir red de distribucién de AySA S.A., el agua necesaria para la construccion de la obra sera
tomada de ésta. Los puntos de conexion seran indicados por la Inspeccion de Obras.

175 Energia Eléctrica para la Construccion e lluminacién

El Contratista debera proporcionar y hacerse cargo de todos los gastos correspondientes a energia eléctrica

gue requiera la debida ejecucion de la obra hasta que se termine la misma, iluminacion y otros equipos y

herramientas eléctricas.

Proveer grupos electrogenos y demas equipos necesarios para que en caso de fallas en el suministro de

electricidad, sea posible contar con energia temporaria para el drenaje, iluminacion, proteccion contra

incendios, sistemas de aire comprimido (si estas se usaran) o cualquier otro sistema o servicio que requiera
una operacion continua o para la disponibilidad de los mecanismos necesarios de proteccion para los obreros

y/o las obras.

1.7.6 Desagote

El Contratista debera:

Proveer sistema de desagote adecuado para el tipo de suelo a excavar para mantener las excavaciones y el

sitio de las obras libre de acumulacién de liquidos.

Hacer los arreglos necesarios para las conexiones a los sumideros y pluviales con la empresa de servicios

publicos que corresponda y hacerse cargo de los gastos de instalacion, mantenimiento y servicio.

1.7.7 Instalaciones Sanitarias

El Contratista debera:

Proveer instalaciones sanitarias suficientes para los obreros siguiendo las normas sanitarias dictadas por las

autoridades correspondientes.
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Mantener las condiciones de higiene y salubridad en conformidad a las normas dictadas por las autoridades
correspondientes y de acuerdo a la Normativa de Higiene y seguridad a cumplimentar por empresas
contratistasque realicen obras , trabajos y servicios para Agua y Saneamientos Argentinos.
Con previa autorizacion de la Inspeccion de Obras, de existir, las instalaciones existentes podran ser
utilizadas durante el periodo de construccion.

1.7.8 Proteccion contra Incendios
El Contratista debera:
Proporcionar y mantener durante la ejecucion de la Obra los equipos para proteccion contra incendio exigidos
por la reglamentacion vigente (Normativa de Higiene y seguridad a cumplimentar por empresas
contratistasque realicen obras , trabajos y servicios para Agua y Saneamientos Argentinos, Normas
Municipales, Provinciales y Nacionales) y la compafiia de seguros.
No se permite incinerar desperdicios.

1.7.9 Andamios
El Contratista debera proporcionar y mantener los andamios, rampas y escaleras que se requieran.

1.7.10 Elevadores
El Contratista debera:
Proporcionar, operar y mantener los elevadores o grias que se requieran para la movilizacién de los obreros,
materiales y equipos.
La operacién de los elevadores y grias debera estar a cargo de operarios especializados.

1.7.11 Estacionamiento en la Construccion
El Contratista proporcionara y mantendra un area de estacionamiento.
El Contratista proporcionara el personal de seguridad para vigilar la zona y lo que se encuentra dentro de la
misma en los horarios de trabajo que se requieran, después de dicho horario y durante el periodo de
vacaciones.

1.7.12 Depbsitos
El Contratista debera:
Proporcionar y mantener, en condiciones de orden y limpieza, depésitos cerrados y resguardados para el
almacenamiento de herramientas, equipos y materiales.
Ubicar los materiales que no seran almacenados en galpones techados de manera que interfieran lo menos
posible con las actividades de la Obra.

1.7.13  Vallados Provisorios
El Contratista debera:
Colocar vallados respetando las normas vigentes (Normativa de Higiene y seguridad a cumplimentar por
empresas contratistasque realicen obras , trabajos y servicios para Agua y Saneamientos Argentinos, Normas
Municipales, Provinciales y Nacionales) que resulten necesarias a fin de brindar proteccién al publico, a los
obreros y a la propiedad publica y privada contra eventuales dafios y perjuicios.
El Contratista debera esconder de la vista, a lo largo de las vias de transito rapido, los sitios de trabajo para
que no sean objeto de destruccion de los conductores de vehiculos y provoquen bajada de velocidad
repentina o accidentes.
Proporcionar vallados de 2,4 m de altura para proteger al publico y a la propiedad privada contra dafios y
perjuicios. Colocar puertas con cerrojos en las vallas para permitir el acceso de obreros y vehiculos.
Colocar las barandas y pasajes cubiertos que requieran las autoridades para mantener el libre paso del
publico.
Colocar parapetos alrededor de los arboles y plantas cuya remocién no sera necesaria a los fines de la Obra.
Protegerlas de los posibles dafios.

1.7.14 Barandas de Seguridad
Se deberan proporcionar barandas rigidas y seguras alrededor de las excavaciones profundas, de los pozos
abiertos con o sin escaleras, segun las Normas vigentes (Normativa de Higiene y seguridad a cumplimentar
por empresas contratistasque realicen obras , trabajos y servicios para Agua y Saneamientos Argentinos del
PB y CG, Normas Municipales, Provinciales y Nacionales) o bordes de pisos y techos.
Se deberan proporcionar las protecciones reglamentarias y la sefializacion adecuada para modificar el
trénsito urbano cuando sea requerido proteger la zona de la obra y la seguridad de los vehiculos.

1.7.15 Puentes Planchadas y Pasarelas
El Contratista proveerd Puentes, Planchadas y Pasarelas completos. De conformidad con la documentacion
contractual.
La construccion de las obras por parte del Contratista no debera causar inconvenientes innecesarios al
publico. El Contratista debera tener siempre presente, durante la planeacion de las obras, el derecho de
acceso del publico. A menos que la Inspeccion de Obras indique lo contrario, el trafico peatonal y de
vehiculos sera permitido durante la ejecucién de las obras. En algunos caso el Contratista tendra que proveer
un desvio o ruta alterna previamente aprobada por la Inspeccion de Obras.
El Contratista debera proveer y mantener acceso seguro y adecuado para peatones y vehiculos cuando con
las obras se pase por delante de hidrantes, colegios, iglesias, puertas cocheras, de garajes publicos o
particulares, galpones, depésitos, fabricas, talleres, y establecimientos de naturaleza similar. Para tal efecto el
Contratista colocara puentes o planchadas provisorios. El acceso debera ser continuo y sin obstrucciones a
menos que la Inspeccién de Obras apruebe lo contrario.
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El acceso de vehiculos a los domicilios particulares debera mantenerse, excepto cuando el progreso de la
construccion lo impida debiendo someter su aprobacion la Inspeccion de Obras. Si el relleno de la obra
estuviese completo a un grado que permitiera el acceso seguro, el Contratista debera limpiar el area para
permitir el acceso vehicular a los domicilios.
Para facilitar el transito de peatones, en los casos en que el acceso a sus domicilios se hallara obstruido por
las construcciones, se colocaran cada 50 m como méximo, pasarelas provisorias de 1,20 m de ancho libre y
de la longitud que se requiera, con pasamanos, rodapiés y barandas.
El Contratista debera cooperar con las diferentes entidades encargadas en el reparto del correo, recoger la
basura, y demas servicios de tal forma que se puedan mantener los horarios existentes para su prestacion.
El costo de la colocacion de las instalaciones provisorias mencionadas, se considerara incluido en precios
unitarios de las excavaciones.

1.7.16 Acceso alaZona
El Contratista debera proporcionar y mantener los caminos de acceso, aceras para cruces, rampas Yy
pasadizos que resulten necesarios para el acceso a la Obra.

1.7.17 Proteccion de Propiedades Privadas y Publicas
El Contratista debera:
Proteger las propiedades privadas y publicas aledafias a la Obra de los dafios que pudieran sufrir durante la
ejecucion de los trabajos.
El Contratista sera responsable por los dafios ocasionados.
Proporcionar proteccion para las instalaciones finalizadas total o parcialmente y a los equipos durante la
ejecucion de los trabajos.
Instalar las pantallas, protectores y vallados que resulten necesarios.

1.8 UTILIZACION DE EXPLOSIVOS PARA DETONACIONES
No se permitira el uso de explosivos para realizar detonaciones en la obra, salvo expresa autorizacion de
AySA

1.9 MANTENIMIENTO DEL SERVICIO

El CONTRATISTA no podra hacer trabajo alguno en instalaciones existentes de AySA sin la debida
autorizacion del Servicio. Debera coordinar los trabajos a los efectos de no provocar inconvenientes en la
prestacion del servicio.
El CONTRATISTA deberd presentar, para su aprobacion por parte de AySA, una Memoria Técnico
Descriptiva detallada, complementada con los planos y croquis necesarios, en la que explicara los métodos
de trabajo, las obras provisorias a construir y la secuencia constructiva a los efectos de poder ir transfiriendo
los servicios a las nuevas instalaciones sin afectar la continuidad de la prestacion de los mismos.
Todos los gastos originados por los trabajos y materiales necesarios para asegurar la continuidad del servicio,
incluyendo instalaciones provisorias, cortes, empalmes, etc. se consideran incluidos en los precios
contractuales.

1.10 INSTALACIONES PARALELAS
Cuando por la misma calle se ejecuten caferias de provision de agua y de desaglies cloacales, deberan
instalarse en veredas opuestas.
Para la instalacion de cafierias de agua y cloaca por la misma vereda, deberd contarse con la expresa
autorizacion del Servicio. En este caso, la distancia minima entre perimetros externos de las cafierias sera de
1.00 m.

1.11 DISPOSICIONES MUNICIPALES
Ademas de dar cumplimiento a las restantes disposiciones municipales, el CONTRATISTA debera dar estricto
cumplimiento a las reglamentaciones vigentes respecto a la sefializacion y vallado de las obras, abonando los
aranceles que correspondieran.
Cuando se deba interrumpir el transito en las arterias que afectan las obras, se deberan sefializar con toda
claridad los desvios para canalizar el recorrido vehicular con sefiales diurnas y nocturnas.
A los fines anteriormente indicados se deberan efectuar las averiguaciones del caso, dado que
posteriormente no se reconocera adicional alguno por este motivo, salvo las diferencias que surgieran por
modificaciones de las reglamentaciones vigentes a la fecha de la firma del contrato.

1.12 CARTELES
El Contratista esta obligado a colocar letreros en el lugar de las obras en la cantidad y ubicacion que
oportunamente indique la Inspeccidn con las caracteristicas que se indican a continuacion:
Las medidas de cada cartel seran de 2.00 m de alto por 3.00 m de ancho.
Podra construirse de madera, chapa metdlica u otro material que resista la intemperie debiendo ser la
estructura del mismo autoportante y tener estabilidad ante la accion del viento.
Los carteles contendran los datos segun las directivas de AySA. El disefio del conjunto de cartel y base
debera presentarse, previa su fabricacion, para recibir la aprobacién de la Inspeccion de Obras.
Durante la ejecucion de las obras y hasta su finalizacion, el cartel debera ser mantenido por el Contratista en
perfecto estado de conservacion.

1.13 ACTAS DE COMPROBACION
En el caso de cafierias a instalar en vereda, previo a la iniciacion de las obras, el CONTRATISTA debera
efectuar en forma conjunta con la Inspeccion la verificacion del estado y particularidad de las fincas frentistas
a dichas obras, debiéndose librar las correspondientes actas de comprobacion.
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De verificarse que las mismas no presentan fisura alguna, debera efectuarse el acta respectiva, agrupandose
en una sola acta la totalidad de las fincas que se hallen en estas condiciones correspondientes a cada
cuadra.
Si por el contrario se notasen deficiencias en los frentes o interiores, debera labrarse acta singular por cada
finca que se hallase en este caso, con constancia precisa de las irregularidades observadas, debiendo el
CONTRATISTA, a los efectos consiguientes, proceder a tomar fotografias de las anomalias observadas, las
que deberan ser como minimo de 18 X 24 cm.
En ambos casos, las actas labradas deberan ser firmadas por el CONTRATISTA, la Inspeccion y el
propietario de la finca. Si este se opusiera ello no sera 6bice para labrar el acta respectiva, debiendo en dicho
caso dejarse expresa constancia de esa circunstancia, avalada en caracter de testigos por dos personas
habilitadas legalmente al efecto.
A fin de constatar si las fisuras no han variado en el transcurso de la obra, el CONTRATISTA debera colocar
el/los testigo/s que estimara necesarios la Inspeccion.
Antes de la recepcion definitiva se procederd a una nueva inspeccion, siguiéndose el mismo procedimiento
indicado para la realizacion del acta de constatacion. De no verificarse anomalias, se labrara el acta de
conformidad, suscrita por el CONTRATISTA, la Inspeccién y el propietario; en el caso de que este se negara
a firmar el acta, se procedera en la misma forma que para las actas de comprobacion. Caso contrario, el
CONTRATISTA estard obligado a proceder a la reparaciéon de la finca afectada, a su exclusiva cuenta,
debiéndose una vez finalizados dichos trabajos, proceder a labrar el acta de conformidad en las condiciones
antedichas.

1.14 INSPECCION FUERA DE HORARIO NORMAL
Cuando el Contratista se proponga realizar trabajos previstos en el Contrato en dia sdbado, domingo o
feriado, o durante mas de 8 horas diarias de lunes a viernes, debera notificarse dicho propésito a la
Inspeccion de Obras con anticipacion minima de 48 horas, para que pueda disponerse su inspeccion. Toda
Inspeccién de Obras en dias feriados, fines de semana o fuera del horario normal de trabajo se realizara con
cargo al Contratista.

1.15 REPUESTOS
El Contratista presentara a la Inspeccion de Obras una lista de repuestos recomendados por los fabricantes
para cada elemento que sufra desgaste en su funcionamiento normal (valvulas, bombas, motores, etc.),
adecuada para asegurar el funcionamiento normal de éstos durante 2 afios, a partir de la fecha de
vencimiento de los plazos de garantia. Esta lista debera incluir los precios unitarios de todos sus items.
La Inspeccién de Obras devolvera al Contratista dentro de los 30 dias una copia de dicha(s) lista(s), indicando
los elementos aprobados para su suministro por parte del Contratista. Producida dicha devolucion, el
Contratista comprard, inspeccionara y agilizara la entrega de dichos elementos, y asegurara que se entreguen
en los depdsitos de AySA debidamente embalados, identificados con su ndmero de equipo, y etiquetados,
dentro de los 30 dias anteriores a la puesta en funcionamiento de la obra. El Contratista sera responsable de
la debida proteccion y almacenamiento de los repuestos hasta el momento de su entrega a AySA.
La lista de repuestos deberd incluir:
Los precios, incluyendo los gastos de entrega en obra. Los precios deberan ser firmes durante todo el plazo
de duracion de la Obra.
Numero de identificacion del repuesto asignado por el fabricante original del equipo.
Tamafio y Peso del repuesto embalado.
Domicilio y teléfono del proveedor mas cercano a la obra.
Numero de repuesto de los planos de seccion o de montaje;
Tiempo estimado de la entrega en obra.
Garantia (en los casos que corresponda).
Herramientas especiales necesarias para la colocacion del repuesto.
La(s) Lista(s) de Repuestos Recomendados debera(n) contener los elementos cuyo reemplazo se torne
necesario por las siguientes causas:
Desgaste, corrosion o erosion durante su funcionamiento normal;
Fallas que ocasionen el cierre de los equipos o sistemas;
Dafios o roturas producidas durante el mantenimiento o inspecciones de rutina a los equipos; y
Tiempo apreciable de demora en la entrega.

1.16 GARANTIAS
No obstante lo indicado en la Clausula “Garantias” de las Condiciones de Contratacion dentro de los 30 dias
corridos antes de que expire el Plazo de Garantias, el Contratista presentara a AySA ejemplares originales de
todas las garantias de fabricantes que cubran todos los equipos, y sistemas en los casos que corresponda,
provistos e instalados.
El Contratista conviene ademas que comenzara a ejecutar las reparaciones requeridas en la Clausula 86 del
Pliego de Bases y Condiciones Generales dentro de las 48 horas a contar desde el momento en que la
Inspeccién de Obras le notifique por escrito la falta de conformidad de cualquier trabajo con los requisitos del
Contrato, o de cualquier deficiencia que presente el mismo, el Contratista comenzara y proseguira con la
debida diligencia todos los trabajos necesarios para cumplir con los términos de la presente garantia, y
terminara las reparaciones dentro de un plazo razonable de tiempo y en la forma aprobada por la Inspeccion
de Obras.
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1.17 LETREROS DE OBRA
En cada frente de trabajo se colocaran letreros identificatorios de obra de 90 x 60 cm adheridos a una base
fabricada de chapa de acero de un espesor minimo de 3 mm. Dicha base tendra el pie y estructura del mismo
material que la chapa y deberan ser soldados a esta. Los letreros deberan ser autoportantes y tener suficiente
estabilidad como para soportar la presiéon dinamica de un viento de 60 Km/h. Los letreros que se adhieran a
estas bases podran ser de calcomania de tipo vinilo o calidad similar.
Los letreros contendran los siguientes datos: logotipo de AySA, identificacién de la obra, nombre, direccién y
teléfono del Contratista.
El disefio del conjunto de letrero y base debera presentarse al Comitente para recibir la autorizacion de la
Inspeccion de Obras antes de su fabricacion.
Se colocara un letrero por frente de trabajo y cada 100 metros a lo largo de las zanjas abiertas.

2.0 ESPECIFICACIONES RELATIVAS A LOS MATERIALES
2.1 ESPECIFICACIONES GENERALES
2.1.1 Calidad de los Materiales - Aprobacién de Muestras

Todos los materiales que se incorporen a las obras deberan ser de la mejor calidad dentro de su tipo y

aprobado por AySA antes de su instalacion.

Los materiales a utilizar deberan contar con sello IRAM de Conformidad con norma IRAM o "Certificacion

IRAM de conformidad de Lotes", de acuerdo con la Norma bajo la cual se fabrican.

En los casos previstos en este pliego o cuando lo ordene la Inspeccién, las muestras de los materiales a

aprobar seran sometidas a ensayos y analisis por cuenta del CONTRATISTA.

Una vez aprobado un material, la muestra respectiva serd sellada y rotulada con el nombre del

CONTRATISTA, su firma, la marca de fabrica, el nombre del fabricante, la fecha de aprobacion, los ensayos a

que haya sido sometida y todo otro dato que facilite el cotejo, en cualquier momento del material aprobado

con el que esté en uso.

No se permitira el empleo de materiales que no hubieran sido previamente aprobados.

En cualquier momento, después de haber sido aprobados los materiales, la Inspeccion debera disponer la

ejecucion de ensayos de vigilancia y el Contratista debera entregar las muestras requeridas.

En el caso de que el Contratista necesitara 0 deseara cambiar un tipo de material que hubiera sido ya

aprobado, debera previamente solicitarlo y sera por su cuenta el gasto que demanden los nuevos ensayos.
2.1.2 Transporte, Depésito y Conservacién de los Materiales

El Contratista no podra bajo ningin concepto hacer el acopio de materiales en la via publica. Los mismos

deberan ser depositados en el propio obrador y procederse al traslado a la obra de acuerdo con el avance

previsto en el Plan de Trabajos. Sélo podran almacenarse en las inmediaciones del frente de la obra los

materiales que se han de emplear al dia siguiente, previendo que la ubicacion de los mismos responda a las

caracteristicas de la zona, no contraviniendo las disposiciones municipales ni interfiriendo en el transito de

vehiculos ni peatones ni en el acceso a las fincas frentistas.

La tramitacion de los permisos o autorizaciones para utilizar como depésito de materiales la via publica o

terrenos privados o de propiedad fiscal, debera efectuarla el Contratista y sera por su cuenta el pago de

arrendamiento si fuere del caso.

2.2 ESPECIFICACIONES PARTICULARES

22.1 Materiales para Hormigén, Mamposteria, Morteros y Revoques

2.2.11 Cementos
Para los cementos empleados en estructuras de hormigén simple o armado rigen las condiciones
especificadas en el "Reglamento Argentino de Construcciones de Hormigéon" (CIRSOC 201) y/o las Normas
IRAM que correspondieran.
Todos los cementos deberan ser conservados bajo cubierta, protegidos de la humedad e intemperie. No se
permitira el empleo de cementos que hubiesen sufrido deterioros o que no conserven las condiciones que
tenian al tiempo de su recepcion.

2.2.1.2 Arenasy Agregados Gruesos
Para las arenas y agregados gruesos empleados en estructuras de hormigén simple o armado rigen las
condiciones especificadas en el "Reglamento Argentino de Construcciones de Hormigén" (CIRSOC 201) y/o
las Normas IRAM que correspondieran.
Las arenas y agregados gruesos destinados a elementos no estructurales, deberan cumplir con las Normas
IRAM 1512 o0 1531 segln corresponda.

2.2.1.3 Cales
Las cales a emplear deberan cumplir con los requisitos fijados en las Normas IRAM correspondientes a cada
tipo.

2.2.2 Materiales para Relleno

2.2.2.1 Tierra para Relleno
El Contratista proveera y colocara tierra para relleno completa de conformidad con la documentacion
contractual.
Se utilizara tierra para relleno donde se indique en los Planos de Ejecucion, pudiendo emplearse para los
siguientes fines:
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e Relleno de zanjas para la instalacion de cafierias

e Conformacion de terraplenes

o Relleno de excavaciones alrededor de estructuras
Presentaciones.
A los efectos de la Clausula “Presentaciones” el Contratista debera presentar:

¢ Ensayos de determinacion de la humedad éptima para compactacion (ensayo Proctor).

e Ensayos granulométricos y de clasificacion, limites de Atterberg.

e El Contratista debera presentar una declaracion certificando que los materiales suministrados bajo esta

Clausula estan de conformidad con los estandares de calidad requeridos.
Ensayos.
Se efectuara como minimo un ensayo de cada clase por cada 2.000 m3 de tierra para relleno y en cada
cambio de la naturaleza de la misma.
Normas.
Se considerara tierra para relleno a todo material que pueda clasificarse como suelo fino de acuerdo con la
Norma IRAM 10.509 “Clasificacion de suelos con propdsitos ingenieriles, salvo lo especificado en el presente.
Requerimientos.
La tierra para relleno estard libre de pastos, raices, matas u otra vegetacion. El limite liquido no sera superior
a 50.
No se admitira el uso de tierra para relleno que contenga elementos agresivos al hormigdn en mayor cantidad
que el suelo propio del lugar.
No se admitira el empleo de tierra pera relleno que tenga humedad excesiva, considerando como tal a un
contenido de humedad que supere al determinado como 6ptimo para compactaciéon en mas de un 5% en
peso.
Donde se haya especificado el uso de tierra para relleno se admitird que el Contratista emplee material
granular que pueda clasificarse como arena, incluyendo suelos Tipo SM y SC, de acuerdo con la Norma
IRAM 10.509 “Clasificacion de suelos con propositos ingenieriles”.
Prueba de Correlacion.
Cuando en los Planos de Proyecto se indique el empleo de tierra de relleno con un grado de compactacion
prefijado y el volumen de tierra para relleno a colocar supere los 100 m3, el Contratista llevara a cabo una
prueba de correlacion en el terreno.
El Contratista preparard un pozo de prueba cuya seccion transversal sea similar a la de la obra, con una
longitud minima de 3 m y ubicado cerca de los trabajos, en lugar aprobado por la Inspeccién de Obras.
Las pruebas de laboratorio y en el terreno se llevaran a cabo sobre muestras tomadas del mismo lote de tierra
para relleno. Todas las pruebas deberan ser realizadas por un laboratorio de ensayos de conocido prestigio y
aprobado por AySA.
Las prueba de densidad se realizara de acuerdo con la Norma IRAM 10.539 - Determinacién de la densidad
in situ, Método de la hinca estatica de un cilindro de muestreo.
Se realizara una prueba de correlacion por cada tipo de tierra para relleno empleada. Se repetira la prueba de
correlacion cada vez que se detecte una modificacion sustancial de las caracteristicas del suelo 6 cada 2000
m3 de tierra de relleno (clasificacién, limite de Atterberg o humedad optima).
2.2.2.2 Arenapara Relleno
Se utilizara arena para relleno en los casos indicados en los Planos de Ejecucion, pudiendo emplearse para
los siguientes fines:
Relleno de zanjas para la instalacion de cafierias.
Relleno de excavaciones alrededor de estructuras.
A los efectos de la Clausula “Presentaciones” el Contratista debera presentar lo siguiente:
e Ensayos granulométricos.
e Ensayos de clasificacion.
El Contratista debera presentar una declaracién certificando que los materiales suministrados bajo esta
Clausula estan de conformidad con los estandares de calidad requeridos.
Se considerara arena para relleno todo material que pueda clasificarse como arena limpia (SW, SP) de
acuerdo con la Norma IRAM 10.509 "Clasificacion de suelos con propdsitos ingenieriles”.
La arena para relleno estara libre de pastos, raices, matas u otra vegetacion. No contendrd mezclas con
suelos organicos.
No se admitira el uso de arena para relleno que contenga elementos agresivos al hormigébn en mayor
cantidad que el suelo propio del lugar.
2.2.2.3 Gravas para Relleno

Se utilizara grava para relleno en los casos indicados en los Planos de Ejecucién, pudiendo emplearse para
los siguientes fines:

e Relleno de zanjas para la instalacion de cafierias.

¢ Relleno de excavaciones alrededor de estructuras.

o Conformacion de bases de grava para soporte de cafierias o estructuras

A los efectos de la Clausula “Presentaciones” el Contratista debera presentar lo siguiente:

. Ensayos granulométricos.
. Ensayos de clasificacion.
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El Contratista debera presentar una declaracion certificando que los materiales suministrados bajo esta
Clausula estan de conformidad con los estandares de calidad requeridos.
Se considerara grava para relleno a todo material que pueda clasificarse como grava limpia (GW, GP) de
acuerdo con la Norma IRAM 10.509 "Clasificacion de suelos con propositos ingenieriles”. El 100% debe pasar
por el tamiz de 25 mm de abertura.
La grava para relleno estard libre de pastos, raices, matas u otra vegetacion. No contendra mezclas con
suelos organicos.
No se admitira el uso de grava para relleno que contenga elementos agresivos al hormigén en mayor cantidad
que el suelo propio del lugar.
2.2.24 Arena-Cemento
Bajo la denominacién arena cemento se agrupan diversos tipos de material de relleno que tienen la
particularidad de estar compuestos por mezclas de arena y cemento portland.
Se utilizara Arena Cemento en los casos indicados en los Planos de Ejecucion, pudiendo emplearse para los
siguientes fines:
Arena Cemento fluida, con alto nivel de asentamiento, con una consistencia no disgregable, que fluya
con facilidad llenando los vacios y lugares de dificil acceso como:

. zonas de relleno de cafierias, (en los casos particulares donde se especifique su uso)
. caferfas abandonadas,

. rellenos de estructuras,

= rellenos de cavidades de estructuras.

Arena Cemento de fraguado acelerado con rapida ganancia de resistencia como para el:

e relleno de la zona de cafierias, (en los casos particulares donde se especifique su uso)

e relleno de la zona de la zanja, (en los casos particulares donde se especifique su uso)

e relleno de estructuras,

e rellenos donde se requiere una rapida ganancia de resistencia para permitir el transito u
otras cargas moviles en el relleno con una anticipacion de al menos 7 dias una vez
colocado el Arena Cemento.

Arena Cemento plastico con bajo nivel de asentamiento como:
o relleno de cafieria para minimizar la flotacion de cafierias y/o para mejorar el relleno.
(en los casos particulares donde se especifique su uso)
e construccion de terraplenes o donde se requiera el material rigido para facilitar la
construccion.

A los efectos de la Clausula “Presentaciones” debera presentarse lo siguiente:
Disefios de mezclas de Arena Cemento que reflejen las proporciones de todos los materiales propuestos para
cada clase y tipo de Arena Cemento indicado. Cada disefio de mezcla estara acompafiado de resultados de
pruebas efectuadas por laboratorios independientes sobre las propiedades indicadas.
Resultados de pruebas de correlacion al terreno de los aumentos de resistencia en laboratorio y en el terreno,
ensayos de penetracion en el terreno, y ensayos de densidad efectuados en el terreno a lo largo del tiempo,
para cada mezcla propuesta.
Materiales
La arena cemento estara constituida por una mezcla de cemento, agregados finos y gruesos, aditivos y agua,
todos mezclados y excavables, de acuerdo con la Norma ASTM C 94.
Los siguientes parametros deberan encontrarse dentro de los limites indicados y tal como fuera necesario
para producir las resistencias a la compresion indicadas.
= El contenido de aire incorporado no superara al 20 % en volumen.
=  Se utilizard un agente reductor de agua si es necesario.
»= Las proporciones de mezcla segin sean necesarias.
= Densidad: entre 1,95 t/m3y 2,20 t/m3
*= Resistencia a 28 dias:
0 Arena cemento Fluida entre 3,5 kg/cm2 10 kg/cm2
o Arena Cemento de Fraguado Rapido entre 35 kg/cm2 y 55 kg/cmz. La resistencia a la
compresion en el momento de aplicar las cargas no ser4d menor de 1,5 kg/cmz.
o Arena Cemento Plastico entre 35 kg/ cm?y 55 kg/ cm?.
Nota: En aquellos lugares con presencia de napa, se debera asegurar las resistencias indicadas mediante los
ensayos correspondientes que consideren el incremento en la relacion A/C por la accién de la napa.
Cemento
Salvo que en los Planos de Proyecto se indique otro, el cemento sera Portland normal.
Agregados Inertes
Los agregados consistiran de una mezcla de roca triturada y arena con un tamafio nominal maximo de 10
mm. Debera pasar en su totalidad por el tamiz de 12.5 mm; no se retendra mas del 30 % en el tamiz de 9.5
mm. Todo arido estara exento de materia organica y no contendra ningun tipo de élcali, sulfatos o sales que
no contengan los materiales originales del sitio de los trabajos.
Aditivos
Los aditivos que se empleen deberan tener las caracteristicas requeridas por la Norma IRAM 1663. Aditivos
para Hormigones.
Agua
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El agua debera ser limpia, y no contener cantidades de sedimentos, materia organica, alcali, sal y otras
impurezas, que excedan las tolerancias aceptables segin la Norma IRAM 1601 - Agua para morteros y
hormigones de cemento portland.
Pruebas de Correlacién
El Contratista llevara a cabo una prueba de correlaciéon en el terreno para cada mezcla de Arena Cemento
usada en la zona de la cafieria, zona de la zanja, o relleno usado en cantidades mayores a los 100 m3 o
cuando se requiera un rapido endurecimiento de la Arena Cemento para permitir el transito u otras cargas
moéviles dentro de los 7 dias de colocada la Arena Cemento.
El Contratista prepararda un pozo de prueba cuya seccion transversal sea similar a la de la obra, con una
longitud minima de 3 m y ubicado cerca de los trabajos, en lugar aprobado por la Inspeccion de Obras.
Las pruebas de laboratorio y en el terreno se llevaran a cabo sobre muestras tomadas del mismo lote de
Arena Cemento. Todas las pruebas deberan ser realizadas por un laboratorio de conocido prestigio aprobado
por la Inspeccion de Obras.
Las pruebas se llevaran a cabo una vez cada 24 horas hasta que la mezcla de Arena Cemento alcance la
méxima resistencia de disefio.
La prueba de compresion se realizara de acuerdo con la Norma IRAM 1574 - Método para la determinacion
de testigos y de la altura de probetas de hormigon endurecido y con la Norma IRAM 1551. Extraccion y
ensayo de testigos de hormigén endurecido.
Las pruebas de densidad se realizaran de acuerdo con la Norma IRAM 10.539 - Determinacion de la
densidad in situ, Método de la hinca estatica de un cilindro de muestreo.
2.2.25 Suelo - Cemento
El “suelo-cemento” consistira de material de suelo, cemento portland y agua, en una mezcla homogénea,
compactada, terminada y curada, de manera que la mezcla de suelo-cemento colocada in-situ forme una
masa densa y uniforme, de acuerdo con las lineas, niveles y secciones transversales que figuren en los
planos.
Materiales
Suelo
El suelo de la mezcla debera responder a lo especificado en 2.2.2.1 (Tierra para relleno), salvo en lo referido
al limite liquido que sera menor de 40. El indice de plasticidad sera menor de 15.
Cemento
El cemento ser4 “Cemento portland normal’.
Composicién
El contenido de cemento sera determinado segun la Norma IRAM 10523 “Método de determinacién previa del
contenido de cemento portland para dosificacion de mezclas de suelo-cemento y el contenido de agua segun
los procedimientos de la Norma IRAM N° 10522 “Método de ensayo de compactacién en mezclas de suelo-
cemento”.
El contenido en peso de cemento podra variar entre 6% y 8% respetando la condicion de resistencia.
Caracteristicas de la mezcla
El suelo cemento tendra una resistencia a compresién a 7 dias mayor 6 igual de 2 kg/cm2.
Aplicacién, Mezclado y Dispersiéon del Cemento
La mezcla del suelo, cemento y agua deberd realizarse mediante el sistema de mezclado en planta central.
Al finalizar el mezclado, el grado de pulverizacion del suelo debera permitir que el 100% en peso seco pase
por el tamiz de 15 mm, y que el 80% como minimo pase por el tamiz de 4,8 mm [N°4].
Dosificacion y mezcla experimental:
El Contratista debera presentar a la Inspeccion de Obra:
o Dosificacion propuesta
¢ Resultados de laboratorio sobre la muestra con determinacion de:

Resistencia Media a la compresion a 7 dias

Resistencia Media a la compresion a 28 dias

Peso Unitario fresco

Peso Unitario suelo — cemento

Mezclado en Planta Central

El suelo-cemento que se mezcle en plantas de mezclado centrales debera prepararse mediante el empleo de
una moledora/mezcladora, 0 mezcladora de colada continua. Debera almacenarse por separado el suelo, el
cemento y el agua.

El régimen de alimentacion de suelo, cemento y agua deberd encontrarse dentro del 3% de la cantidad de
cada material designado por la Inspeccion de Obras.

El agua deberd suministrarse en proporciones que permitan a la Inspeccién de Obras verificar
inmediatamente la cantidad de agua que contiene un lote, o el régimen de la colada cuando la mezcla se
realice en forma continua.

La carga de una mezcladora por lotes, o el régimen de alimentacién de una mezcladora continua, no debera
exceder de aquélla que permita mezclar totalmente todo el material. No se permitira la existencia de espacios
inactivos dentro de una mezcladora, en los que el material no permanezca en movimiento o no quede
suficientemente mezclado.
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El mezclado continuara hasta producir una mezcla homogénea de aridos distribuidos de manera uniforme y
debidamente recubiertos, cuya apariencia no sufra modificaciones. El contenido de cemento no debera variar
en mas del 10% con respecto al especificado.
La mezcla de suelo-cemento debera transportarse desde la planta de mezclado hasta la obra en equipos
limpios provistos con mecanismos de proteccion adecuados para evitar la pérdida de material y cualquier
cambio significativo de humedad. El tiempo total transcurrido entre el agregado de agua a la mezcla y el
comienzo de la compactacion no debera exceder de 45 minutos, salvo que la Inspeccion de Obras apruebe el
empleo de aditivos retardantes del inicio del fragie.
Colocacién, Compactacion y Terminacion
El suelo-cemento debera compactarse hasta por lo menos el 95% de la compactacion relativa.
Las mezclas podran dispersarse y compactarse en una sola capa cuando el espesor requerido no supere los
20 cm. Cuando el espesor requerido sea mayor que 20 cm debera dispersarse y compactarse la mezcla en
capas de espesor aproximadamente igual, siempre que el espesor maximo compactado de cualquiera de las
capas no supere los 20 cm.
La compactacion deberd comenzar dentro de los 30 minutos después de colocarse la mezcla y se realizara
en forma continuada hasta terminar. La compactacion definitiva de la mezcla hasta la densidad especificada
debera terminarse dentro de las 2,5 horas de finalizada la aplicacion de agua durante la operacion de
mezclado.
Curado
Después de finalizar la colocacion y compactacion del suelo-cemento, se evitara que se seque y se lo
protegera del transito durante 7 dias.
El curado debera efectuarse bajo condiciones de humedad (niebla de agua), u otro método que apruebe la
Inspeccion de Obras.
2.2.2.6  Mortero De Densidad Controlada (MDC)
Uso
Sera utilizado para rellenar el espacio entre cafieria y tnel liner (o cafio camisa) y en aquellos casos donde
se especifique su uso.
Componentes
Cemento Portland Normal, agregado fino natural, agua, aditivo y/o adicionales.
Entrega
En camiéon mezclador en estado fresco y listo para colocar en obra, con la fluidez requerida y sin que se
produzca segregacion de sus componentes. Cantidad minima 1 metro cubico.
Caracteristicas de la mezcla:
e Consistencia: Autonivelante
e Resistencia: Menor de 6 Kg/cm? a la edad de 7 dias.
e Peso unitario: Entre 1,5y 1,7 t/m3, con aire incorporado
Control de calidad:
1.- En estado fresco:
Consistencia: mediante observacion visual “in situ” se verifica que la mezcla sea autonivelante.
Peso unitario: el ensayo de PUV se debe realizar de acuerdo a lo especificado en la Norma IRAM 1562. Este
ensayo se efectla siempre que se tomen muestras para ensayo de resistencia.
2.- En estado endurecido:
Resistencia:
e Las muestras para el ensayo de resistencia se tomaran aleatoriamente y minimo una vez por dia y
por lo menos una vez cada 40 m3.
e Cada valor de la resistencia sera el resultado del promedio de por lo menos dos probetas
normalizadas y moldeadas con la misma muestra.
o Respecto a la interpretacion de los resultados individuales de cada probeta y del conjunto
representativo de la misma muestra rigen los conceptos del CIRSOC 201.
¢ El moldeado de las probetas y el ensayo de las mismas se efectuara de acuerdo a las Normas IRAM
1524 y 1546 respectivamente.
Comprobante de entrega:
El proveedor de la mezcla en cada una de las entregas suministrard un remito en donde constara como
minimo lo siguiente: cantidad de metros cubicos, tipo de mortero, resistencia especificada, peso unitario,
contenido de cemento y hora de carga.
2.2.2.7 Barro Cemento
Materiales:
Suelo
El suelo de la mezcla debera responder a lo especificado en 2.2.2.1 (Tierra para relleno), salvo en lo referido
al limite liquido que sera menor de 40. El indice de plasticidad sera menor de 15.
Cemento
El cemento ser4 “Cemento portland normal”.
Composicién
El contenido de cemento sera determinado segun la Norma IRAM 10523 “Método de determinacion previa del
contenido de cemento portland para dosificacion de mezclas de suelo-cemento y el contenido de agua segun
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los procedimientos de la Norma IRAM N° 10522 “Método de ensayo de compactacion en mezclas de suelo-
cemento”.
El contenido en peso de cemento podra variar entre 6% y 8%.
Entrega:
En camion mezclador en estado fresco y listo para colocar en obra, con la fluidez requerida y sin que se
produzca segregacion de sus componentes. Cantidad minima 1 metro cubico.
Caracteristicas de la mezcla:
e Resistencia Media a la compresion a 7 dias: 6 kg/cm2
e Resistencia Media a la compresion a 28 dias < 1,4 Mpa
e Asentamiento de la mezcla fresca: 20cm/22cm Cono de Abrahms
e Peso unitario fresco: 1,6 y 1,8 t/m?®
e Relacién agua — cemento entre 4y 5
Dosificacion y mezcla experimental:
El Contratista debera presentar a la Inspeccion de Obra:
e Dosificacion propuesta
e Resultados de laboratorio sobre la muestra con determinacion de:
Resistencia Media a la compresion a 7 dias
Resistencia Media a la compresién a 28 dias
Peso Unitario fresco
Peso Unitario suelo — cemento
Densidad Maxima Proctor
Porcentaje de densidad Proctor
Control de Calidad:
1.- En estado fresco:
Consistencia: mediante observacion visual “in situ” se verifica que la mezcla sea autonivelante.
Peso unitario: el ensayo de PUV se debe realizar de acuerdo a lo especificado en la Norma IRAM 1562. Este
ensayo se efectlia siempre que se tomen muestras para ensayo de resistencia.
2.- En estado endurecido:
Resistencia:
e Las muestras para el ensayo de resistencia se tomaran aleatoriamente y minimo una vez por dia y
por lo menos una vez cada 40 m3.
e Cada valor de la resistencia sera el resultado del promedio de por lo menos dos probetas
normalizadas y moldeadas con la misma muestra.
e Respecto a la interpretacion de los resultados individuales de cada probeta y del conjunto
representativo de la misma muestra rigen los conceptos del CIRSOC 201.
e El moldeado de las probetas y el ensayo de las mismas se efectuara de acuerdo a las Normas IRAM
1524 y 1546 respectivamente.

Geotextil
Las membranas geotextiles que se utilizardn en la zona de cafio para la instalacion de cafierias seran no
tejidas, de filamentos continuos y conformadas con polimeros sintéticos.
La membrana geotextil se debera colocar conforme a lo indicado en los planos, cumpliendo la funcién de
material filtrante, evitando el ingreso de las particulas del suelo circundante.
El geotextil a utilizar cumplira con las siguientes caracteristicas y normas como condicién de minima.
Los criterios de seleccion del geotextil deberan respetar la publicacién N° FHWA-HI-90-001, “Geotextil Design
& Construction Guidelines”. Federal Highway Administration, U.S. of Transportation, Afio 1992:
e Criterio de Retencion: Para arenas AOS £ 0,50*D85 y para arcillas AOS £ 120 micrones de
abertura eficaz.
e Criterio de Permeabilidad: Se debera adoptar la condicion “severa” para la eleccion de la
permeabilidad del geotextil, segun este criterio debera ser: K geotextil 10 * k suelo.
e Criterio de Supervivencia: Las condiciones que debera soportar el geotextil sera “exigente”,
seguln los esfuerzos a que estara sometido el geotextil durante su instalacion. Por lo tanto debera
cumplir con requisitos mecanicos de: traccion, alargamiento, punzonado, reventado y desgarre.

La siguiente tabla resume las caracteristicas minimas a cumplir por el material.

CARACTERISTICAS UNIDAD CANTIDAD NORMA
MECANICAS
Resistencia minima a la traccion. ASTM D 4595
o kN/m 13,0
Carga distribuida 1ISO 10319
. ) ASTM D 4595
Alargamiento minimo a rotura % 45
ISO 10319
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Resistencia minima al punzonado KN 06 ASTM D 4833
(Piston CBR) ’ ISO 12236
Resistencia minima al reventado Mpa 2,0 ASTM D 3786
Resistencia minima al desgarre Probeta
) N 350 ASTM D 4533
trapezoidal
FISICAS

Aspecto: "Las capas deben estar exentas de defectos tales como zonas raleadas, agujeros o
acumulacion de filamentos".
Espesor Nominal mm 2,20 ASTM D 1770

Porosidad % >30 DIN 53855

Las mantas deberan estar exentas de defectos tales como zonas raleadas, agujeros o acumulacion de
sedimentos. Si durante o posteriormente a la colocacion del geotextil, este sufriera deterioros, debera ser
reemplazado a satisfaccion de la Inspeccién de Obra. Lo gastos en que se incurriera por dicha tarea seran a
cargo del contratista.

3.0 EJECUCION DE LOS TRABAJOS
3.1 EXCAVACIONES
3.1.1 Estudios Geoldgicos y Geotécnicos

Los estudios anexados en las Especificaciones Técnicas Particulares se agregan soélo a titulo indicativo
debiendo el Contratista efectuar antes de iniciar los trabajos de excavacion y como informacion basica minima
para el desarrollo de su ingenieria detallada los siguientes estudios ademdas de cualquier otro que estime
necesario realizar.
Estudios de suelo con técnica SPT
Se debera realizar estudio de suelos mediante sondeos con la técnica SPT (Standard Penetration Test) cada
metro segin Norma IRAM 10517.
Los pardmetros a determinar por cada metro de profundidad ademas del ensayo de penetracién sera como
minimo:

¢ Nivel de la napa freética

e Limites de Atterberg

e Granulometria pasa tamiz 200

¢ Clasificacion Unificada

e Peso Unitario Seco y Natural

e Triaxiales R4pidos

e Ensayos de agresividad al acero y hormigén

Debera realizarse la evaluacion de la tension admisible o capacidad portante del suelo anivel de fondo de
zanja y/o a nivel de fundacién de las diferentes camaras, macizos de anclaje y cualquier otra estructura
resistente de hormigén. Esta evaluacion debe ser efectuada por un profesional especializado en el tema.
Los sondeos alcanzaran como minimo una profundidad superior en un metro a la profundidad de la zanja en
el entorno, a contar desde el nivel del terreno natural. La distancia maxima entre estudios sera de 500 m.
En todos los tipo de estudios requeridos como asi también para cualquier otro estudio a encarar por el
Contratista, debera presentarse a la Inspeccion de Obras, previamente a su ejecucion:

e ubicacion de los mismos

e profesional responsable de dichos estudios

¢ metodologia de ejecucion
Ademas debera presentarse a la Inspeccioén de Obras al concluir el ensayo, informe final de los estudios
incluyendo:

e tipo de estudio
fecha de ejecucion
ubicacion
metodologia
valores obtenidos
conclusiones
firma del profesional responsable
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3.1.2 Perfil Longitudinal de las Excavaciones
El Contratista efectuara el perfil longitudinal de las excavaciones de acuerdo con lo especificado a
continuacion.
El fondo de las excavaciones tendrd la pendiente que indiquen los Planos de Ejecucion o la que
oportunamente fije la Inspeccion de Obras.
El Contratista debera rellenar, con relleno previamente aprobado por la Inspeccion de Obras toda la
excavacion hecha a mayor profundidad que la indicada, donde el terreno hubiera sido disgregado por la
accion atmosférica o por cualquier otra causa. Este relleno debera alcanzar el nivel de asiento de la obra de
que se trate.
La tuberia no se apoyara sobre el fondo de la zanja, sino que se colocara sobre el lecho de apoyo el cual sera
de un octavo del diametro de la cafieria o de 10 cm. (el mayor valor) de espesor minimo y con el material
aprobado por la Inspeccion de Obras para asegurar el perfecto asiento de la tuberia.
Si la capacidad portante del fondo es baja, y como tal se entendera aguélla cuya carga admisible sea inferior
a 0,5 kg/cm2, debera mejorarse el terreno en profundidad y longitud de zanja mediante sustitucién o
modificacién, a definir por la Inspeccién de Obra.
Se denomina sustitucion al retiro de material indeseable y la colocacion del suelo seleccionado, arena y/o
grava. Como modificacion del terreno se entiende la adicion de material seleccionado al suelo original o el
agregado de materiales cementicios.
Asimismo, se mantendra el fondo de la excavacién adecuadamente drenado y libre de agua para asegurar la
instalacion satisfactoria de la conduccién y la compactacion del lecho de apoyo.

3.1.3 Redes ajenas - Excavaciones exploratorias
A menos que la Inspeccién de Obras indique lo contrario, el Contratista debera proteger, relocalizar o remover
todas las interferencias ajenas que encuentre durante la ejecucidn de su trabajo. Estas operaciones deberan
ser coordinadas y aprobadas por el Propietario o responsable de la instalacion. La documentacion de dicha
aprobacion debera ser presentada a la Inspeccion de Obras para su verificacion, seguimiento y archivo.
El Contratista debera determinar la localizacién y profundidad de las redes e instalaciones identificadas
durante la preparacion de los Planos de Ejecucion.
El Contratista no debera interrumpir la prestacion de los servicios provistos por tales instalaciones como
tampoco alterard el soporte de ninguna instalacion, tal como el anclaje y cama de apoyo, sin previa
autorizacion de la Inspeccion de Obras. Todas las vélvulas, interruptores, cajas de control y medidores
pertenecientes a dicha instalacién deberan quedar accesibles, a todo el personal autorizado por los
prestadores de los servicios, para tener control sobre ellos en situaciones de emergencia.
El Contratista debera proteger todas las instalaciones existentes para asegurar que las mismas quedaren
soportadas correctamente.
En el caso que se encuentre una instalacion no identificada durante la construccion el Contratista debera
notificar a la Inspecciéon de Obras verbalmente y por escrito en forma inmediata. Una vez autorizado por la
Inspeccion de Obras, el Contratista procedera a proteger y soportar dicha instalacion.
El Contratista realizara excavaciones exploratorias de cateo (en adelante "cateos") para verificar o comprobar
las ubicaciones reales y el tamafio de las instalaciones existentes y las condiciones subterraneas en cada
area en la que deban realizarse trabajos de excavacion. Los resultados de dichos cateos deberan estar
disponibles con una anticipacion minima de 14 dias a cualquier excavacion o construccion que se efectle en
dicha éarea, para evitar posibles demoras en el avance de la Obra.
Los cateos consistirdn en excavaciones a realizar en la forma y en los lugares que indique la Inspeccion de
Obras.
Ademas de los cateos ordenados por la Inspeccion de Obras, el Contratista efectuara las busquedas
exploratorias adicionales que considere necesarios durante la preparacion de la Ingenieria para Ejecucién de
las Obras.
Las operaciones de cateo deberan estar en un todo conformes a los requisitos previstos en el Anexo | del
presente documento, en los articulos "Interferencia con el Trafico y Propiedades Colindantes” e
“Interferencias con Instalaciones de Otras Reparticiones y/o Empresas de Servicios Publicos" de las
Condiciones de Contratacion, y la Normativa de Higiene y seguridad a cumplimentar por empresas
contratistasque realicen obras , trabajos y servicios para Agua y Saneamientos Argentinos de las citadas
condiciones para asegurar que las instalaciones existentes continien en funcionamiento con la menor
cantidad posible de interrupciones. Deberan tenerse especialmente en cuenta las limitaciones establecidas en
la documentacion contractual para proceder al cierre de calles y a la alteracién del acceso vehicular y
peatonal. Los pozos de cateo deberan identificarse y protegerse de los efectos de la intemperie.
A los efectos de la Clausula “Presentaciones” el Contratista debera presentar a la Inspecciéon de Obras para
su aprobacién el método de cateo y el programa de cateos que proponga, por lo menos 15 dias antes de
comenzar la Obra.
Deberé informarse inmediatamente a la Inspeccion de Obras y a los prestadores de servicio en el caso de
que resulte dafiado cualquier servicio publico durante las operaciones de cateo, efectuando el Contratista de
inmediato la reparacién de dicho servicio a su coste.
El Contratista llevara un registro completo de todos los pozos de cateo, en el que figuraran las ubicaciones y
dimensiones exactas de las zanjas. El registro debera ser verificado por la Inspeccion de Obras antes de que
se llenen o retiren los cateos. El registro debera presentarse a la Inspeccion de Obras dentro de los 5 dias
habiles a contar desde la terminacion de los cateos en cada area. Dichos registros deberan también contener
las fechas de las operaciones de cateo y toda informacion o dato adicional pertinente que se compruebe.
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El Contratista empleara los servicios de un topégrafo o agrimensor matriculado para determinar y registrar las
coordenadas, cotas y dimensiones de todas las instalaciones verificadas o comprobadas mediante cateo.
Al terminarse los cateos en cada area, y después que la Inspeccion de Obras verifiqgue los registros, se
confeccionaran los planos correspondientes los mismos los cuales estaran referidos al mismo sistema de
referencia que los Planos de Ejecucién y los pozos que resultaren se rellenaran inmediatamente,
devolviéndose al sitio las condiciones en que se encontraba previamente o al estado que indique la
Inspeccion de Obras.
Dichos planos poseeran caratula identificatoria de proyecto, area, lugar de cateo y Plano de Ejecucion al cual
complementa.
3.14 Métodos y Sistemas de Trabajo
El Contratista realizara las excavaciones segun los Planos de Ejecucion aprobados ejecutando los entibados
necesarios para garantizar la estabilidad de las excavaciones segin sus analisis de estudios de suelo.
La ejecucion de la excavacion no podra aventajar en mas de 150 m a la cafieria colocada y tapada con la
zanja totalmente llena en cada frente de trabajo, pudiendo ser modificada esa distancia a juicio exclusivo de la
Inspeccion 6 a pedido fundado del Contratista. Estas modificaciones tendran caracter restrictivo y siempre
gue, a juicio de la Inspeccion, las circunstancias o razones técnicas asi lo justifiquen. En el caso que el
Contratista interrumpiese temporariamente (48 hs) las tareas, debera dejar la zanja con la cafieria colocada y
la zanja perfectamente llena y compactada. Si la interrupcién se debiera a causas justificadas y comprobadas
por la Inspeccidn, y la zanja quedase abierta con la cafieria colocada o sin ella, el Contratista tomara las
precauciones necesarias para evitar accidentes o perjuicios.
Los cruces de cafierias bajo calzada pavimentada se ejecutaran con maquina perforadora, limitdndose esta
exigencia para caferias de 250 mm de didmetro o menores, salvo expresa indicacion de la Inspeccién de
Obra.
La perforacion se efectuara del menor diametro posible compatible con la colocacion de la cafieria, de modo
tal que no se requiera el posterior relleno. Si, a juicio de la Inspeccién de Obras, no se hubiese cumplido con
esta condicion, se rellenara el espacio anular entre cafieria y suelo mediante inyeccidon con una mezcla fluida
de arena-cemento.
La perforacion se liquidara como si la excavacion se hubiese efectuado a cielo abierto segin la tapada y
ancho de zanja correspondientes. No se liquidara refaccion de pavimentos y/o veredas en el tramo de
perforacion.
Las cafierias de 300 mm de diametro y mayores a instalar en los cruces de calzadas, se colocaran a cielo
abierto, no permitiéndose la ejecucion de tuneles salvo que a juicio de la Inspeccion de Obras sea
imprescindible ejecutarlos, en cuyo caso se haran en forma aislada y restringida con la menor longitud
posible.
La aceptacién de la ejecucion en tlnel estara condicionada a que la Contratista presente una metodologia de
colocacion y se especifique un control de calidad del material de relleno asi como un control sobre voliumen
utilizado.
No se permitira la ejecucién de impulsiones mediante la colocacién de la cafieria en tunel sin liner, salvo
expresa indicacion de la Inspeccién de Obra.
El Contratista realizara las excavaciones con la metodologia que resultare adecuada a las condiciones del
suelo.
3.15 Excavaciones a Cielo Abierto — Sostenimiento a Apuntalamiento

El Contratista debera realizar las operaciones de excavacion a cielo abierto segun el método que estime
conveniente aprobado por la Inspeccion de Obra. El Contratista debera tomar las precauciones necesarias
para prevenir inconvenientes que pueden ser causados por sus actividades. Debera suministrar en la Obra
los equipos de excavacion, movimiento, transporte y colocacion de materiales asegurado de los objetos
previstos.
El fondo de las excavaciones deberd ser nivelado a la cota de fundacién que se adopte. No seran
reconocidas sobreexcavaciones ni rellenos colocados por exceso de excavacion.
El Contratista debera proveer, colocar y mantener todo el apuntalamiento que sea necesario para las
excavaciones y el sistema de desagote necesario capaz de remover el agua dentro de la excavacion. En el
caso de emplearse enmaderamientos completos, o estructuras semejantes, deberan ser de sistema y
dimensiones adecuados a la naturaleza del terreno de que se trate, de forma de asegurar la perfecta
ejecucion de la obra.
Cuando se empleen tablestacados metalicos seran de sistema adecuado para asegurar la hermeticidad del
recinto de trabajo.
El Contratista adoptara los sistemas de excavacion que aseguren la estabilidad de las paredes excavadas ni
se afecte la estructuras vecinas existentes. Las superficies de todos las excavaciones que estaran
permanentemente expuestas deberan ser terminadas hasta la traza y nivel que se indique en los Planos de
Ejecucion. El sistema de desagote se debera poner en operacion para remover el agua subterranea que entre
a la excavacion. Se debera verificar que el suelo no esta siendo removido por la operacion de desagote.
La responsabilidad del Contratista incluye ademas:

e Mantener las excavaciones libres de agua mientras se ejecutan los trabajos.

e Prevenir la movilizacion de suelos o los desplazamientos del fondo de las excavaciones mediante

medios aprobados.
e Proteger las excavaciones abiertas contra inundaciones o dafios ocasionados por derrames desde la
superficie.
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Respecto a las instalaciones o construcciones existentes, la responsabilidad del Contratista incluye.

e Antes de comenzar cualquier excavacion, se debera recabar con el responsable del servicio o las

autoridades y establecer la ubicacion y estado de las caferias y estructuras enterradas.

e Confirmar las ubicaciones de las instalaciones enterradas a través de cuidadosas excavaciones de

prueba (cateos).

o Debera mantener y proteger contra dafios, realizando los desvios correspondientes cuando se requiera
y de la manera que se haya aprobado, las instalaciones de agua, pluviales, cloaca, gas, energia
eléctrica, teléfono y demas servicios y estructuras siguiendo las indicaciones correspondientes de cada
empresa de servicios.

o Debera obtener la aprobacion de la Inspeccion de Obras antes de proceder a mover o interferir en las
instalaciones o estructuras.

o Debera registrar la informaciéon correspondiente al mantenimiento de todas las lineas subterraneas
desviadas o abandonadas.

e El Contratista presentara por escrito a la Inspeccion de Obras como minimo con 14 dias de anticipacion
previo a la iniciacion de la excavacion, los detalles de los métodos propuestos, incluyendo los sistemas
temporarios de apoyo, la estabilizacion de fondo de excavacion, drenaje, esquemas y secuencia de las
operaciones que se desarrollaran hasta finalizar la Obra. No se podran iniciar excavaciones hasta que
se reciba la autorizacion por escrito de la Inspeccion de Obra. El Contratista debera presentar ademas la
ingenieria de detalle de los apuntalamientos y sostenimientos necesarios en los trabajos que lo
requieran asi como también el detalle del control de asentamientos. Tanto los disefios como los datos de
apoyo deberan tener el sello y la firma de ingeniero calificado en la especialidad.

e El Contratista presentard ademas un plano de control y movimiento de tierra con todas las indicaciones
respecto a:

e el volumen tedrico excavado por naturaleza de terreno y por obra,

e ¢l volumen a evacuar,

¢ |os medios de evacuacion del material sobrante,

e los lugares de deposito provisionales para tierra vegetal o material a ser reutilizado en el relleno de
los pozos,

e los lugares de préstamos utilizados como fuente para rellenos con las respectivas cantidades,

e la calidad de los mismos,

e las rutas, horarios y medios de transporte de los mismos,

e los lugares de depésitos con las respectivas cantidades y sus procedencias.

3.1.6 Eliminacién del Agua de las Excavaciones, Bombeo y Drenajes
Las obras se construirdn con las excavaciones en seco debiendo el Contratista adoptar todas las
precauciones y ejecutar todos los trabajos concurrentes a ese fin, por su exclusiva cuenta y riesgo.
Cuando sea necesario la eliminacion del agua subterranea el Contratista debera utilizar un método adecuado
al tipo de suelo que atraviesa la instalacién, previendo el desagote de las excavaciones o la depresion de
napa segun considere necesario.
El agua que se extraiga de los pozos de bombeo para el abatimiento de la napa freéatica, sera limpia, sin
arrastre de material fino.
El trabajo comprende la eliminacién del agua de todos los recintos de excavacién incluyendo zanjas, pozos,
sumideros, cafierias, base granular y todo el equipo de bombeo requerido para la correcta realizacion de los
trabajos. Debera eliminarse toda el agua estancada y circulante y sin desagote natural, para permitir que las
operaciones de excavacion y construccion se realicen en condiciones de terreno seco.
Las operaciones de desagote deberan ser adecuadas para asegurar la integridad de la obra terminada. La
responsabilidad de conducir la operacién de desagote en una manera que asegure la estabilidad de las
estructuras adyacentes sera exclusivamente del Contratista.
Se deberd mantener un control adecuado para asegurar que la estabilidad de las excavaciones no sea
afectada adversamente por el agua subterrdnea, que la erosion sea controlada, que las excavaciones no se
inunden y que no haya deterioro de las estructuras existentes.
En las instalaciones inmediatamente adyacentes al terreno donde se realizaran operaciones de desagote o de
depresion de napa, se deberan establecer puntos de referencia y se deberan observar a intervalos frecuentes
para detectar cualquier asentamiento del suelo que pueda ocurrir, manteniendo un reporte diario de los
cambios de elevacion.
El terreno deberd ser acondicionado de manera que facilite el escurrimiento de agua en forma natural o
asistida. El escurrimiento de agua superficial deberd ser desviado de las excavaciones. El agua de
escurrimiento que afecte las excavaciones debera ser colectada, drenada a sumideros y bombeada fuera de
la excavacion.
El desagote se debera realizar de manera que se preserve la capacidad de resistencia del suelo al nivel de
excavacion considerado.
Soélo se admitird con la aprobacién de la Inspeccion, el uso de bombas sumergibles para el retiro de agua
superficial que llegue al fondo de excavacion. No se aceptara como método de control de agua de napa
cuando éste existiese.
Si las fundaciones son perturbadas por filtraciones de corriente ascendente o por una corriente de agua
incontrolable, las areas afectadas deberan ser excavadas y reemplazadas con base de drenaje y el costo de
este trabajo lo cubrira el Contratista.
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El desagote de agua subterranea, se debera mantener continuamente para evitar la flotacion de las
estructuras e instalaciones existentes durante la obra.
Si se utilizan pozos de drenaje, estos se deberan espaciar adecuadamente para proveer el necesario
desagote y deberan ser protegidos para evitar el bombeo de sedimentos subterraneos. Se debera verificar
continuamente que el suelo subsuperficial no esta siendo removido por la operacion de desagote.
El agua y escombros se deberan disponer en una manera adecuada y sin causar ninglin dafio a las
estructuras adyacentes. El agua no debera ser drenada a estructuras existentes o a obras en construccion.
Las aguas evacuadas no deberan afectar en ningin caso intereses de terceros.
Al terminarla obra el agua subterranea debera volver a su nivel original de manera que no se perturbe el suelo
de fundacion y el relleno compactado y se debera considerar la flotacién o asentamiento de estructuras, para
el caso de ascenso extraordinario del nivel freatico.
Antes del comienzo de las operaciones de excavacion, el Contratista debera presentar un plan y programa
detallado de trabajo, con la descripcién de las operaciones de desagote y drenaje superficial del predio, que
incluya el desagote en permanencia durante las obras de los recintos de trabajo, para la aprobacion de la
Inspeccion de las Obras.
3.1.7 Encamisados Hincados

Los métodos y equipos a usar en el hincado seran propuestos por el Contratista, sujetos a la aprobacién de la
Inspeccion de Obras. Esta aprobacioén, sin embargo, no eximir4 al Contratista de su responsabilidad de hacer
una instalacion profesional la cual satisfaga todos los criterios de disefio.
Antes de comenzar la obra, el Contratista entregara copias a la Inspeccion de Obras de los procedimientos,
equipos y materiales a usar durante la ejecucion del hincado de las camisas de acero. Dicha documentacion
incluira, pero no estara limitada a la siguiente informacion:
La programacion de la instalacién de camisas que incluye los programas de operacién de excavacion de
pozos, instalacion de cafieria y relleno.
Lista de materiales incluyendo diametro, espesor y clase de acero de la camisa.
Ubicacion detallada y tamafio de todas las perforaciones e hincado a presion y pozos de ataque.
Permisos relacionados con la operacion de perforacion e hincado a presion.
En la ejecucion de la obra, el Contratista cumplird todos los requisitos legales de las empresas ferroviarias,
organismos publicos, propietarios de servicios publicos, u otras instalaciones afectadas, en lo que respecta a
la proteccion del transito y las instalaciones existentes que puedan peligrar a causa de las operaciones de
perforacién e hincado a presion.
El Contratista sera el responsable de mantener la linea e inclinacion especificada, y de evitar el hundimiento
de estructuras superyacentes u otros dafios debido a las operaciones de perforacién e hincado a presiéon.
Si el Contratista no esta listo para colocar el cafio dentro del orificio al terminar las operaciones de perforacion
e hincado a presién, se colocaran tabiques en los extremos del cafio, se rellenaran los pozos de ataque
situados en la via publica, cubriéndose provisoriamente la superficie y reabriéndose al transito la parte
afectada de la calle.
Todas las operaciones de perforacion e hincado a presion se realizardn por intermedio de un Contratista
habilitado con 5 afios verificables y sujeto a la aprobacién de la Inspeccion de Obras, de experiencia como
minimo en trabajos de caracteristicas similares.
El Contratista notificara sobre el inicio de la excavacion u operaciones de perforacion con una anticipacion
minima de 3 dias.
Todo el trabajo se realizara en presencia de la Inspeccién de Obras.

Requisitos para Soldaduras
Todos los procedimientos de soldadura utilizados para fabricar camisas de acero deberan contar con la pre-
habilitacién establecida por la Norma ANSI/AWS D1.1. “Cddigo Estructural de Soldadura: Acero” 6 IRAM —IAS
U 500-164.
Los soldadores deberan contar con la habilitacion establecida por la Norma ANSI/AWS D.1.1 © SEGUN
Normas IRAM U 500 y U 500.

Camisa de Acero
Las camisas de acero deberan ser cafios de acero soldados del diametro y espesor indicados en los Planos
de Ejecucion. Las camisas de cafios de acero se ajustaran a la Norma ANSI/AWWA C200 “Cafios de acero
para agua de 150 mm y mayores”.
La camisa de acero se ajustara a la Norma ASTM A283, grado C, salvo especificacién en contrario. El
diametro y espesor minimos de la pared seran los indicados en el plano tipo A-22-1. Las juntas de las
secciones de la camisa se soldaran en el sitio usando soldadura a tope, soldadura a solapa o usando
cubrejuntas. Cada extremo de la camisa donde se usara soldadura a tope se preparara dejando biseles de 6
mm a 45 grados en los bordes externos.

Inyeccién del Espacio Camisa-Suelo
En aquellos en donde a juicio de la Inspeccion se requiera el relleno del espacio entre la camisa vy el suelo, el
Contratista debera proveer todos los elementos y materiales necesarios para realizar las inyecciones
correspondientes.
El mortero a utilizar para la inyeccion, estara constituido por cemento Portland normal y arena fina, en relacion
de volimenes 1:2 y llevara incluido un agente superfluidificante tipo SIKAMENT o equivalente.
En aquellos cruces en que la longitud de la camisa no supere los 25 m, la inyeccion se realizara desde los
extremos, efectuandose el control del volumen de mortero inyectado comparando su volumen con el volumen
a llenar, de manera tal que la diferencia entre ambos no supere el 5% del volumen a llenar.
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En aquellos cruces en que la longitud de la camisa supere los 25 m, debera inyectarse también desde puntos
intermedios.
Los oferentes podran proponer y cotizar el cruce con otros métodos de inyeccion, pero en todos los casos
deberan detallar el método, mortero, aditivos y elementos a utilizar, los que deberan ser aprobados por la
Inspeccion de Obras.

Pozo de Atague para Hincado a Presion
El Contratista proporcionara el espacio adecuado dentro de la excavacion para permitir la inserciéon de los
tramos de la camisa que se perforara o hincara a presion.

Control de la Alineacién e Inclinacién
Las desviaciones de inclinacion permitidas en la alineacion horizontal y vertical no podran superar los 6 cm
cada 30 m en cualquier direccion sobre el tramo hincado y perforacion hasta una desviacion maxima de 15
cm. Se deberan respetar en todos los casos las pendientes de Proyecto.

Cafio conductor
En todos los casos se utilizardn caferias continuas, es decir soldadas 6 bridadas. No se admite el uso de
juntas elasticas.

Prueba del Cafio Conductor
Las pruebas hidraulicas se realizaran de acuerdo con la Clausula “Pruebas Hidraulicas, Limpieza y
Desinfeccion”, una vez instalada la caferia dentro del encamisado.

Fijacion del cafio conductor
La fijacion del cafio conductor podra realizarse con inyeccion de mortero de densidad mejorada 6 con
separadores deslizantes en el espacio entre la cafieria y el cafio camisa que permitan posicionar y desplazar
la cafieria conductora dentro del cafio camisa.
Los separadores deslizantes deberan ser aprobados por la Inspeccion de obra.

Cerramiento de Pozos de Atague
Una vez retirados del pozo de ataque los equipos utilizados y los materiales excavados durante las
operaciones de perforacién e hincado, el Contratista rellenard el fondo del foso con suelo cemento. El
Contratista debera limpiar el sitio de trabajo una vez que los trabajos hayan finalizado.
Las estructuras o elementos construidos bajo el nivel del terreno para su uso durante la ejecucion de los
trabajos (defensas, muros, pantallas, etc.) que queden enterrados al finalizar los mismos deberan ser
demolidos en su parte superior de manera tal que su parte mas alta se encuentre por |0 menos 1 m bajo la
superficie terminada.

3.1.8 Encamisado de PEAD instalados con equipos de Tuneleria Dirigida para conductos con presion

Interna
En perforacioén dirigida, los tubos a utilizar como camisa de este caso podran ser PE80 ¢ PE100, teniendo en
cuenta que para didametros DN < 250mm se utilizaran como minimo tubos de PN > 8 y para diametros
superiores se utilizaran PN > 10, debiendo efectuarse ademas, la verificacion estructural correspondientes
para los esfuerzos de traccidon que soportaran los tubos durante la instalacion. Los radios de curvatura para la
rampa de acceso de los cafios seran los recomendados por el fabricante y deberan explicitarse claramente en
la memoria técnica adjunta para cada instalacién que se presente a la Inspeccion de Obras.
No se admitira el uso de encamisados de tuneleria dirigida en el caso de conducciones a gravedad.
Para el caso de suelos que por sus caracteristicas el elemento ensanchador (backreamer) pueda generar
desplazamiento de suelo (espacios vacios) de dudoso completamiento se debera entonces, completar la
presentacion de la Memoria Técnica con el célculo del tubo segun los items indicados en la instalacion a Cielo
Abierto, (aplastamiento, pandeo y deflexién diametral) para tubos de DN > 250mm.

Cafio conductor
En todos los casos se utilizaran carierias continuas, es decir soldadas 6 bridadas. No se admite el uso de
juntas elasticas.

Fijacion del cafio conductor
La fijacion del cafio transportador podra realizarse con inyeccion de mortero de densidad mejorada 6 con
separadores deslizantes en el espacio entre la cafieria y el cafio camisa que permitan posicionar y desplazar
la cafieria conductora dentro del cafio camisa.

Prueba del Cafio conductor
Las pruebas hidraulicas se realizaran de acuerdo con la Clausula “Pruebas Hidraulicas, Limpieza y
Desinfeccién”, una vez instalada la caferia dentro del encamisado.

Cerramiento de Pozos de Atague
Una vez retirados del pozo de ataque los equipos utilizados y los materiales excavados durante las
operaciones de perforacion e hincado, el Contratista rellenara el fondo del foso con suelo cemento. El
Contratista debera limpiar el sitio de trabajo una vez que los trabajos hayan finalizado.
Las estructuras o elementos construidos bajo el nivel del terreno para su uso durante la ejecucion de los
trabajos (defensas, muros, pantallas, etc.) que queden enterrados al finalizar los mismos deberan ser
demolidos en su parte superior de manera tal que su parte mas alta se encuentre por lo menos 1 m bajo la
superficie terminada.

3.2 DEPOSITOS DE LOS MATERIALES
La tierra o material extraido de las excavaciones que deban emplearse en ulteriores rellenamientos, se
depositara provisoriamente en los sitios mas préximos a ellas en que sea posible hacerlo y siempre que con
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ello no se ocasionen entorpecimientos al trafico, como asi al libre escurrimiento de las aguas superficiales, ni
se produzca cualquier otra clase de inconvenientes que a juicio de la Inspeccion de Obras pudieran evitarse.
Los permisos, depositos de garantia y derechos municipales necesarios para realizar depdsitos en la via
publica, seran gestionadas por el Contratista.

Si el Contratista debiera recurrir a la ocupacion de terrenos de propiedad fiscal o particular para efectuar los
depésitos provisorios de tierra, deberd gestionar previamente la autorizacién del propietario respectivo,
recabando esta por escrito aun cuando fuese a titulo gratuito y remitiendo copia a la Inspecciéon de Obras.
Una vez desocupado el terreno, remitird igualmente a la Inspeccion de Obras testimonio de que no existen
reclamaciones ni deudas pendientes por la ocupacion. Tal formalidad no implica ninguna responsabilidad para
AySA y tan s6lo se exige como recaudo para evitar ulteriores reclamaciones en su caracter de comitente de
los trabajos.

3.3 RELLENOS
3.3.1 Rellenos y Terraplenamientos

El Contratista efectuara rellenos y terraplenamientos de acuerdo a las siguientes especificaciones:

En el caso de que la autoridad municipal disponga condiciones de relleno que difieran de las del presente, se
aplicaran las mas estrictas.

El relleno no seréa volcado directamente sobre los cafios o estructuras.

Los materiales deberan ser colocados hasta los perfiles, niveles y secciones transversales indicados en los
planos y en las especificaciones correspondientes a la colocacion de cafierias segun el material y segun se
trate de provision de agua o desagiies cloacales.

Se construird la base de apoyo con las dimensiones indicadas en los planos.

Sobre la base se colocara la cafieria, preparando los nichos correspondientes a los enchufes para asegurar el
apoyo a lo largo del fuste.

Excepto en los casos en que se cologue material granular en excavaciones o trincheras, el material de relleno
no debera ser colocado hasta que toda el agua se haya removido de la excavacion.

El material de relleno debera ser colocado en capas uniformes. Si la compactacion se realiza con medios
mecanicos las capas de relleno se colocaran de manera que una vez compactadas no tengan mas de 20 cm
de espesor.

Durante la colocacion del relleno éste deberd mezclarse para obtener uniformidad del material en cada capa.
Los materiales de asiento se deberan colocar uniformemente alrededor de las cafierias para que al
compactarse el material provea un soporte uniforme en el fondo y los lados.

En casos que el material de relleno no tenga el contenido de humedad requerido, se le debera agregar agua
durante la colocacion Cuando sea necesario excavar mas alla de los limites normales para retirar obstaculos,
los vacios remanentes seran rellenados con material apropiado hasta que el mismo sea el apropiado.

Los vacios dejados por tablestacados, entibamientos y soportes seran rellenados en forma inmediata con
arena, de manera tal que se garantice el llenado completo de los mismos.

Relleno sobre cafierias
Teniendo en cuenta que el disefio o la verificacion estructural del cafio esta basada en la configuracion de
zanja mostrada en los planos de ejecucion, el Contratista debera ajustarse estrictamente a la misma.

Zona de cafio: La zona de cafio consiste en la parte del corte transversal vertical de la zanja ubicada entre un
plano de 10 cm (0 DN/ 8 el que resulte mayor) por debajo de la superficie inferior del cafio, es decir, la
rasante de la zanja, y el plano que pasa por un punto situado a DN/2 (maximo 30cm) por encima de la
superficie superior del cafio. El lecho de apoyo para los cafios de comportamiento flexible es la parte de
material de relleno para la zona de cafio que se encuentra entre el rasante de la zanja y la parte inferior del
cafio. El lecho de apoyo para los cafios de comportamiento rigido es la parte de material de relleno para la
zona de cafio que esté entre el rasante de la zanja y la linea de nivel que varia entre la parte inferior del cafio
y la linea cortada con hilo tensado, como se indique en funcién del angulo de apoyo. El material de relleno de
la zona de cafio sera colocada y compactada de manera tal de proveer asiento uniforme y soporte lateral a la
cafieria. Para tuberias con proteccion exterior, el material del lecho de apoyo y la ejecucién de éste debera
ser tal que el recubrimiento protector no sufra dafios.

Si la tuberia estuviera colocada en zonas de agua circulante deberd adoptarse un sistema tal que evite el
lavado y transporte del material constituyente del lecho. Se colocaréan sisteméticamente diafragmas de suelo
cemento de minimo un metro de longitud en el sentido de avance, con un espaciamiento maximo de 50 m.

Se rellenaré la zona de cafio con el material de relleno especificado en los planos de ejecucion. El Contratista
tomard las precauciones necesarias para evitar dafios al revestimiento de los cafios, uniones catddicas o al
cafilo mismo durante las operaciones de instalacion y relleno.

Zona de zanja: Una vez colocado el relleno en la zona de cafio en la forma indicada, y después de drenar por
completo todo excedente de agua de la zanja, se procedera a rellenar la zona de zanja. La zona de zanja es
la parte del corte transversal vertical ubicada entre un plano ubicado a DN/2 0 30cm sobre el extrados del
cafio por encima de la superficie superior del cafio y el plano ubicado a 45 cm por debajo de la superficie
terminada, o si la zanja se encuentra debajo de pavimento, 45 cm por debajo del rasante del mismo.

Zona final: Se considera relleno final a todo relleno en el area de corte transversal de zanja dentro de los 45
cm de la superficie terminada, o si la zanja se encuentra debajo de pavimento, todo relleno dentro de los 45
cm de la rasante como minimo 6 el valor que fije el municipio respectivo.

Relleno alrededor de estructuras
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El material de relleno no debera ser colocado alrededor o sobre las estructuras de hormigén subterraneas
hasta que el hormigdn no haya sido apropiadamente curado de acuerdo a los requerimientos de las presentes
especificaciones técnicas y haya adquirido la resistencia necesaria para soportar las cargas impuestas.
Requerimientos de compactacion
Para suelo cohesivo y respecto al ensayo del Proctor Normal

e Zona de asiento para cafierias flexibles90%

e Zona de asiento para cafierias rigidas90%

e Zona de cafio 90%

e Zona de zanja90%

e Zona de relleno final 90%

¢ Relleno bajo estructuras (incluyendo estructuras hidraulicas)95%

¢ Relleno sobre techo de estructura subterrdnea90%

¢ Relleno bajo pavimento 95%

¢ Relleno alrededor de las estructuras de hormigén95%

Para suelos granulares en todos los casos se compactara para obtener una densidad relativa mayor 6 igual al
65 %.
El material de relleno podré ser :
material para rellenos bajo pavimentos: cuando no existe reglamentacion municipal al respecto consistira
basicamente en material obtenido en la excavacién o importado y que se encuentre libre de vegetacion,
material organico, deshechos, escombros que tengan mas de 10 cm de diametro y de cualquier otro material
indeseable. Este material debera también tener un indice plastico menor de 15, limite liquido de 35 o menory
debera ser aprobado por la Inspeccién de obras.
material para rellenos alrededor de estructuras de hormigén: en todos los casos el relleno alrededor de las
estructuras debera realizarse con suelo-cemento (ver 2.2.2.5)
material para mantos filtrantes para fundacién de estructuras: deberéa estar compuesto por particulas pétreas,
sanas, duras, redondeadas y no foliadas, libres de materia organica y no agresivas al hormigén y el acero
Para la aprobacion del material de relleno que se coloque compactado, debera realizarse previamente la
determinacion de la densidad maxima y humedad 6ptima mediante ensayo Proctor sobre muestras de las
excavaciones a aprobar. Una vez colocado y compactado el suelo aprobado, se verificard con nuevos
ensayos que los suelos han sido compactados a la densidad requerida. En caso contrario, el Contratista
debera remediar la situacion a su cargo para obtener la densidad especificada.
La verificacion de la compactacion y/o densidad de los rellenos se realizara a través de la siguiente
secuencia:

1) Determinacion de densidad in situ con el volumenémetro de arena 6 de agua

2) Extraccion de muestra para la ejecucion en el laboratorio del Ensayo Proctor Normal

3) Ejecucion de ensayo de identificacion de material y clasificacién del mismo (Limite liquido,

Limite plastico, Indice plastico, granulometria por tamices, Clasificacion SUC)

4) Ejecucioén de ensayo Proctor Normal por puntos continuos de las muestras extraidas

5) Célculo de las densidades medidas en el terreno y estimacion del grado de compactaciéon en

cada punto
Si luego de terminados los rellenos se produjeran asentamientos de los mismos, la Inspeccién de Obras fijara
en cada caso al Contratista, un plazo para completarlos. Ademas, la Inspeccién de Obras podra suspender la
certificacion de toda obra que estuviere en condiciones de ser certificada hasta tanto se completen dichos
rellenos.
Terraplenamientos
Los terraplenes se construirdn con los materiales indicados en los planos de ejecucion.

3.3.2 El material de terraplén se colocara en capas. El espesor de cada capa serd compatible con el
sistema y equipo de compactacion empleado de manera de obtener una compacidad equivalente al
90% del ensayo Proctor normal. En cualquier caso, el espesor de cada capa luego de compactada
no excedera de 20 cm.

Materiales sobrantes de Excavaciones y Rellenos

Se deberd mantener la via publica libre de escombros o tierra, a satisfaccion de la I. de Obra y de las
autoridades locales.

El Contratista debera llevar un registro fechado de identificacion de todos los camiones que ingresan o salen
del lugar de las obras y transportan materiales de la excavacion.

Los requerimientos de este capitulo se aplican a todo tipo de suelos, inclusive los contaminados con
hidrocarburos y/u otras sustancias peligrosas definidas como tales por la legislacién vigente aplicable a la

obra.
34 LEVANTAMIENTO Y REFACCION DE AFIRMADOS Y VEREDAS
341 Depésito y Transporte de Materiales Extraidos de Afirmados y Veredas

En el caso de que la Municipalidad lo permita, el material proveniente del levantamiento de afirmados y
veredas y el suelo excavado se depositaran en la via publica. Si por cualquier causa no fuese posible efectuar
los depésitos en la via publica, ser4 por cuenta del Contratista la locacién de terrenos y locales para
depositarlos. El material proveniente del levantamiento de afirmados y veredas se apilara de forma tal que no
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se mezcle con el suelo excavado. El material que no se reutilice debera ser retirado inmediatamente de la via
publica.

3.4.2 Refaccion de Afirmados y Veredas
Antes de la preparacion de los Planos de Ejecucion, el Contratista debera ratificar con las autoridades
municipales las especificaciones técnicas para la refaccion de afirmados y veredas y los anchos a reparar en
funcion del tipo y didmetro de la cafieria a colocar.
El Contratista debera dar estricto cumplimiento a todas las disposiciones vigentes de la Municipalidad local
para la refaccion de pavimentos y/o aceras.
El aserrado del pavimento debera realizarse en todo su espesor.
Si no existiera otra especificacion, se reconstruirdn pavimentos y veredas en la forma original. Si hubiera tipos
especiales de vereda también se reconstruiran en la forma original.
Sera condicién previa para la certificacion de los trabajos de refaccion de pavimentos y aceras, la aprobacion
municipal de los mismos.
Cuando se trate de afirmados o veredas en los que pueda utilizarse para reconstruirlos materiales
provenientes de su levantamiento, tales como adoquines de granito, de granitullo, restos de asfalto, grava,
cascotes de hormigon, arena, etc., el Contratista adoptara las medidas necesarias para evitar pérdidas,
deterioros o cualquier otra causa de inutilizacion, pues sera por su cuenta la reposicion de los materiales que
faltaran.
La refaccion de afirmados y veredas se efectuaran al mismo ritmo que el de colocacién de las cafierias de
forma tal, que dicha refaccion no podra atrasarse en cada frente de trabajo en méas de 300 m al relleno de la
excavacion correspondiente, ni superar como maximo los 7 dias corridos a partir de la finalizaciéon de los
rellenos.
El retiro del material sobrante de la refacciéon quedara a cargo del Contratista.
Cualquier hundimiento en los afirmados y veredas sean existentes o refaccionados o reconstruidos
provisoriamente, que se produzcan por su mala ejecucion o el relleno de las excavaciones, o por hundimiento
del terreno, deber& ser reparado por el Contratista por su cuenta, dentro de las 24 hs de notificado, caso
contrario AySA ejecutara los trabajos de reparacion y su importe se descontara de los certificados y/o del
fondo de reparos.
El Contratista efectuara por su cuenta la refaccion de la parte que exceda las dimensiones establecidas
precedentemente. Cuando fuese necesario refaccionar una mayor superficie por las exigencias municipales,
las mismas seran por cuenta exclusiva del Contratista, reconociéndose Unicamente los anchos especificados.
No se certificaran refacciones que estando sujetas a disposiciones fiscales vigentes, no hubieran sido
aprobadas por la entidad correspondiente, sin perjuicio del cumplimiento de las demas especificaciones de los
documentos del contrato.

3.5 ESTRUCTURAS DE HORMIGON

35.1 Reglamentos Aplicables
El célculo y construccién de las estructuras de hormigén se regiran por los Reglamentos, Recomendaciones
y Disposiciones del Sistema Reglamentario Argentino para Obras Civiles (SIREA) aprobadas por
Resoluciones N° 55/87 y 69/87 SOP (ex CIRSOC).
En los aspectos no contemplados por el SIREA ni por las presentes especificaciones técnicas, podran
aplicarse otros reglamentos, previa aceptacion de AySA.
En aquellos casos en que surgieren discrepancias entre cualquier aspecto reglamentario y las presentes
especificaciones técnicas, prevaleceran estas Ultimas.

3.5.2 Requerimientos Especiales
A- Durabilidad — Agresividad a los suelos y aguas al hormigén y armaduras
El nivel de agresividad de suelos y aguas respecto al hormigén y/o armaduras en estructuras de hormigén no
masivas, se debera determinar en un todo de acuerdo con lo establecido en la Norma CIRSOC 201 vy
Normas IRAM equivalentes a la Norma DIN 4030, parte | y II.
Los ensayos deben efectuarse en un laboratorio especializado de reconocida trayectoria en Tecnhologia del
Hormigén y debe se previamente aprobado por la Inspeccion de Obra.
En caso de detectarse suelos o aguas agresivas debera analizarse y proponer la solucion correspondiente
para la proteccién de las estructuras de hormigén armado teniendo en cuenta el tipo y nivel de agresién y las
indicaciones de la Norma CIRSOC 201 y Normas IRAM equivalentes a la Norma DIN 4030. La solucion
propuesta debera estar avalada por un profesional especializado en tecnologia del hormigén y ser presentada
para su aprobacion a la Inspeccion de Obra.
B- Otros requisitos
Salvo que en los planos se indique lo contrario, regiran los siguientes requisitos:
Tipos de Hormigo6n para Estructuras
Para las fundaciones, estructuras en contacto con el suelo y/o con liquidos, se debera emplear hormigén tipo
H21 o superior, con una relacion méxima a/c=0.48.
Tipo de Acero
En todas las estructuras de hormigén armado se debera emplear acero ADM 420 o ADN 420.
Tipo de Cemento
Para la ejecucion de estructuras de Hormigdén Armado solo podré utilizarse cementos del tipo “Portland” de
marcas aprobadas, que cumplan con los requisitos de calidad especificados en la Norma IRAM 1503.
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Para los hormigones que requieran propiedades especiales, se utilizaran cementos que tengan una
composicién quimica adecuada para satisfacer las condiciones especificadas en cada caso.
Cuando se requiera capacidad de resistencia a la accién a la accién de los sulfatos, se empleara Unicamente
cemento altamente resistente a los sulfatos (ARS — Norma IRAM 1669).
Fisuracion
Las estructuras en contacto con el suelo deberan ser verificadas a fisuracion en la condicion de ancho de
fisura muy reducido.
Estanqueidad
Todas las estructuras de los elementos que contengan liquidos, estén o no en contacto con el suelo, deberan
ser verificadas a estanqueidad.
Recubrimientos
Los recubrimientos de las armaduras estructurales en contacto con el suelo deberan ser de TRES (3) cm
como minimo.
Cuantias Minimas de Armadura
Se adoptara como cuantia minima el 0.25% de la seccién de hormigén.

353 Control del Hormigén
La resistencia potencial de cada tipo de hormigén, se evaluara en la forma especificada en el “Reglamento
Argentino de Construccion de Hormigén” (CIRSOC 201).
De no tener resultado satisfactorio, segun el mencionado Reglamento, no se recepcionara la obra.

354 Colocaciéon de Armaduras
El Contratista no podra disponer el hormigonado de estructuras cuyas armaduras no hayan sido previamente
aprobadas por la Inspeccion de Obras, a cuyo efecto deberd recabar dicha aprobacién con la debida
anticipacion y acatara de inmediato cualquier orden que le imparta la Inspeccion de Obras en el sentido de
modificar, arreglar, limpiar, perfeccionar o rehacer las armaduras que no respondan a las especificaciones y/o
a los planos de ejecucion.

3.6 MORTEROS Y HORMIGONES

3.6.1 Requisitos de los materiales
Los materiales a utilizar en la preparacion de los hormigones cumpliran en todos lo casos con lo establecido
en el Reglamento CIRSOC 201, Capitulo N°6 y Anexos, y la verificacion de sus caracteristicas y calidad. Los
ensayos a realizar se efectuaran de acuerdo con el Capitulo N°7 y sus Anexos de dicho Reglamento.

3.6.2 Mezclas a Emplear
En las estructuras de hormigébn armado se emplearan hormigones de los tipos especificados en el
"Reglamento Argentino de Construcciones de Hormigén" (CIRSOC 201).
A continuacién se indican los distintos tipos de morteros y hormigones usualmente especificados para usos
no estructurales:
Hormigdn Simple

Hormigén Cemento Arena Agregado grueso
Tamafio
Kg. dm’ mm dm®
A 250 480 10a 30 720
B 200 480 10a50 720
C 150 480 10a 50 720
D 118 472 10a50 944

Morteros para Mamposteria y Rellenos

Mortero Proporcion Cemento Arena Arena Cal Polvo de
Mediana Gruesa Hidraulica Ladrillos
Kg. dm- dm Kg. dm’
E 1:6 262 1257
F 1:8 203 1296
G 1:10 165 1320
K 1:3 479 1149
L 1:4 380 1216
M 1:2:1 664 174 332

Morteros para Revoques
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Mezcla Proporcion Cemento Cal Arena Arena
Aérea Fina Mediana

Kg. Kg. dm’ dm’

N 1:25 171 952

(@) ¥5:1:3 194 139 927

P Y2:1:3 194 139 927

R 1:1 1025 820

S 1:2 668 1068

En la dosificacion de los componentes se ha tenido en cuenta el esponjamiento de la arena debido a la
cantidad de agua que contiene normalmente, aumentando su proporcion en un 20%, de manera que los
volumenes indicados son de aplicacion para el caso de arena normalmente humeda.

3.6.3 Preparacion de las Mezclas
El amasado de las mezclas se efectuard mecanicamente mediante maquinarias adecuadas y de un
rendimiento que asegure en todo momento las necesidades de la obra. No se permitira el empleo de morteros
u hormigones cuyos materiales no se encuentren intimamente mezclados.
En el amasado se mezclara la masa total durante el tiempo necesario para obtener una mezcla intima y de
aspecto uniforme. La duracién del amasado no sera en ningin caso menor de 2 minutos a partir del momento
en que se han introducido todos los componentes. Las mezcladoras tendran reguladores de agua que
permitan la entrada rapida y uniforme del agua al tambor de mezcla.
Si ademas del cemento se agregaran otros materiales pulverulentos, estos de mezclardn previamente en
seco con el cemento, de preferencia en maquinas especiales.
No se permitird el empleo de hormigones fabricados fuera del sitio de la obra, con la sola excepcion del
elaborado en plantas centrales.

3.6.4 Cantidad de Agua para el Empaste
En la preparacion de los hormigones estructurales se aplicara lo dispuesto en el "Reglamento Argentino de
Construcciones de Hormigon" (CIRSOC 201).
Para el resto de las mezclas, tanto en la preparacion de morteros como en los hormigones, se agregara la
cantidad de agua minima indispensable para obtener la consistencia mas conveniente, a juicio de la
Inspeccion de Obras y en relacion a su destino.
La determinacion de la consistencia plastica de los hormigones se hara mediante la prueba del cono (Norma
IRAM N° 1536) y la Inspeccién de Obras fijara el asentamiento de la mezcla en cada caso.

3.7 MAMPOSTERIA Y REVOQUES

3.7.1 Mamposteria de Ladrillos Comunes
La Mamposteria respondera en cuanto a sus dimensiones a las indicaciones de los planos de ejecucion.
Los ladrillos responderan a las Normas IRAM 12502, 1566, 12585, 12586, 12587, 12588, 12589, 12590,
12592 y 12593.
Los ladrillos deberan ser mojados antes de colocarlos para que no absorban el agua del mortero. Los lechos
de mortero deberan llenar perfectamente los huecos entre ladrillos y formar juntas de 15 mm de espesor
aproximadamente.
Las hiladas seran perfectamente horizontales y los paramentos deberan quedar bien planos. Se hara la
trabazon que indique o apruebe la Inspeccion de Obras, debiendo el Contratista observarla con toda
regularidad, a fin de que las juntas correspondientes queden sobre la misma vertical. Para conseguir la
exactitud de los niveles se sefialara con reglas la altura de cada hilada. No se permitira el empleo de trozos
sino cuando fuese indispensable para completar la trabazon.
Antes de comenzar la construccion de mamposterias sobre cimientos de hormigén, se picara y limpiara la
superficie de este.
Cuando la mamposteria sea revocada, se escarbaran las juntas de los paramentos, hasta que tengan 1 cm
de profundidad para favorecer la adherencia del revoque.
La mamposteria recién construida debera protegerse del sol y mantenerse constantemente himeda hasta
gue el mortero haya fraguado convenientemente. En caso de soportarse con cimbras, estas no podran ser
removidas hasta que las estructuras presenten suficiente solidez.
Sera demolida y reconstruida por el Contratista, por su cuenta, toda mamposteria que no haya sido construida
de acuerdo al plano respectivo y lo especificado o con las instrucciones especiales que haya impartido la
Inspeccion de Obras, o que sea deficiente por el empleo de malos materiales y/o ejecucion imperfecta.
La medicion de la mamposteria y de todos los rubros que comprendan albafiilerias se efectuara de acuerdo
con las dimensiones fijadas en los planos.

3.7.2 Mamposteria de Ladrillos Prensados
Se observaran en general las mismas reglas que para al ejecucién de mamposteria de ladrillos comunes.
El espesor de las juntas serd uniforme, de 1 cm como méximo. Si la mamposteria quedase a la vista, se
elegiran los ladrillos de modo que la cara vista no presente rajaduras ni deformaciones y que las aristas sean
rectas y vivas.
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3.7.3 Revoques y Enlucidos
Antes de dar comienzo a los revoques de paramentos, se efectuaran los trabajos preliminares siguientes:
Se comprobara que se ha dejado en rustico los muros, los recortes o salientes previstos en los planos de
ejecucion; de haberse omitido alguno, se procedera a efectuar los recortes o engrosamientos, de acuerdo con
las indicaciones de la Inspeccion de Obras.
Se limpiaran los paramentos de muros, empleando cepillos duros, cuchilla y, escoba, en forma de dejar los
ladrillos sin incrustaciones de mortero.
Si hubiera afloraciones, se limpiaran con acido clorhidrico diluido y luego se lavara con abundante agua.
Se rellenaran los huecos dejados por los machinales u otra causa, con mamposteria asentada en el mortero
correspondiente.
Antes de proceder a la ejecucion de los revoques, se mojara abundantemente el muro.
Luego de preparado el paramento en esta forma, se revocara con las mezclas y espesores especificados en
cada caso.

3.8 CRUCES DE VIAS FERREAS
El Contratista ejecutara los cruces de vias férreas, completos, de acuerdo con la documentacion contractual.
El Contratista dentro de los 30 dias de la notificacion de la firma del Contrato, debera entregar a AySA, para
su presentacion, los planos, el presupuesto y memoria descriptiva del sistema de trabajo a seguir para la
ejecucion de cruces de vias férreas, ajustados a las exigencias de la autoridad ferroviaria jurisdiccional
correspondiente.
La mencionada documentacion sera confeccionada por el Contratista sobre la base de los Planos de Proyecto
que conforman la documentacion de Licitacion.
Sin perjuicio de lo dispuesto en cada caso particular por la autoridad competente, las cafierias que se
coloquen dentro de la zona de vias se ajustaran a las siguientes normas minimas.
Cruces del Tipo |
Corresponde a los cruces de cafierias de diametro hasta 400 mm.
Se realizaran de acuerdo a las dimensiones y materiales indicados en el Plano Tipo N° A-22-1 “Cruces
Ferroviarios Grupo I”.
La excavacion se realizard con maquina tunelera que permita instalar simultdneamente con el avance de la
excavacion a la cafieria de acero o PEAD que oficia de camisa. Las dimensiones y espesores de esta camisa,
seran los indicados en el Plano Tipo N° A-22-1; los distintos tramos de cafio que la componen seran soldados
en todo el perimetro al precedente.
En el caso de conducciones a gravedad no se admitird el uso de encamisados de tuneleria dirigida, el método
de tuneleo a utilizar debera asegurar la pendiente de la cafieria conductora.
Los trabajos se efectuardn segun lo especificado en las Clausulas 3.1.7 o 3.1.8, salvo lo dispuesto en el
presente.
El espacio camisa - suelo, debera inyectarse a presion para evitar la presencia de oquedades.
Para el cafio conductor se utilizaran carierias continuas, es decir soldadas 6 bridadas. No se admite el uso de
juntas elasticas.
Las dimensiones y materiales que la constituyen son los indicados en el plano, Plano Tipo A-22-1.
El relleno del espacio libre entre la cafieria conductora y la camisa se efectuara con mortero de densidad
controlada o soportes deslizantes tal como se especifica en la Clausula “Encamisados Hincados”.
Una vez efectuado el relleno y cerrado el extremo de la camisa, la cafieria conductora deberd ser sometida a
su correspondiente prueba hidraulica en conjunto con el tramo de cafieria. Lo anterior no exime a la
contratista de efectuar una prueba hidraulica antes del relleno y cierre de la camisa.
Cruces del Tipo I
Corresponde a los cruces de cafierias de diametro entre 500 mm a 1200 mm.
Se realizaran de acuerdo a las dimensiones y materiales indicados en el plano, Plano Tipo A-22-2 “Cruces
ferroviarios Grupo II” para conducciones a presion.
Para conducciones a gravedad sera valido el mismo plano teniendo en cuenta que no debera utilizarse la
camara para inspeccion del tinel como boca de registro; debiendo preverse adicionalmente a lo indicado en
el plano tipo una boca de registro respetando las distancias maximas y/o cambios de direccion.
La excavacion se realizara avanzando en tunel por médulos, de forma tal que la longitud excavada y sin pre-
revestimiento no exceda en ningin momento los 0.50 m. La colocacién del pre-revestimiento autoportante de
acero se realizara por anillos inmediatamente después de excavado cada mdédulo.
El pre-revestimiento de acero debera ser calculado para soportar durante la construccion tanto la carga de
suelo como la del equipo ferroviario, y su disefio y célculo seran sometidos por el Contratista a la aprobacion
previa de la Inspeccion de Obras y de la autoridad ferroviaria correspondiente.
El espacio que pueda quedar entre el pre-revestimiento y la excavacién debera ser inyectado para evitar la
presencia de ogquedades segun lo indicado en 3.1.7. Dicha tarea serd sometida a la aprobacion de la
Inspeccién de Obra.
La cafieria conductora deberd ser verificada y calculada por el fabricante y proveedor del material bajo la
hipotesis de instalacion en forma aérea. Los cafios y piezas especiales deberan cumplir con lo especificado
en las Especificaciones Técnicas Generales.
Se debera prever el desplazamiento de la cafieria conductora mediante el uso de elementos deslizantes
sujeto a aprobacion de la Inspeccién de Obra.
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3.9

Debera controlarse con laser la alineacion del cafio conductor dentro del tinel. Para cafierias a gravedad se
debera respetar las pendientes de disefio.

Una vez efectuado el relleno y cerrado el extremo de la camisa, la cafieria conductora debera ser sometida a
su correspondiente prueba hidraulica, en presencia del inspector, en conjunto con el tramo de cafieria. Lo
anterior no exime a la contratista de efectuar una prueba hidraulica antes del relleno y cierre de la camisa.
Cruces del Tipo I

Corresponden a los cruces de caferias de diametro superior a los 1200 mm.

Se realizaran de acuerdo a las dimensiones y materiales indicados en el plano Tipo N° A-22-3 2, adaptando
las dimensiones.

La excavacion se realizara avanzando en tunel por médulos, de forma tal que la longitud excavada y sin pre-
revestimiento no exceda en ningiin momento los 0.50 m. La colocacion del pre-revestimiento autoportante de
acero o dovelas prefabricadas de hormigén armado, se realizara por anillos inmediatamente después de
excavado cada modulo.

El pre-revestimiento debera ser calculado para soportar durante la construccion tanto la carga de suelo como
la del equipo ferroviario, y su disefio y calculo seran sometidos por el Contratista a la aprobacion previa de la
Inspeccion de Obras.

El espacio que pueda quedar entre el pre-revestimiento y la excavacion debera ser inyectado con mortero
para evitar la presencia de oquedades.

El conducto de hormigén armado sera calculado en cada caso para soportar todas las cargas tanto internas
como externas.

Como cargas externas deberan considerarse:

Carga de suelo de acuerdo a la tapada.

Napa freética en el caso de que pueda actuar.

Carga transmitida por el equipo ferroviario tipo Ferrocarriles Argentinos o carga del equipo Cooper-E 80, en
ambos casos considerando el impacto.

Las cargas internas seran:

Peso propio.

Peso del liquido.

Presién interna méxima (de prueba).

El dimensionado se realizara de acuerdo al reglamento CIRSOC 201, debiéndose verificar la estanqueidad.

El conducto de hormigén armado se ejecutara con hormigon H-21 y acero A-42 siguiendo lo especificado por
el reglamento CIRSOC 201.

El hormigonado se realizara por tramos de longitud no superior a los 6 m, disponiéndose entre cada tramo
una junta.

El hormigén sera ejecutado con cemento ARS vy aire incorporado y se colocara en los moldes mediante
bombeo y vibrado para conseguir un perfecto llenado.

CRUCES DE RUTAS DE JURISDICCION NACIONAL O PROVINCIAL E INTERFERENCIAS

El Contratista ejecutara los cruces de rutas y caminos de jurisdiccién nacional o provincial al igual que el
cruce de arroyos 0 interferencias de importancia, completos, de acuerdo con la documentacién contractual.

El Contratista dentro de los 30 dias de la notificacion de la firma del Contrato, debera entregar a AySA, para
su presentacion, los planos, el presupuesto y memoria descriptiva del sistema de trabajo a seguir para la
ejecucion de cruces de rutas, arroyos o conductos pluviales ajustados a las exigencias de la autoridad
jurisdiccional correspondiente.

Los cruces se efectuaran en linea recta y siempre que sea posible en forma perpendicular al eje del camino.
Se deberan respetar las distancias minimas requeridas por la autoridad competente.

Para los cruces de diametro menor 6 igual a 400 mm. se respetara la tabla de diametros y materiales de
cruces ferroviarios Grupo |I.

Para el caso de caferias de didmetro 500mm y mayores, salvo especificacion en contrario en las
especificaciones técnicas particulares 6 planos de proyecto, el cruce se realizard con cafieria conductora sin
juntas elasticas (acero soldado 6 bridado, PEAD soldado) y cumplira con la seccion tipica indicada en A-22-4.
Sin perijuicio de lo indicado en la tabla del plano tipo A-22-4, para los cruces de diametro superior a 500 mm,
debera respetarse una distancia vertical minima entre la cafieria conductora y la camisa de 0,5 m.

Para los cruces de diametro superior a 500 mm, el revestimiento de acero debera ser calculado para soportar
tanto la carga de suelo como la de transito, y su disefio y célculo serdn sometidos por el Contratista a la
aprobacion previa de la Inspeccion de Obras.

En estos casos, la excavacion se realizar4 avanzando en tinel por médulos, de forma tal que la longitud
excavada y sin revestimiento no exceda en ningin momento los 0.50 m.

La colocacion del revestimiento autoportante de acero se realizara por anillos inmediatamente después de
excavado cada médulo. El espacio que pueda quedar entre el revestimiento y la excavacion debera ser
inyectado con mortero para evitar la presencia de oquedades segun 3.1.7 de las presentes especificaciones.
Previo a la colocacion de la cafieria conductora, se ejecutard un asiento continuo de hormigén H8 en forma
céncava cubriendo el rifion del cafio hasta un minimo de 60° en la base y de espesor minimo 0,1 m.

El deslizamiento de la cafieria conductora se efectuard sobre maderas o elementos deslizantes sujetos a
perfiles U fijados al asiento de hormigdn. Las maderas o elementos deslizantes serdn de 3" x 3” y deberan
apoyar sobre el fuste del cafio dejando libre las zonas extremas de union.
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La fijacion del cafio durante la etapa constructiva se realizard mediante zunchos de chapa planchuela de
hierro galvanizado, de espesor minimo 5 mm y ancho minimo 75 mm, dimensionados segun los esfuerzos de
flotacion. Se colocaran como minimo 2 zunchos por cafio igualmente repartidos en el fuste. Se colocara una
junta de neoprene entre el contacto zuncho y cafio, la cual debera sobresalir un minimo de 20 mm a cada
lado del zuncho. Los zunchos seran fijados directamente a la estructura del liner mediante bulones, al nivel
mas bajo que sea posible, siempre por debajo del 1/6 inferior del diametro del cafio conductor. La unién entre
zunchos se realizara sobre el cafio con buldén y tuerca de galvanizado o con cadmiun.

Deberéa controlarse con laser la alineacion del cafio conductor dentro del tinel de forma tal que el angulo
entre dos cafios consecutivos sea menor a 0,25°.

Se verificara la deflexion del conducto mediante la prueba de mandrilado, tal como se indica en apartado
correspondiente luego del ajuste del zuncho y luego del relleno del liner.

El relleno del espacio libre entre la cafieria conductora y el asiento de hormigon se efectuara con arena
cemento fluida de bajo asentamiento, tal como se especifica en la Clausula “Materiales para relleno”. (ver
2.2.2) (1° Etapa).

El relleno del espacio libre entre la cafieria conductora y la camisa se efectuara con mortero de densidad
controlada autonivelante, tal como se especifica en la Clausula “Materiales para relleno”. (ver 2.2.2) (2°
Etapa).

Una vez efectuado el relleno y cerrado el extremo de la camisa, la cafieria conductora deberd ser sometida a
su correspondiente prueba hidraulica, en presencia del inspector, en conjunto con el tramo de cafieria. Lo
anterior no exime a la contratista de efectuar una prueba hidraulica antes del relleno y cierre de la camisa.
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Todas las caferias, piezas especiales, valvulas y accesorios que se incorporen a las obras deberan ser las
incluidas en el "LISTADO DE MATERIALES APROBADOS" por AySA, vigente a la fecha del Contrato.
Aquellos materiales no incluidos en dicho listado pero citados en la presente especificacién, podran ser
ofertados, pero el oferente debera prever que el tiempo necesario para el analisis y aprobacién de los mismos por
parte de AySA debera considerarse incluido dentro del plazo de obra previsto no pudiendo el Contratista solicitar
por esta causa extension del plazo de obra.

1.1.1 PRESENTACIONES
El Contratista debera presentar planos de taller con las dimensiones de todos los cafios, piezas y elementos
auxiliares.

1.1.2 CERTIFICACION
El Contratista debera presentar una declaracion certificando que los cafios y otros productos o materiales
suministrados bajo esta clausula estan de conformidad con los estandares de calidad requeridos.

1.1.3 INSPECCION
Todos los cafios podran ser inspeccionados en la planta del fabricante de acuerdo con las disposiciones de las
normas referenciadas, con los requisitos adicionales establecidos en la presente especificacion. El Contratista
notificara a la Inspecciéon de Obras por escrito la fecha de comienzo de su fabricacién, por lo menos catorce dias
antes del comienzo de cualquier etapa de fabricacion del cafio.
Mientras dure la fabricacion del cafo, la Inspeccidon de Obras tendra acceso a todas las areas donde se realice
dicha fabricacién, y se le permitira realizar todas las inspecciones que sean necesarias para verificar el
cumplimiento de las Especificaciones.

1.1.4 ENSAYOS
Salvo las modificaciones indicadas en la presente especificacion, todo material empleado para fabricar el cafio
sera ensayado de acuerdo con los requisitos de las normas referenciadas, segun corresponda.
El Contratista realizard dichos ensayos de materiales sin cargo para AySA. La Inspeccién de Obras podra
presenciar todos los ensayos efectuados por el Contratista.
Ademas de los ensayos requeridos expresamente, la Inspeccion de Obras podra solicitar muestras adicionales
de cualquier material, incluso muestras de revestimiento, para la realizacion de ensayos por parte de AySA.

1.2 CANERIAS PARA PROVISION DE AGUA POTABLE

Los diametros de las cafierias y valvulas esclusas a utilizar segun lo especificado en 1.1 seran, de acuerdo al
material a colocar, los que se indican en la tabla siguiente.

Fundicién Dactil, PVC PEAD VALVULA
PRFV, Acero IRAM 13351 IRAM 13485 (1)
Diametro interno | Didmetro externo | Diametro externo | Didmetro interno
(mm) (mm) (mm) (mm)
80 90 90 80
100 110 110 100
150 160 160 150
200 225 225 200
250 315 315 250
300 355 355 300
400 - 450 400
500 - 560 500
600 - 710 600
700 - 800 700
800 - 900 800
900 - 1000 900

(1) Valvula esclusa para diametro interno menor ¢ igual a 300mm. Para diametros mayores se colocaran
valvulas mariposa.

1.2.1 CANOS DE FUNDICION DUCTIL
Normas
El Contratista proveera la cafieria de fundiciéon ductil para cafierias a presion completa de conformidad con la
Norma ISO N° 2531 y la documentacion contractual.
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Los cafios se someteran en fabrica a una prueba hidraulica de estanqueidad durante 15 segundos a las
presiones indicadas en la siguiente tabla:

DN PRESION DE PRUEBA
(diametro interno) EN FABRICA
mm bar
60 a 300 60
350 a 500 50
600 a 700 40
800 a 1.000 32
Producto
Generalidades
Marcado:

Todos los caios, piezas especiales y accesorios seran marcados en fabrica segun se especifica en la Norma ISO
2531. Los cafios de 600 mm. de didmetro y mayores llevaran indicada su longitud util.

Manipulacién y Almacenamiento:

Los cafos seran manipulados empleando dispositivos disefiados y construidos para evitar que se dafien los
revestimientos o el cafio. No se permitira el uso de equipos que puedan dafar el revestimiento o la parte externa
del cafo. Los cafios almacenados en pilas deberan contar con elementos de apoyo adecuados y se fijaran para
evitar que rueden en forma accidental.

Piezas de Ajuste:

Se proveeran piezas de ajuste segun se requiera para que la colocacion de los cafios se ajuste a las ubicaciones
previstas para los mismos. Cualquier modificacién efectuada en la ubicacién o nimero de dichos elementos
debera ser aprobada por la Inspeccién de Obras.

Acabados:

Los cafos y piezas especiales deberan tener una superficie suave y densa y debera estar libre de fracturas,
agrietamiento e irregularidades en la superficie.

Carfios
Los cafos deberan ser del didmetro y la clase indicada en los Planos de Proyecto, y deberan ser suministrados
completos con empaque, y todas las piezas especiales y accesorios necesarios. El diametro nominal sera el
didmetro interno.
Los Cafios rectos seran de centrifugados en conformidad con la Norma ISO 2531 para la clase K7
Resistencia minima a la traccion segin Norma ISO 2531: 42 kg/mm?
Alargamiento Minimo a la rotura segin Norma ISO 2531: hasta 1000 mm de didametro 10%
mas de 1000 mm de didmetro 7%

Juntas para Cafios

Tipos de Juntas:

Salvo que se indique lo contrario en los Planos de Proyecto solo se usaran juntas automaticas como se describe
a continuacion. En casos especiales, los Planos de Proyecto podran indicar juntas acerrojadas, juntas de brida,
juntas express u otro tipo de junta especial.

Juntas Automaticas (espiga-enchufe):
Las Juntas Automaticas seran autocentradas. Los aros de goma responderan a la Norma IRAM N° 113.035 o a
la Norma ISO 4633.

Juntas de Brida:

Los bulones a colocar en uniones enterradas seran de acero clase 8.8 (ISO R-898) 6 grado 5 (SAE J429h) 6 de
acero al carbono calidad minima ASTM A-193-B, cincados en caliente.

Los bulones a colocar en uniones dentro de camaras seran de Acero Inoxidable calidad minima AISI 304 y
deberan contar con elementos adecuados para aislacion eléctrica por corrientes parasitas.

Las dimensiones y roscas seran métricas.

El taladro sera de PN10 respondiendo a las Normas ISO 2531 e ISO 7005-2.

Las Juntas seran de doble tela de caucho natural.

Las bridas seran:

DIAMETRO TIPO
Hasta 600 mm Brida Movil
Mas de 600 mm Brida Fija
Juntas Express (mecanicas):
1E.2018.17037142.CDEBADRAMINY.SRGP
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Los bulones a colocar en uniones enterradas seran de acero clase 8.8 (ISO R-898) 6 grado 5 (SAE J429h) 6 de
acero al carbono calidad minima ASTM A-193-B, cincados en caliente.

Los bulones a colocar en uniones dentro de camaras seran de Acero Inoxidable calidad minima AISI 304 y
deberan contar con elementos adecuados para aislacion eléctrica por corrientes parasitas.

Los aros de goma responderan a la Norma IRAM 113035 o a la Norma ISO 4633, con dureza Shore A 75 + 5.
Los ensayos mecanicos especificos sobre el conjunto responderan a la norma AWWA C219 (ltem 4.2.2 Tabla 1).
Piezas Especiales y Accesorios

Las piezas especiales y accesorios seran moldeados en conformidad con la Norma ISO 2531.

Resistencia minima a la traccién segun Norma I1SO 2531: 42 kg/mm2

Alargamiento minimo a la rotura segin Norma ISO 2531: hasta 1.000 mm de diametro10%
mas de 1.000 mm 7%

Juntas:

Las juntas de las piezas especiales seran del mismo tipo que las especificadas para los cafos rectos. Cuando se
utilicen juntas mecanicas para unir hierro ductil con otro material se respetara para estas juntas el punto 1.2.5
Cafieria de Acero.
Revestimiento Interior
Salvo que en los Planos del Proyecto se indique lo contrario, las superficies interiores del cafio de fundicién ductil
deberan limpiarse y revestirse con mortero de cemento, y sellarse de acuerdo con lo dispuesto en la Norma ISO
4179. Durante la aplicacion del revestimiento, los cafios se deben mantener en una condicion circular. La
magquina aplicadora del recubrimiento debe ser de un tipo que se haya usado exitosamente en un trabajo similar.
Si el revestimiento es dafiado o encontrado defectuoso en el lugar de entrega, las piezas dafiadas o partes no
satisfactorias deberan reemplazarse con un revestimiento que satisfaga lo requerido en el contrato. El grosor
minimo del revestimiento es el indicado en la Norma 1SO 4179.
Las piezas especiales se revestiran internamente con pintura epoxy bituminosa, apta para estar en contacto con
agua potable.
Revestimiento Exterior
Revestimiento Externo de Cafierias Enterradas:
Las superficies externas de las cafierias que quedaran enterradas se revestiran de acuerdo con los siguientes
requisitos:
Capa de cinc metalico y pintura bituminosa segin Norma ISO 8179.
En casos especiales o cuando se indique en los Planos de Proyecto un complemento de proteccion contra la
corrosion consistente en un revestimiento tubular de polietileno de 200 um. segdn Norma AWWA C105 o ISO
8180.
Revestimiento Externo de Cafierias Expuestas:
Las superficies externas de las cafierias que quedaran expuestas a la atmosfera, tanto en el interior de
estructuras como sobre el suelo, deberan ser limpiadas cuidadosamente y se revestiran de acuerdo con los
siguientes requisitos:
Dos manos de fondo anticorrosivo a base de cromato de cinc, 6xidos de magnesio, resinas epoxy Yy
endurecedores adecuados, espesor minimo 40 um, aplicada a pincel, soplete o rodillo.
Dos manos de revestimiento de terminacion para mantenimiento industrial a base de resinas epoxy, espesor
minimo 120 um, aplicadas a pincel, soplete o rodillo.
Si la caferia tuviese el revestimiento especificado en “Revestimiento Externo de Cafieria Enterrada”, la pintura
bituminosa se eliminara mediante arenado para luego aplicar el esquema de pinturas indicado.

1.2.2 CANOS DE POLIESTER REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO
Normas
El Contratista proveera la caferia de poliester reforzado con fibra de vidrio (PRFV) para conducciones con
presion interna completa de conformidad con la Norma AWWA C 950 “Cafo de fibra de vidrio para presion”,
IRAM 13432 “Tubos de poliester insaturado...” y la documentacién contractual.
Ensayos
Se probara el cafio para determinar sus dimensiones, constante de rigidez de los aros, aplastamiento, y
estanqueidad de las juntas, de acuerdo a lo requerido por la Norma AWWA C-950 “Cafios de fibra de vidrio para
presiéon”. Se presentara un informe de estos resultados.
Las clases de presién que deberan presentarse se tomaran en base a la presion hidraulica de disefio a largo
plazo, segun se confirme mediante en el ensayo de por lo menos dos juegos de ejemplares, de acuerdo con la
Norma ASTM D 2992 “Obtencion de la presion de disefio para cafios de fibra de vidrio”.
Todos los cafios y piezas especiales seran sometidos a prueba hidraulica en fabrica de acuerdo con el
procedimiento indicado en la Norma ANSI/AWWA C-950. La presion de prueba en fabrica serdn dos veces la
presion de la clase.
Prueba de Mandrilado:
Se realizara una prueba de mandrilado sobre todos los cafios después de tapar y compactar la zanja, pero antes
de colocarse el pavimento definitivo y de la prueba que se efectie para determinar pérdidas. Se pasara a mano a
través del cafio un mandril cilindrico rigido con punta de avance conica, cuyo diametro sea por lo menos al 97%
del diametro interno del disefio. La longitud minima de la parte cilindrica del mandril debera ser igual al diametro
de disefio del cafo. Si el mandril se atasca dentro del cafio en cualquier punto, debera retirarse y reemplazarse el
cafo.
Ademas de los ensayos requeridos expresamente, la Inspeccién de Obras podra solicitar muestras adicionales
de cualquier material, incluso muestras de revestimiento para la realizacion de ensayos por parte de AySA.
Producto
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Todos los cafios suministrados en virtud de esta Especificacion se marcaran en la forma exigida por la Norma
AWWA C-950.
Manipulacién y Almacenamiento:
Los cafios seran manipulados empleando dispositivos disefiados y construidos para evitar que se dafien los
revestimientos o el cafio. No se permitira el uso de equipos que puedan dafar el revestimiento o la parte externa
del cano. Los cafios almacenados en pilas deberan contar con elementos de apoyo adecuados y se fijaran para
evitar que rueden en forma accidental.
Piezas de Ajuste:
Se proveeran piezas de ajuste segun se requiera para que la colocacion de los cafios se ajuste a las ubicaciones
previstas para los mismos. Cualquier modificacion efectuada en la ubicacién o nimero de dichos elementos
debera ser aprobada por la Inspeccién de Obras.
Acabados:
Los cafios y piezas especiales deberan tener una superficie suave y densa. Y debera estar libre de fracturas,
agrietamiento e irregularidades en la superficie.
Material:
El material empleado en cafierias para agua potable cumplira requisitos de las Normas IRAM 13352 y 13359.
Empleo:
La cafieria de PRFV para cafierias con presion interna se empleara para diametros de 400 mm y mayores.
Clasificacion Celular:
Los cafos responderan a la norma AWWA C-950 Tipo | grados 2 6 acabados B, C o D.
Cafios
Los cafios deberan ser del diametro y la clase indicada en los planos de proyecto, y deberan ser suministrados
completos con empaque de acuerdo a lo indicado en los documentos del contrato, y todas las piezas especiales y
accesorios en conformidad con los documentos del contrato. El diametro nominal sera el diametro interno.
La rigidez minima de los cafos sera determinada mediante los ensayos previstos en la Norma AWWA C-950 en
la Tabla 8 de esa norma. El fabricante tendra a su cargo el disefio del espesor real de la pared, calculandolo con
el procedimiento indicado en la Norma AWWA C-950.
Cuando se adjunte como plano de proyecto la seccion tipica de zanja, dicha seccidon debera considerarse como
requerimiento minimo para el relleno lateral de la zanja. Si del calculo del fabricante resultara un apoyo de inferior
tipo debera adoptarse como seccion tipica la del plano de proyecto.
La presién interna minima de los cafos, sera de 10 bar para cualquier forma de instalacion, rigidez minima SN de
5000 N/m?* .
Los extremos de toda pieza o tramo cortado de cafios deberan recubrirse y sellarse con resina, en la forma
recomendada por el fabricante de los cafios.
Juntas de Cafio
Salvo que se indique lo contrario en los Planos de Proyecto se usara junta tipo espiga-enchufe o tipo manguito.
Los aros de goma responderan a la Norma IRAM N° 113.035 (agua potable), o a la Norma ISO 4633.
Piezas Especiales y Accesorios
Las piezas especiales para cafierias de poliester reforzado con fibra de vidrio seran de fundicién ductil o de
acero.
Las piezas de fundicion ductil responderan a la Norma ISO 2531 y el sistema de unién a la cafieria de linea sera
a espiga y enchufe, junta mecanica 6 con adaptador de brida - espiga.
Las piezas de acero responderan a lo especificado en la clausula “Cafios y piezas especiales de acero” y el
sistema de unién a la cafieria de linea sera por adaptador de brida - espiga o mediante junta flexible.
La unién entre piezas especiales 6 con puntos fijos sera con juntas mecanicas segun punto 1.2.5 Cafierias de
Acero, 6 con tramos cortos.

1.2.3 CANOS DE POLICLORURO DE VINILO NO PLASTIFICADO (PVC)
Normas
El Contratista proveera la caferia de Policloruro de Vinilo no Plastificado (PVC) para conducciones con presion
interna completa de conformidad con las normas IRAM N° 13.350 “Tubos de PVC rigido, dimensiones”, IRAM N°
13.351 “Tubos de PVC no plastificado para presion”, IRAM N° 13.322 “Piezas de conexion de material plastico,
rigido, de enchufe, para presion, dimensiones basicas”, IRAM N° 13.324 “Piezas de conexién de PVC para
presion, medidas, métodos de ensayo y caracteristicas” y la documentacion contractual.
Prueba de Mandrilado:
Se realizara una prueba de mandrilado sobre todos los cafios después de tapar y compactar la zanja, pero antes
de colocarse el pavimento definitivo y de la prueba que se efectie para determinar pérdidas. Se pasara a mano a
través del cafio un mandril cilindrico rigido con punta de avance conica, cuyo diametro sea por lo menos el 97 %
del diametro interno de disefio. La longitud minima de la parte cilindrica del mandril debera ser igual al diametro
de disefio del cafio. Si el mandril se atasca dentro del cafio en cualquier punto, debera retirarse y reemplazarse el
cafo.
Producto
Marcado:
Todos los cafios, piezas especiales y accesorios seran marcados en fabrica segun se especifica en la Norma
IRAM 13351.
Manipulacién y Almacenamiento:
Los cafios seran manipulados empleando dispositivos disefiados y construidos para evitar que se dafien y que
sean expuestos a la luz del sol. No se permitira el uso de equipos que puedan dafar la parte externa del cafio.
Los cafios almacenados en pilas deberan contar con elementos de apoyo adecuados y se fijaran para evitar que
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rueden en forma accidental. La manipulacion y almacenamiento sera en conformidad a la Norma IRAM N°
13445.
Piezas de Ajuste:
Se proveeran piezas de ajuste segun se requiera para que la colocacién de los cafios se ajuste a las ubicaciones
previstas para los mismos. Cualquier modificacion efectuada en la ubicacion o nimero de dichos elementos
debera ser aprobada por la Inspeccién de Obras.
Material:
El material empleado en los cafios y piezas especiales destinados a la conduccion de agua potable cumplira con
los requisitos de las Normas IRAM N° 13.352 "Tubos de material plastico para conduccion de agua potable,
requisitos bromatoldgicos” e IRAM N° 13.359 “Piezas de material plastico para conducciéon de agua potable,
requisitos bromatolégicos”.
Empleo:
La caferia de PVC para cafierias con presion interna se empleara para diametros de 300 mm y menores.
Criterios de Disefio de Cafios
Los cafos deberan responder a las Normas IRAM N° 13.350 y N° 13.351. Las piezas especiales cumpliran con
las Normas IRAM N° 13.322 y N° 13.324.
Si las caferias son importadas éstas deberan responder a la Norma ISO 161.
Cafos
Los cafios tendran el diametro y tipo de presion especificado o indicado en los Planos de Proyecto y seran como
minimo de la Clase 10, asi mismo seran provistos en forma completa con los aros de goma y todos las piezas
especiales y accesorios seran provistos como fueran requeridos en la documentacion contractual. El diametro
nominal sera el diametro externo.
Todas las juntas de los cafios PVC enterrados seran de espiga y enchufe.
La desviacion en las juntas no excedera los 1,5 grados o la maxima desviacion recomendada por el fabricante.
Los aros de goma responderan a la Norma IRAM 113035 (agua potable) o ISO 4633.
Piezas Especiales
Las piezas especiales de PVC seran de tipo inyectado de una sola pieza con juntas de goma. No se aceptaran
piezas armadas y encoladas.
Cada pieza especial estara claramente etiquetado para identificar su tamafio y clase de presion.

1.2.4 CANOS DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
Normas
El Contratista proveera la caferia de Polietileno de Alta Densidad (PEAD) para conducciones con presion interna,
completa, de conformidad con las Normas IRAM 13485 “Tubos de polietileno (PE) para suministro de agua y/o
conduccién de liquidos bajo presion.
Ensayos
Seran exigibles todos aquellos ensayos enumerados en la Norma IRAM 13485
Prueba de Mandrilado:
A juicio de la inspeccién y donde esta la indique, se realizara una prueba de mandrilado sobre los cafios después
de tapar y compactar la zanja, pero antes de colocarse el pavimento definitivo y de la prueba que se efectie para
determinar pérdidas. Se pasara a mano a través del cafio un mandril cilindrico rigido con punta de avance conica,
tomandose como didmetro un porcentaje del didmetro interno de disefio, compatible con la ovalizacion previsible
a 50 afios (de acuerdo a condiciones de instalacion y cargas e indicado por el fabricante). La longitud minima de
la parte cilindrica del mandril debera ser igual al diametro de disefio del cafio. Si el mandril se atasca dentro del
cafio en cualquier punto, el cafio debera retirarse y reemplazarse. En todos los casos previos al pasaje del
mandril se debera eliminar los filetes 6 cordones internos generados por la soldadura a tope. Al respecto se deja
claramente establecido que no admitird el chanfle en los espesores del tubo como practica para mejorar el efecto
de dicho cordén.
Ademas de los ensayos requeridos expresamente, la Inspeccion de Obras podra solicitar muestras adicionales
de cualquier material, para la realizaciéon de ensayos por parte de AySA.
Producto
Marcado:
Todos los cafios suministrados en virtud de esta Especificacion se marcaran en la forma exigida por la Norma
IRAM 13485.
Manipulacién y Almacenamiento:
Los cafos seran manipulados empleando dispositivos disefiados y construidos para evitar que se dafien los
revestimientos o el cafio. No se permitira el uso de equipos que puedan dafar la parte externa del cafio (en
particular eslingas de acero). Los cafios almacenados en pilas deberan contar con elementos de apoyo
adecuados y se fijaran para evitar que rueden en forma accidental. Los cafios no deberan ser expuestos a la luz
del sol. En apilados individuales no se superara la altura de 1,00m. Para empaquetados la altura podra alcanzar
los 3,00mts. como maximo.
En todos los casos debera asegurarse que los cafios sean apilados en forma recta, sobre una superficie plana,
libre de piedras o elementos punzantes que puedan afectar los tubos. Como regla general, deben desecharse
aquellas partes del cafio que hayan sufrido una rayadura o cortadura cuya profundidad sea mayor que el 10% del
espesor de la pared del mismo.
Se recomienda colocar como minimo a modo de proteccion contra los rayos ultravioletas, una cobertura con film
de polietileno negro para un correcto almacenamiento.
Para el caso que se certificare que los tubos han permanecido a la interperie (sin ninguna proteccién) por mas de
2 afios desde su fabricacion, los mismos deberan deshecharse, ya que luego de este plazo los rayos UV del sol

degradan irreversiblemente las propiedades del material basico.
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Empleo:
Las cafierias de PEAD con presién interna se podran emplear para todos los diametros previstos por la Norma

IRAM 13485 de acuerdo al Listado de Materiales y Proveedores aprobados por AySA.

Cafos

Los cafios seran fabricados con polietileno de alta densidad y con alto peso molecular (es decir bajo indice de
fluidez) segiin Norma IRAM 13485.

El diametro nominal (DN) sera coincidente con el diametro externo. El material base tendra un MRS (Minium
Required Strength) de 8MPA 6 10 MPA, mas conocido como PE80 6 PE100 (segun ISO 9080) ver tabla N° 1 de
Norma IRAM 13485.

Tanto los cafios como las piezas especiales deberan tener una superficie suave y densa, libre de fracturas e
irregularidades.

El color de los cafios sera negro con un minimo de tres franjas azules segun Norma IRAM 13485.

La clase de presion y el SDR minimo para los tubos de diametros DN < 250mm sera el que se detalla a
continuacion (ver tabla 4 de Norma IRAM 13485)

Diametro Nominal Presion Nominal Tipo de Polietileno Standard Dimensional Rate
DN63 A DN 250 PN10 PES80O SDR 13,6

Los cafios deberan ser del diametro y la clase indicada en los planos de proyecto, y deberan ser suministrados
completos con empaque de acuerdo a lo indicado en los documentos del contrato asi como también todas las
piezas especiales y accesorios necesarios para el completamiento de la Obra.
Para diametros superiores a DN 250mm, el tubo a utilizar, definido en el proyecto debera acompafarse ademas
con una verificacion estructural segun las condiciones de instalacion.
En dicha verificacion deberan incluirse como minimo, los siguientes items:

- Aplastamiento circunferencial

- Pandeo localizado

- Deflexion Diametral
En ningun caso podra utilizarse para este rango de diametro, tubos con PN < 8 (bar)
Notas: cuando se utilice cafieria de PEAD para instalaciones con equipos de tuneleria direccionandole ¢ para
rehabilitacion de viejos conductos (bursting-cracking) ademas de las verificaciones indicadas mas arriba se
deberan presentar también, segun el caso, el calculo de las tracciones maximas a que se vera sometida la
cafieria y su correspondiente comparativa con las tensiones admisibles del material utilizado, tanto para el tubo
como para los accesorios y las uniones que intervengan.
Ver item 2.8 (colocacion de cafieria de PEAD)
No se admitira el uso de cafieria de PEAD en suelos contaminados con hidrocarburos salvo que las mismas se
fabriquen con una proteccién adecuada en su superficie (ej.: revestimiento con aluminio, etc.)
Uniones - Juntas
- Sistemas Fijos
El sistema de uniones fijas comprende la soldadura o termofusién a tope, método utilizado para la unién de tubos
entre si, y la electrofusion utilizada para la unién de accesorios o tubos entre si (a través de manguitos de unién)
En el primer caso la unién estara dada por el calentamiento de las superficies de los tubos y el posterior contacto
y aplicacion de presion.
El segundo es un sistema de unién en donde la temperatura de fusidon es aportada por resistencias eléctricas
incorporadas en el accesorio.
Ambos sistemas podran utilizarse respetando los condicionamientos de materiales y continuidades indicadas en
el Plano Tipo N° A-25-1.
No se admite como sistema de unién fija la Termofusion a Montura y/6 enchufe, tanto para tubos como para
accesorios.
Requisitos de Calificacion para los Soldadores
Las personas responsables de la unién de tubos y accesorios (soldadores matriculados) deberan estar calificados
para ello de acuerdo con las condicionantes que fijen las Empresas Fabricantes, de modo tal que habiliten su
desempefio en tareas especificas tanto de termo como electrofusion.
Para ello sera conveniente que acrediten adiestramiento apropiado o experiencia en el manejo de los
procedimientos, asi como también pruebas de muestreo tales como:

- Analisis de uniones en contraposicion con muestras aceptadas por los fabricantes.

- Ensayo de fusién (termo-electro) examinadas por instructores autorizados donde se analicen:

e Areas de vacio o superficies no pegadas.
e Deformaciones por torsidon doblamiento o impacto para que, una vez determinada la falla, se
constate que la misma se produce fuera de la zona de la unién.
- Claridad conceptual en el uso de resinas de diferentes indices de fluidez.
- Conocimiento de los casos especiales de la fusion, como ejemplo: interrupcion del proceso y
reutilizacion o deshecho de la unioén, condiciones ambientales, etc.

- Conocimiento detallado de las tareas previas a la soldadura tales como:
Corte.
Raspado
Alimentacién
Redondeo

Colapsado ©
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m@) : el método debe utilizarse segun los requerimientos de diametros y presiones fijadas por el Fabricante,
asi como la limitacién correspondiente del material utilizado en cada caso para su operacion.
- Control de la Unién Soldada
Una vez realizada cualquier tipo de unién, existen métodos para controlar que las mismas han sido realizado
satisfactoriamente, agregandose a los ya descriptos para el caso de electrofusion automatica, (para esta ultima
un equipo realiza un informe de la calidad de la unién).
Se podran utilizar dos métodos distintos a saber:

e Control no destructivo

e Ensayo destructivo
La metodologia de control no destructivo para las uniones realizadas con el método de fusion a tope, se basa
en la gamagrafia y ultrasonido. En el primer caso, el método se utiliza fundamentalmente en laboratorio, debido a
la complejidad del equipamiento. Para el segundo método, mucho mas desarrollado, existen equipos que
permiten realizar un estudio profundo de la unién de pocos segundos con un resultado muy certero de la seccion.
Los ensayos destructivos que pueden realizarse sobre las uniones tratan de asegurar que los valores de
traccion (ensayo muy importante en los casos de tuneleria dirigida) al arrancamiento, sean mayores 6 a lo sumo
iguales que los especificados para el material continuo, valido para soldaduras a tope o electrofusion.
Cuando existen sospechas de soldaduras dudosas o la importancia que la obra lo requiera, la inspeccion de
Obras podra requerir para las uniones fusionadas de los tubos y accesorios de conduccion, cualquiera de los
controles arriba descriptos.
Asi mismo, se deja claramente establecido que tanto el equipo como el personal que efectia los trabajos de
soldaduras deberan ser remplazados si a juicio de la Inspeccidon de Obras no cumplieran con idoneidad la tarea
especifica.
- Reconocimiento Automatico de la fusién
Una de las caracteristicas sobresalientes de la unién por electrofusion es la posibilidad de rastreabilidad.
Mediante un cédigo de barras, un equipo especial puede reconocer el tipo de accesorio, la temperatura ambiente,
entregar los datos de la unién, el operador, localizacion, datos especiales, etc. y determinar las condiciones
exactas de fusion que suministrara al accesorio para realizar la union.
Una vez realizada la fusion, este equipo entrega todos los datos concernientes a la soldadura, como fecha, hora,
numero de unidn secuencial, accesorio utilizado, operador etc. y realiza un diagrama del perfil eléctrico de la
union, que es la cédula de identidad de la fusion.
En esta informacién podra luego ser manejada desde una PC ¢ directamente impresa en papel.
La inspeccion de Obras podra en consecuencia requerir de esta informacion toda vez que lo crea conveniente.
Sistema Removibles
Estos sistemas incluyen las uniones con adaptadores y bridas deslizantes utilizadas en valvulas, tomas
especiales y transiciones en otros materiales. (PVC, H° D°, acero, etc.)
Las uniones de este tipo en general deberan evitarse, utilizdndose solo en aquellos casos que no fuera posible la
union fija.
Piezas Especiales y Accesorios
Las piezas especiales y accesorios estaran realizados en conformidad con la Norma de fabricacién de los tubos.
Las piezas especiales para cafios de PE 80 y PE 100 podran ser de cualquiera de estos dos materiales
indistintamente y su unién sera por electrofusiéon (Tomas de servicio manguitos, ramales, curvas, reducciones.)
segun las recomendaciones y requerimientos del fabricante.

1.2.5 CANOS Y PIEZAS ESPECIALES DE ACERO

La caferia tendra el diametro indicado en los Planos de Ejecucién, debera proporcionarse en forma completa con
las juntas, y todas las piezas especiales deberan suministrarse en las mismas condiciones.
El diametro interno una vez revestido no sera menor que el diametro indicado.
Juntas y Piezas Especiales:
Las juntas y las piezas especiales seran provistas segun sea necesario para las diferentes orientaciones en la
operacion de instalacion de cafierias y para ajustar la cafieria a fin de que esta cumpla con la ubicacién indicada.
Los cafos y piezas especiales llevaran un recubrimiento interior de mortero de cemento o epoxy liquido.
Los cafios y piezas especiales que se instalen enterrados llevaran un revestimiento exterior de epoxy liquido,
esmalte de alquitran o cinta tipo polyguard.
Los cafios y piezas especiales que se instalen sobre la superficie o en camaras llevaran un revestimiento de
pintura segun se especifica.
Materiales
Acero:
La caferia sera fabricada con chapa de acero, calidad minima SAE 1020.
Cemento:
El cemento para el mortero debera cumplir con los requisitos de ANSI/AWWA C205 “Revestimiento Protector de
Mortero de Cemento para Cafieria de Acero”. El tipo de cemento sera el indicado en los Planos de Ejecucion. No
se utilizara una ceniza muy fina o puzolana como reemplazo del cemento.
Arena:
La arena para los revestimientos de mortero consistira de arena natural lavada. Se analizara la arena mediante
los métodos descriptos en la Norma ASTM C 136 “Método para el Analisis de Tamices de Agregados Finos y
Gruesos”.
Disefio
La cafieria consistirda de un cilindro de acero, revestido interior y exteriormente en taller o en campo. Salvo
cuando se indique de otra forma, la caferia sera disefiada, fabricada, examinada, inspeccionada, y marcada de
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Salvo que se indique lo contrario en los planos de proyecto los cafios y piezas especiales seran como minimo
para una presion de trabajo de disefio de 16 kg/cmz.
Los revestimientos interiores y exteriores aplicados en taller, se mantendran fuera de los extremos de la cafieria
tal como se indique en los Planos de Proyecto.
Los accesorios y las piezas especiales deberan cumplir con la Norma AWWA C 200 “Cafios de acero para agua”.
Espesor del cilindro para la presién Interna/externa
Una vez determinado el espesor necesario por presion interna segun las Normas AWWA Manual M 11(con factor
de seguridad 2) se procedera a verificar la deflexiéon de la cafieria siguiendo los lineamientos indicados en dicha
Norma (lowa-Spangler).
Los espesores de chapa minimo seran:
Para canerias de diametro hasta 0,500m: 6,4 mm
Para cafierias de diametro entre 0,500m y 1,00m : 9,5 mm
Para cafierias de diametro mayor de 1,00m : 12,6 mm
Las presiones de disefio seran las indicadas en los documentos del Proyecto Basico.
Notal: La carga de tierra se computara presumiendo la condicion de zanja. Para las profundidades de
cubierta inferiores a los 3 m, se incluira una carga mavil. Para las profundidades de cubierta de un 1 m
0 menos, se incluira una carga movil mas impacto.
La carga movil se calcularg segun la Teoria de Boussinessq, considerando la carga producida por 2
camiones apareados con 6 t por rueda.
Nota 2: El moédulo de reaccion del suelo sera el correspondiente al tipo de relleno indicado en los Planos de
Ejecucién y respondera a lo indicado en el Manual AWWA M 11.
Nota 3: Para el célculo de la rigidez de la pared de la cafieria, solamente se considerara el espesor del acero.
Criterio de Deflexion:
Si la deflexion calculada, Defly, excede en 2,5% el didmetro nominal, el espesor de la cafieria debera
aumentarse.
Juntas:
La junta de campo estandar podra ser tanto una junta de soldadura Unica por recubrimiento o a tope o una junta
de aro de goma para todos los tamafios de cafieria. Cuando sea necesario se colocaran acoples mecanicos o
juntas de bridas. Las juntas tendran un indice de presion nominal igual o mas alto que el de la cafieria.
Juntas Soldadas:
Las juntas por recubrimiento preparado para la soldadura de campo deberan estar de acuerdo con la Norma
ANSI/AWWA C200.
Juntas de Espiga y Enchufe con Aros de Goma:
En el caso de las uniones espiga y enchufe con aros de goma, la luz entre las uniones sera tales que, cuando
estén unidas seran impermeables bajo todas las condiciones de operacion. El Contratista requerira al fabricante
de la caferia que presente detalles completos con las dimensiones y tolerancias de montaje asi como los
resultados de su programa de ensayos.
Juntas con Restriccion:
Donde se indique, las juntas de restriccion seran juntas de campo soldadas. Los disefios incluiran
consideraciones de la tensién inducida en el cilindro de acero, los aros de junta, y en las soldaduras de campo,
causada por el anclaje en los muros de contencién, codos, reductores y valvulas de la cafieria que resulten de la
presion de trabajo de disefio. Para las juntas de campo soldadas, la tension de disefio no excedera el 50 % de la
tensién de fluencia minima indicada segun la calidad de acero utilizado.
Todas las juntas con restriccién a ser soldadas en el campo llevaran aros que estaran unidos al cilindro de acero
del cafio mediante soldadura de filete doble.
Juntas de Bridas:
Las bridas responderan a la Norma ISO N° 7005-1. Los bulones seran de acero clase 8.8 (ISO R-898) 6 grado 5
(SAE J429h) 6 acero al carbono calidad minima ASTM A-193-B.
Los bulones a colocar en uniones dentro de camaras seran de Acero Inoxidable calidad minima AISI 304 y
deberan contar con elementos adecuados para aislacion eléctrica por corrientes parasitas.
Las dimensiones y roscas seran métricas.
El taladro sera de PN10 respondiendo a la Norma ISO 7005-1.
El acabado superficial de la zona de apoyo de las bridas seran para: ranurado concéntrico, paso 32 ranuras cada
25.4 mm., profundidad 0,015 mm a 0,40 mm; ranurado espiral, paso 20 a 50 ranuras cada 25,4 mm, profundidad
0,03 mm a 0,15 mm.
Los tipos de bridas a utilizar seran los indicados en los planos tipo A 28-1, A 28-2.
Los ensayos mecanicos especificos sobre el compuesto responderan a la norma AWWA C219 (ltem 4.2.2 Tabla
1).

Las juntas de goma seran segun las especificaciones indicadas en la planilla siguiente:
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UNIDADES | Norma de ensayo GOMA
COMPUESTO BASE NATURAL/NBR
COLOR NEGRO
COMPUESTO IRAM 113001 AA7050
DUREZA SHORE A IRAM 113003 65+5
TEMPERATURA DE TRABAJO °C HASTA 60
RESITENCIA A LA TRACCION (min) Kg/cm? IRAM 113004 50
RESISTIVIDAD ELECTRICA Q IRAM 113121 M'SI?ORQ 1
COMPRESION SET % IRAM 113010 70
ALARGAMIENTO A LA ROTURA % (min) IRMA 113004 400
PESO ESPECIFICO gricm® 1,48
ANCHO MAXIMO mm 1000

VARIACION DE PROPIEDADES POR ENVEJECIMIENTO A 100°C DURANTE 72 hs.

TRACCION * % IRAM 113004 | -0,75 | 84,02
ESTIRAMIENTO * % IRAM 113004 | 42,88 | 72,05
DUREZA ** SHORE A | IRAM 113004 | + 10 + 10

*

La relacion es proporcional segun (XE — XN)/XN donde XN es el valor correspondiente al compuesto
normal y XE el valor correspondiente al compuesto envejecido.

**La relaciéon es absoluta segun XE — XN, donde XN es valor correspondiente al compuesto normal y XE el
valor correspondiente al compuesto envejecido.

INSERTO TEXTIL: REFUERZO CON 2 TELAS

TIPO DE FIBRA UNIDADES | 100% Poliamida de Alta Tenacidad
PESO gr/m* 40
RESISTENCIA A LA TRACCION (min) kg/cm® Urdimbre:30
Trama: 50

Juntas Mecanicas Fabricadas En Taller

Las juntas mecanicas se fabricaran segun la geometria general indicada en el manual M11 — AWWA 0219.

En todos los casos se buscara que el espacio previsto para el cierre hidraulico respete el acufiamiento de la junta
de goma a través de la chapa central y las bridas, de forma tal que el ajuste de los bulones comprima en forma
directa sobre la misma, asegurando con ello la estanqueidad del conjunto.

El taladrado de las bridas y diametro de bulones respondera a las condiciones del proyecto (presion de trabajo y
diametro) debiendo el Contratista presentar calculo que justifique los valores adoptados. Caso contrario se
adoptaran los valores indicados para las bridas en norma ISO-7005-1.

|E-2018-17037142-GDEBA-DRAMLY. SRGP
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El torque maximo requerido para los bulones sera informado por el fabricante y sera el resultado de ensayo en
fabrica de la junta a colocar, debiendo certificar dicho valor a través del laboratorio externo. El certificado debera
presentarse a la Inspecciéon de Obra conjuntamente con el plano de taller para su aprobacion.

Fabricacion

Formacién:

Cada placa estara laminada hasta la curvatura adecuada en toda su longitud. No habra area plana a lo largo de
las costuras longitudinales. La hoja de acero o las uniones de las placas estaran formadas con el radio correcto
antes de laminar las placas.

Cuando se use mas de una costura longitudinal, las placas tendran anchos equivalentes. El ancho maximo de la
placa de acero no excedera los 3 m. La cantidad maxima de costuras longitudinales sera la siguiente:

Diametro Interno Cantidad Maxima
de Costuras
Mm
700 1
800 a 1.500 2
1.600 a 2.300 3
Mas de 2.300 4

Generalidades:

Todas las soldaduras se haran de acuerdo con la Norma ANSI/AWWA C200 por un proceso de soldadura arco
sin variaciones que excluya la atmdsfera durante el proceso de deposicién y mientras el metal se encuentra en un
estado de fusion. Los procesos de soldadura, y los tamafios y tipos de electrodos utilizados estaran sujetos a la
aprobacion de la Inspeccion de Obras.

Habilitaciones del Procedimiento de Soldadura:

Todos los procedimientos de soldadura utilizados para fabricar e instalar la cafieria estard pre-calificados de
conformidad con las disposiciones de la Norma ANSI/AWS D1.1 “Cddigo Estructural de Soldadura: Acero”.
Calificacion del Soldador:

Toda la fabricacién y la soldadura de campo se hara mediante soldadores habiles, operadores de soldaduras, y
ayudantes del soldador con experiencia suficiente en los métodos y materiales a utilizarse. Los soldadores
estaran calificados de acuerdo con las disposiciones de la Norma ANSI/AWS D1.1. “Codigo Estructural de
Soldadura: Acero de Refuerzo”.

Revestimiento Interno

Revestimiento de Mortero de Cemento para Aplicacion en la Fabrica:

Las superficies internas de toda caferia de acero, accesorios y piezas especiales se limpiaran y revestiran en el
taller con revestimiento de mortero de cemento aplicado de forma centrifuga de conformidad con la Norma
ANSI/AWWA C205. El revestimiento tendra superficies internas suaves y densas, sin fracturas, agrietamiento
irregular ni asperezas. Durante la operacion de revestimiento y a partir de entonces, se evitara la deflexion de la
cafieria mediante una abrazadera o un apoyo adecuado. Las maquinas de revestimiento seran de un tipo que se
ha utilizado en forma satisfactoria para trabajos similares y que la Inspecciéon de Obras apruebe. Deberan
tomarse todas las precauciones posibles para prevenir que suceda dafo alguno sobre el revestimiento. Si se
danara el mismo, o si se encontraran fallas al momento de su entrega, las partes dafiadas o insatisfactorias se
reemplazaran con un revestimiento que observe las especificaciones sin implicar costo adicional alguno para
AySA.

El espesor minimo de revestimiento tendra los siguientes valores, con una tolerancia de mas o menos 25 %:

Diametro Nominal Espesor del
de la Cafieria Revestimiento
mm mm
100-300 5
350-400 6,5
450-600 9
mas de 600 14

Se removeran los revestimientos defectuosos de la pared de la cafieria y se reemplazaran hasta lograr el
espesor indicado, segun lo determine la Inspeccion de Obras.

Se regulara el progreso de la aplicacion de un revestimiento de mortero a fin de que todo el trabajo manual,
incluida la reparacion de areas defectuosas estén de acuerdo con la Norma ANSI/AWWA C205. El mortero de
cemento para el emparchado se hara con los mismos materiales que el mortero para el revestimiento a maquina,
salvo que se use un grado mas fino de arena y mortero con mas cemento cuando dicha mezcla mejore la
terminacion del revestimiento de la cafieria.

Revestimiento de Mortero de Cemento para Aplicacion en el Campgi- 2018.17037142.GDEBA-DRAMIY.SRGP
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Los materiales y disefios de revestimiento con mortero de cemento in situ, deberan observar los requisitos que
constan en la Norma ANSI/AWWA C 602 “Revestimiento de Mortero de Cemento de la Carieria de Agua -4 cmy
Mayor, In situ”.

Proteccién de Revestimiento de Cafieria/Interior:

Para todas las cafierias y accesorios con revestimientos de mortero de cemento, el Contratista suministrara una
contencion de polietileno u otra adecuada, en las terminaciones de la caferia y en todas las aberturas especiales
para prevenir el resecado del revestimiento. Todas las contenciones seran suficientemente resistentes como para
permanecer intactas durante el transporte y el almacenamiento hasta que se instale la cafieria.

Revestimiento Interno de Epoxy Liquido:

En lugar de efectuar un revestimiento interno con mortero de cemento, se podran revestir internamente los cafios
y piezas especiales con epoxy liquido.

Los materiales y procedimientos se ajustaradn a la Norma AWWA C 210 “Sistemas de Revestimiento de Epoxy
Liquido para el interior y exterior de cafierias de acero para agua”.

Como minimo, el revestimiento cumplira con el siguiente esquema:

Una mano de pintura antidoxido, a base de 6xido de hierro, espesor minimo 15 um.

Dos manos de pintura epoxy sin solventes, apta para estar en contacto con agua potable, espesor minimo por
mano de 120 um, aplicada en frio. En todos los casos la pintura se aplicara de acuerdo con las recomendaciones
del fabricante. Se adoptara igual criterio para ejecutar reparaciones y/o retoques en obra.

Antes de aplicar revestimientos a base de pinturas, deberan eliminarse de la superficie a pintar, por medio de
arenado o granallado, toda particula de 6xido, siguiendo los lineamientos establecidos en la Norma IRAM N°
1042 NIO. No seran admitidos escamados, oxidaciones, ampolladuras o grietas que afecten la correcta
aplicacion del revestimiento.

Los revestimientos a base de pinturas seran aplicados dentro de las 4 horas de efectuado el arenado y una vez
aprobado este por la Inspeccion.

Revestimiento Externo

Revestimiento Exterior de Esmalte de Alquitran:

El revestimiento de esmalte con alquitran para cafios bajo tierra se aplicara de acuerdo con la Norma
ANSI/AWWA C203, segun fuera modificada en el presente.

El revestimiento de proteccion con alquitran consistira en un pafio de vidrio fibroso de esmalte con alquitran y
envoltura vy fieltro de vidrio mineral conforme a los requisitos de la Norma ANSI/AWWA C203, Seccion 2,
modificada por el Apéndice A, Seccién A1.5, del mismo.

Revestimiento de Cinta Prefabricada de Multiples Capas, aplicada en frio:

El revestimiento con cinta prefabricada de multiples capas aplicada en frio para cafios bajo tierra se aplicara de
acuerdo con la Norma ANSI/AWWA C214, segun fuera modificada en el presente. Las superficies exteriores de
los cafios y accesorios que pasan por paredes de estructura seran revestidas desde el centro de la pared o
desde la brida de empotramiento hasta el extremo de la parte enterrada del cafio o el accesorio.

Salvo lo indicado, el sistema de revestimiento para cafos rectos se realizara de acuerdo con la Norma
ANSI/AWWA C214.

Revestimiento Externo de Epoxy Liquido:

Los cafios especiales que deban alojarse en camaras o sobre la superficie del terreno se revestiran
exteriormente de acuerdo con la Norma AWWA C 210. Como minimo, el revestimiento cumplira con el siguiente
esquema:

Dos manos de fondo anticorrosivo a base de cromato de cinc, 6xidos de magnesio resinas epoxy y
endurecedores adecuados, espesor minimo por mano 40 um, aplicada a pincel, soplete o rodillo.

Dos manos de revestimiento de terminacion para mantenimiento industrial a base de resinas epoxy, espesor
minimo por mano de 120 um. En todos los casos la pintura se aplicara de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante. Se adoptara igual criterio para ejecutar reparaciones y/o retoques en obra.

Antes de aplicar revestimientos a base de pinturas, deberan eliminarse de la superficie a pintar, por medio de
arenado o granallado, toda particula de 6xido, siguiendo los lineamientos establecidos en la Norma IRAM N°
1042 NIO. No seran admitidos escamados, oxidaciones, ampolladuras o grietas que afecten la correcta
aplicacion del revestimiento.

Los revestimientos a base de pinturas seran aplicados dentro de las 4 horas de efectuado el arenado y una vez
aprobado este por la Inspeccion.

Accesorios y Piezas Especiales

Generalidades:

Los elementos especiales se definen como accesorios, piezas de cierre, codos, reducciones, ramales, etc.
dondequiera que estén colocados sea sobre el suelo o en estructuras.

Disefio:

Salvo que se establezca de otra forma en el presente, los materiales, fabricacion y pruebas de taller se ajustaran
a los requisitos de la Norma ANSI/AWWA C200 y las dimensiones de la Norma ANSI/AWWA C208.

Todas la piezas especiales deberan contar con su correspondiente identificacion.

Identificacion

Todas la piezas especiales deberan tener una identificacion en cada extremo, coincidente con la indicada en los
Planos de Taller u otra documentacién relacionada. Cada pieza tendra una identificacion correlativa que la
relacione con el proyecto y la progresiva del nudo correspondiente.

Generalidades:

El refuerzo para los ramales, salidas y boquillas se disefiara de acuerdo con AWWA Manual M-11. El refuerzo se
disefiara para la presién de disefio especificada o indicada y estara de acuerdo con los detalles indicados. Los
elementos especiales y accesorios estardn dimensionados parﬁzlgnq"ésqlgngrﬁ]sjpp A a i

P
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revestimientos que los cafios proximos. Salvo que se indique de otra manera, el radio minimo de los codos sera
de 2,5 veces el diametro del cafo y el angulo maximo de escuadra en cada seccién del codo no excedera los 11-
1/4 grados. Todas la piezas especiales deberan tener cancamos que faciliten su izaje y manipuleo.

Los elementos especiales y accesorios que no puedan revestirse mecanicamente, seran revestidos en forma
manual, utilizando los mismos materiales que se usan para los cafios y de acuerdo con las Normas AWWA o
ASTM aplicables. El revestimiento aplicado de esta manera brindara igual proteccion que la especificada para los
cafios. Se reparara manualmente las partes de los revestimientos dafiados por dicha fabricacién, de acuerdo con
las Normas AWWA o ASTM aplicables.

Las desviaciones moderadas y curvas de radio extenso se podran confeccionar por medio de aros de juntas
biseladas, de la deflexion de las juntas estandar, utilizando cafios cortos, o una combinacién de estos métodos,
siempre que no se utilicen biseles con juntas deflexionadas. El angulo maximo total permitido para las juntas
biseladas es de 5 grados por junta de cafio. El &ngulo maximo permitido para las juntas deflexionadas estara de
acuerdo con las recomendaciones del fabricante.

El disefio del refuerzo exterior estara de acuerdo con los procedimientos presentados en el Capitulo 13 del
Manual AWWA M-11, segun la presion de disefio definida en el Proyecto. Salvo que se indique de otra manera,
las salidas de 50 mm de diametro y mas pequefas no necesitaran refuerzo.

En lugar de reforzarse con grampas o envolturas como lo dispone el procedimiento de disefio en el Manual M-11,
los cafios o elementos especiales con salidas podran fabricarse en su totalidad de placas de acero con un
espesor equivalente a la suma de la pared del caifio mas el refuerzo requerido.

Donde el procedimiento de disefio M-11 lo requiera, se proporcionaran placas de refuerzo para las horquillas.
Accesorios de Acero Soldado:

Los accesorios de acero soldado se ajustaran a la Norma ASTM A 234.

Revestimiento:

Revestimiento Interno:

Todos los requisitos con respecto al espesor, aplicacion y rectificacion del revestimiento especifico para cafios
rectos se aplicaran a las piezas especiales. En el caso de revestirse con mortero de cemento, si no puede
emplearse el procedimiento centrifugo se debera revestir manualmente. En dicho caso, se reforzara el
revestimiento con tejido de alambre N° 12 soldado de 50 por 100 mm ubicado aproximadamente en el centro del
revestimiento. Los alambres espaciados en 50 mm en los centros, se extenderan en circunferencia alrededor del
cafio con el tejido asegurado al cafio. En los empalmes atados se dejaran 100 mm sobrantes, y se ataran o
enlazaran los extremos libres para asegurar la continuidad.

Revestimiento Externo:

Todos los requisitos con respecto al espesor, aplicacion y rectificacion del revestimiento especifico para cafios
rectos se aplicaran a las piezas especiales. Salvo que se indique de otra manera, el revestimiento en la parte
bajo tierra de una seccion del cafio que pasa a través de una pared de estructura se extendera al centro de la
pared, o de corresponder a la brida de empotramiento.

1.3 VALVULAS, PIEZAS ESPECIALES Y ACCESORIOS

1.3.1 VALVULAS ESCLUSA
Requerimientos
El Contratista proveera e instalara valvulas esclusas, completas y funcionando, de acuerdo con la documentacién
contractual. Asi mismo el Contratista debera proveer todas las herramientas, suministros, materiales, equipo y
mano de obra necesarios para instalar, aplicar los revestimientos epoxicos, ajustar, y ensayar todas las valvulas y
accesorios de acuerdo a los requerimientos del contrato. Cuando se instalen valvulas enterradas, estas deberan
tener dispositivo de acceso y maniobra.
Presentaciones
El Contratista debera presentar planos de taller para todas las valvulas y mecanismos de accionamiento.
Certificacién
El Contratista debera presentar una declaracion certificando de que todas las valvulas, otros accesorios y
materiales suministrados bajo esta seccién estan de conformidad a los estandares de calidad requeridos.
Producto
Las valvulas esclusa son utilizadas en el seccionamiento de conducciones de fluidos a presion y funcionaran en
las dos posiciones basicas de abierta o cerrada. Las posiciones intermedias adquieren un caracter de
provisionalidad.
La valvula esclusa estéa constituida, con elementos esenciales como:
Un cuerpo en forma de T, con dos juntas o extremos de unién de doble brida a la conduccién asegurando la
continuidad hidraulica y mecanica de ésta y otro elemento que fija éste a la cupula o tapa.
Obturador de disco, que se mueve en el interior del cuerpo, al ser accionado el mecanismo de maniobra, con
movimiento ascendente-descendente por medio de un eje perpendicular al eje de la tuberia o circulacion del
fluido.
Eje de maniobra, roscado a una tuerca fijada al obturador sobre la que actua, produciendo el desplazamiento
sobre un soporte.
Tapa, elemento instalado sobre el cuerpo, en cuyo interior se aloja el eje.
Juntas, que aseguran la estanqueidad entre el cuerpo y la tapa y entre ésta y el eje.
Salvo que se indique lo contrario, las valvulas esclusas se emplearan en cafierias de diametro menor 6 igual a
300 mm.
Las marcas de valvulas esclusas a utilizar seran las incluidas en el "LISTADO DE MATERIALES APROBADOS" por
AySA vigente a la fecha del Contrato.
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Descripcion
Las valvulas esclusa a instalar en contacto con el terreno responderan a los lineamientos de la Norma ISO 7259
y seran aptas para una presion de trabajo de 10 kg/cm2 o la que se indique en los planos.
El cuerpo y la tapa seran de fundicidon ductil con recubrimiento interior y exterior por empolvado de epoxy
(procedimiento electrostatico).
El obturador sera de fundicion ductil recubierto integramente de elastdmero con cierre estanco por compresién
del mismo.
De no indicarse otra cosa en los planos de proyecto, las valvulas seran de cuerpo largo, de igual diametro que la
cafieria sobre la que se instale.
El eje de maniobra sera de acero inoxidable forjado en frio.
La estanqueidad a través del eje se obtiene de dos anillos téricos de elastomero.
El accionamiento de las valvulas sera, salvo expreso requerimiento de AySA, directo y de indole manual.
Con la finalidad de operar las valvulas éstas contaran con un sobremacho segun Plano Tipo N° A-13-1. El sentido
de giro del mismo sera antihorario para la maniobra de cierre.
La apertura y cierre de la valvula no demandara, por parte del operario, la aplicacion de esfuerzo mayor que 15
kg.
El cierre de la valvula se realizara mediante giro del volante o cabeza del eje en el sentido antihorario,
consiguiéndose la compresion de todo el obturador en el perimetro interno de la parte tubular del cuerpo. Este
obturador estara totalmente recubierto de elastémero, por lo que el cuerpo no llevara ninguna acanaladura en su
parte interior que pueda producir el cizallamiento total o parcial del elastomero. El obturador se debe replegar
totalmente en la cupula de manera tal que cuando la valvula esté abierta el paso esté 100% libre.
El sentido de giro para la maniobra de cierre o apertura debera indicarse en el volante, cuadrado del eje o lugar
visible de la tapa.
Realizada la maniobra de apertura en su totalidad, no debera apreciarse ningun estrechamiento de la seccion de
paso, es decir, que ninguna fraccion del obturador podra sobresalir en la parte tubular de la valvula.
El disefio de la valvula sera tal que sea posible desmontar y retirar el obturador sin necesidad de separar el
cuerpo de la instalacion. Asimismo, debera ser posible sustituir los elementos impermeabilizados del mecanismo
de maniobra, o restablecer la impermeabilidad, estando la conduccion en servicio, sin necesidad de desmontar la
valvula ni el obturador.
Una vez instaladas, las valvulas esclusas seran sometidas a la prueba hidraulica junto con el resto de la caferia.
Instalacién
Las valvulas podran instalarse alojadas en camaras accesibles o visitables, o enterradas a semejanza de la
propia conduccion, por lo que las juntas de enlace seran del mismo tipo que las descriptas para las tuberias de
fundicion, en general, para juntas a brida/brida.
Salvo que en los planos de proyecto se indique otra cosa, la instalacion se hara como se indica en el plano Tipo
N° A-12-1 “Instalacion de valvulas esclusa”.
Cuando se indique la instalacion se realizara con un carrete de desmontaje, salvo en el caso de instalacion
enterrada en que se suprimira esta pieza, se anclara el cuerpo de la valvula, segun se especifica en la Clausula
“Asiento y Anclaje de Cafierias”.
El dispositivo de acceso y maniobra de las valvulas enterradas constara de tubular, caja forma brasero y vastago
de accionamiento.

1.3.2 VALVULAS DE AIRE
El Contratista proveera e instalara valvulas de aire y valvulas de escape de aire, completas y funcionando, de
acuerdo con la documentacion contractual.
El Contratista debera proveer todas las herramientas, suministros, materiales, equipo y mano de obra necesarias
para instalar, aplicar los revestimientos epoxicos, ajustar, y ensayar todas las valvulas y accesorios de acuerdo a
los requerimientos del contrato.
Producto
Material:
Las valvulas de Aire seran de fundicion ductil.
Descripcién:
Seran con triple funcién:
¢ salida de aire de gran caudal durante el llenado de la cafieria,
¢ salida de aire a caudal reducido bajo presion,
e entrada de aire de gran caudal durante el vaciado de la cafieria.
Las valvulas deberan integrar llave de cierre o dispositivo similar que permita aislarlas de la cafieria principal para
efectuar tareas de mantenimiento.
Dichas valvulas deberan ser de los tamarfios especificados o indicados en los Planos de Proyecto, con brida en
un extremo para juntarla con el cafio. Los cuerpos seran de fundicién ductil o de hierro fundido de alta fortaleza.
El flotador, asientos y todas las partes movibles deben ser construidas de material inoxidable revestido de
elastébmero. Las arandelas y empaques deberan ser de un material que asegure la estanqueidad con un minimo
de mantenimiento. Las valvulas seran disefiadas para una presion minima de trabajo de 10 kg/cm2 a menos que
se indique lo contrario en los Planos de Proyecto.
Instalacion
Las valvulas de Aire se deberan instalar en general en camaras (ver Plano Tipo A-08-1) en los puntos altos del
perfil altimétrico de la instalacion.
Todas las valvulas se deben instalar de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.

Una vez instaladas, las valvulas de aire seran sometidas a la prueb@ig;ﬁlgjcp;Hgt%q)p PJFW&S%P
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1.3.3 VALVULAS MARIPOSA
Requerimientos
El Contratista proveera e instalara valvulas mariposa, completas y funcionando, de acuerdo con la
documentacién contractual. Asi mismo el Contratista debera proveer todas las herramientas, suministros,
materiales, equipo y mano de obra necesarios para instalar, aplicar los revestimientos epoxicos, ajustar, y
ensayar todas las valvulas y accesorios de acuerdo a los requerimientos del contrato.
Presentaciones
A los efectos de las Clausula “Presentaciones”, el Contratista debera presentar planos de taller para todas las
valvulas y mecanismos de accionamiento.
Certificacion
El Contratista debera presentar una declaracion certificando de que todas las valvulas, otros accesorios y
materiales suministrados bajo esta seccion estan de conformidad a los estandares de calidad requeridos.
Producto
Descripcion
La valvula mariposa es un elemento de seccionamiento o de regulacion donde el obturador (mariposa) se
desplaza en el fluido por rotacion alrededor de un eje, ortogonal al eje de circulacion del fluido y coincidente o no
con éste.
Se dice «de seccionamiento» cuando permite o interrumpe la circulacion de fluido, segun que esté abierta o
cerrada.
Se dice «de regulacion» o «de reglaje» si permite regular o ajustar las caracteristicas «caudal-presion» del
circuito a las diversas condiciones de servicio.
La valvula de mariposa esta constituida, como elementos esenciales, por:
Un cuerpo, compuesto por una parte central prolongada a una y otra parte por una tubular cilindrica que termina
en bridas a ambos extremos.
Obturador, de forma circular y superficie hidrodinamica de seccionamiento o regulacion del fluido.
El eje que podra ser Unico o formado por dos partes o0 semi-ejes. En este caso, uno sera de arrastre, al que
acopla el sistema o mecanismo de maniobra, y el otro de fijacion.
Las valvulas mariposa solo se usaran para didmetros mayores de 300 mm y seran del mismo diametro que la
cafieria.
Las valvulas deberan cumplir con la Norma O.S.N. N° 2507, con la Norma ISO 5752, o con la Norma AWWA C-
504 y seran del mismo diametro que la cafieria. Seran del tipo de doble brida, con asiento aplicado en el disco,
de cierre hermético. Las valvulas podran ser de cuerpo largo o corto a menos que se indique lo contrario. Los
sistemas de estanquidad del eje deben ser un sistema estandar de empaque tipo en V (split-V type) o de otro
sistema de estanqueidad aprobado y el pasaje interior no debera tener excesivas obstrucciones o salientes.
Para valvulas de mas de 700 mm de diametro, el diametro de abertura de la valvula no debe ser reducido mas de
38 mm del diametro nominal del cafio.
El cuerpo y tapa seran de fundicion ductil con recubrimiento interior y exterior por empolvado de epoxy
(procedimiento electrostatico). El obturador sera de acero inoxidable o fundicion ductil. El eje de maniobra sera
de acero inoxidable del tipo DIN 17740 X20 CR 13 6 AISI 420.
El accionamiento sera con equipo reductor. El accionamiento de las valvulas sera, salvo expreso requerimiento
de AySA, directo y de indole manual. Con la finalidad de operar las valvulas éstas contaran con un sobremacho
segun el plano tipo N° A-13-1. En las valvulas de 500 mm y mayores, la operaciéon de las mismas se hara
mediante volante de maniobra ubicado dentro de la camara. El sentido de giro del sobremacho o volante sera
antihorario para la maniobra de cierre. La apertura y cierre de la valvula no demandara, por parte del operario, la
aplicacion de esfuerzo mayor que 15 kg. Para cada valvula debera conocerse la curva de cierre o relacion
numero de vueltas/porcentaje de seccion abierta, que defina la situaciéon del obturador. Ademas, las valvulas
deberan llevar incorporado un indicador de posicion del obturador que permita, en todo momento, conocer
aquella.
Las bridas responderan a las Normas ISO 2531 e ISO 7005-2.
Instalacién
Todas las valvulas se deben instalar de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.
Solo se instalaran valvulas mariposa en camaras segun se indique en los planos de proyecto.
Salvo que existan dificultades para ello, las valvulas se instalaran con el eje o semi-ejes en posicion horizontal,
con el fin de evitar posibles retenciones de cuerpos extrafios o sedimentaciones que, eventualmente, pudiera
arrastrar el agua por el fondo de tuberia dafiando el cierre.
Cuando se indique la instalacion se realizara con un carrete de desmontaje.
En el caso de vélvulas de obturador excéntrico deberan montarse de forma que éstos queden aguas arriba en
relacion a la mariposa para que la propia presion del agua favorezca el cierre estanco.
Para las valvulas de 500 mm de diametro y mayores se instalara en paralelo una valvula esclusa que oficiara de
by-pass, segun se indique en los planos de proyecto.
Una vez instaladas, las valvulas mariposa seran sometidas a la prueba hidraulica junto con el resto de la caferia.
1.3.4 HIDRANTES - TOMAS PARA MOTOBOMBAS
Generalidades
El Contratista proveera e instalara hidrantes y tomas para motobombas completas y funcionando, de acuerdo con
la documentacion contractual.
El Contratista debera proveer todas las herramientas, suministros, materiales, equipo y mano de obra necesarios
para instalar, aplicar los revestimientos epoxicos, ajustar, y ensayar todas las valvulas y accesorios de acuerdo a
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los requerimientos del contrato. Cuando se instalen elementos enterrados, éstos deberan tener dispositivo de
acceso y maniobra.

Planos de Taller

A los efectos de la Clausula “Presentaciones”, el Contratista debera presentar planos de taller para todos los
hidrantes, tomas y mecanismos de accionamiento.

El Contratista debera presentar una declaracién certificando de que todas los hidrantes, tomas, otros accesorios
y materiales suministrados bajo esta seccion estan de conformidad a los estandares de calidad requeridos.
Producto

Los hidrantes deberan responder al plano tipo N° A-04-1 “Hidrante a resorte” que incluye la planilla de
especificaciones de materiales propuestos.

El Oferente debera de llenar dicha planilla con las especificaciones de los materiales. En la cafieria de derivacion
para hidrantes se instalaran valvulas esclusa de igual diametro que la misma. Caso de ser necesario se instalara
una ese (S) de ajuste.

Las piezas especiales para tomas para motobombas, responderan al plano Tipo N° A-6-1 “Camara y accesorios
para toma de motobombas”.

1.4  PIEZAS ESPECIALES

Bajo la denominacion piezas especiales se agrupan todos los elementos constituyentes de la cafieria que no son
cafios rectos o valvulas. Se incluyen ramales, curvas, codos, reducciones, manguitos, piezas de transicion,
piezas de desmontaje, etc.; sean de fabricacion estandar o de disefio y fabricacion especial.
El Contratista proveera e instalara todas las piezas especiales que sean necesarias, completas, de acuerdo con
la documentacién contractual.
El Contratista debera proveer todas las herramientas, suministros, materiales, equipo y mano de obra necesarios
para instalar, aplicar los revestimientos, ajustar, y ensayar todas las piezas especiales de acuerdo a los
requerimientos del contrato.
Presentaciones
El Contratista debera presentar la documentacion para aprobacién segun lo indicado en el punto 1.4 de las
presentes Especificaciones Técnicas Generales.
Certificacion
El Contratista debera presentar una declaracion certificando de que todas las piezas, otros accesorios y
materiales suministrados bajo esta seccidn estan de conformidad a los estandares de calidad requeridos.
Producto
Para las caferias de fundicion ductil, las piezas especiales seran del mismo material. Responderan a la Norma
ISO 2531.
Las piezas especiales para cafierias de poliester reforzado con fibra de vidrio seran de fundicién ductil o de
acero.
Las piezas de fundicién ductil responderan a la Norma ISO 2531 y el sistema de unién sera a espiga y enchufe o
por brida.
Las piezas de acero responderan a lo especificado en la clausula “Cafios y piezas especiales de acero” y el
sistema de unién sera por brida o mediante junta flexible.
Las piezas especiales para cafierias de PVC seran de fundicion ductil y responderan a la Norma ISO 2531. Las
juntas seran las adecuadas para este material.
Podran utilizarse piezas especiales de PVC siempre que sea una pieza Unica moldeada por inyeccién, no se
admitirdn piezas compuestas por pegado o soldado. Las piezas especiales de PVC cumpliran con las mismas
especificaciones que los cafios rectos.
Cuando en los planos de proyecto se indique la instalacion de tapones en los ramales de derivacién para
cafierias futuras estos seran de brida ciega.
Para tapones mayores de DN 300 la brida ciega se colocara dentro de camara segun Plano N° A-15-1 “Cémara
para valvula mariposa” o segun se indique en el proyecto con la pieza especial y su aro de empotramiento a ser
calculado por el Contratista, como se detalla en el mencionado plano.
Las piezas especiales para cafierias de asbesto cemento deberan ser de fundicion ductil y responderan a la
Norma I1SO 2531.
Las piezas especiales para cafierias de polietileno de alta densidad seran del mismo material y el sistema de
union sera electrofusion para agua o cloaca y/o espiga y enchufe con aro de goma para cloaca.
Para todas las piezas de disefio y fabricacion especial se admitira el uso de acero. Estas piezas responderan a lo
especificado en la Clausula. “Cafios y piezas especiales de acero”.
Ejecucién
Todas las piezas especiales deberan ser instaladas de acuerdo con las instrucciones descriptas por el fabricante
y como se especifica para cada material.
Es responsabilidad del Contratista de ensamblar e instalar los elementos de tal forma que los mismos sean
compatibles y funcionen correctamente.
La relaciéon entre los elementos deben ser claramente indicadas en los Planos de Ejecucion. (diagramas de
marcacion).

15 BULONERIA

Los bulones a colocar en uniones dentro de camaras seran de Acero Inoxidable calidad minima AISI 304. Los
bulones a colocar en uniones de piezas entrerradas seran cincados en caliente.
Cuando se utilicen bulones de Acero Inoxidable en la unién de piezas de Fundicién Ductil se debera colocar
arandelas de material adecuado para aislacion eléctrica por corrientes parasitas.
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2. COLOCACION DE CANERIAS Y ACCESORIOS PARA PROVISION DE AGUA

2.1 PRECAUCIONES A OBSERVARSE

El Contratista colocara las cafierias y piezas especiales observando las siguientes precauciones.

Previamente a la colocacion, la Contratista debera presentar la certificacion del Fabricante y/o Taller de acuerdo
a lo establecido en el punto 1.1.2 “Certificacion” de la presentes especificaciones.

Antes y después de transportar los cafos y piezas al lugar de su colocacién, los cafios se examinaran
prolijamente, vigilando especialmente que la superficie interior sea lisa, que la superficie exterior no presente
grietas, poros o dafios en la proteccion o acabado, fallas o deformaciones.

Todas las cafierias, accesorios, etc., seran transportados, conservados y protegidos con cuidado para que no
sufran dafios, golpes, caidas y en los casos aplicables proteccion de la luz del sol. Todos los equipos de
transporte y conservacion de cafos deberan ser a satisfaccion de la Inspeccion de Obras. No se colocaran cafios
directamente apoyados en terreno irregular, debiendo sostenerse de manera que se proteja el cafo contra
eventuales dafios que pudieran producirse cuando se coloque en la zanja o cualquier otro lugar.

No se instalaran cafos con deficiencias. Aquellos que a criterio de la Inspeccidon de Obras, puedan producir
perjuicios deberan repararse, a satisfaccion de la Inspeccion de Obras, o proveer e instalar un cafio nuevo que
no esté danado.

Luego se ubicaran al costado y a lo largo de las zanjas y se excavaran los nichos de remache en
correspondencia de cada junta. Antes de bajarse a la zanja, los cafios y piezas se reconoceran de acuerdo a su
posicién segun el diagrama definitivo de colocacion. También limpiaran esmeradamente, sacandoles el moho,
tierra, pintura, grasa, etc., adheridos en su interior, dedicando especial atencién a la limpieza de las espigas,
enchufes y bridas. Luego se asentaran sobre el lecho de apoyo, cuidando que apoyen en toda la longitud del
fuste y se construiran las juntas que se hubiesen especificado.

La colocacion de cafierias debera ser hecha por personal especializado.

Cada tramo de cafieria de 600 mm de diametro o mayor sera tendida en el orden y posicidon previsto en el
diagrama de marcacioén. Al instalar los cafios, se colocaran en la linea e inclinacion prevista, con una tolerancia
de 25 mm en la alineacion horizontal y 5 mm en la vertical.

Se protegeran todas las aberturas de cafios y elementos especiales con sombreretes o tapones adecuados para
evitar el acceso no autorizado de personas, animales, agua o cualquier sustancia no deseada. En todo momento
se proveeran elementos para impedir la flotacion del cafio.

2.2 COLOCACION DE CANERIAS Y PIEZAS ESPECIALES

El Contratista colocara las caferias y piezas especiales de acuerdo con el procedimiento que se detalla a
continuacion.

Transporte y Manejo de Materiales

Transporte:

Se inspeccionaran cuidadosamente los cafios, accesorios y elementos relacionados antes y después de la
instalacion, y se rechazaran los que tengan deficiencias. Los cafios y accesorios no deberan tener asperezas o
rebabas. Antes de colocarse en su posicion, debera limpiarse y mantener limpios los cafios, accesorios y
elementos relacionados. Se proveeran las estructuras apropiadas para bajar las secciones de cafos a las zanjas.
Bajo ninguna circunstancia se podra dejar caer o arrojar a la zanja los cafios, accesorios o cualquier otro
material.

Todas las pruebas para verificar defectos y pérdidas, antes y después de la instalacion final, seran realizadas en
presencia de la Inspeccién de Obras, y estaran sujetas a su aprobacién anterior a la aceptacion. El material que
se encontrara deficiente durante el avance de la obra, sera rechazado, y el Contratista lo retirara rapidamente del
lugar de trabajo.

La excavacién de zanjas y el relleno se ajustara a los requisitos de las Clausulas "Excavaciones" y “Rellenos” de
las Especificaciones Técnicas Generales, y como se especifique en el presente. La compactacion minima de
relleno en la zona de cafieria sera del [90] % de la densidad maxima del ensayo Proctor Normal.

Tendido de los Cafios

Siempre que la geometria de veredas y calzada lo permita y a juicio exclusivo de la Inspeccion de Obra, la
cafieria a presion por vereda se instalara a una distancia minima de 1,5 m. de la linea municipal.

Las caferias de espiga y enchufe se colocaran con el enchufe en direccién aguas arriba.

Las cafierias una vez instaladas deberan estar alineadas sobre una recta, salvo en los puntos expresamente
previstos en los Planos de Ejecucién o en los que indique la Inspeccion de Obras. La pendiente definida en los
Planos de Proyecto debera ser rigurosamente uniforme dentro de cada tramo.

Excepto en tramos cortos autorizados por la Inspeccion de Obras, las cafierias se colocaran en direccion cuesta
arriba cuando la pendiente sea mayor de 10 %. Cuando el cafio deba colocarse cuesta abajo, se lo sujetara con
tacos para mantenerlo en posicion hasta que el cafo siguiente proporcione apoyo suficiente para evitar su
desplazamiento.

Los cafios se tenderan directamente sobre el material del relleno que forma el lecho de apoyo. No se permitira el
uso de bloques, y el lecho de apoyo debera colocarse de manera que forme un elemento de sostén continuo y
sélido a lo largo de toda la cafieria. Se realizaran las excavaciones necesarias para facilitar el retiro de los
elementos de transporte y conservacion una vez tendido el cafio. Se excavaran huecos en las juntas de espiga y
enchufe en los extremos del cafio, para evitar cargas puntuales en dichas uniones de enchufe. La zanja debera
sobre-excavarse para permitir el acceso adecuado a las juntas en el sitio de trabajo, para permitir la ejecucion de
dichas juntas, y para permitir la aplicacién del revestimiento.

Antes de proceder al tendido de los cafios, el lecho de apoyo debera ser aprobado por la Inspeccion de Obras.
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Juntas Tipo Espigay Enchufe
Inmediatamente antes de empalmar un cafio, la junta se limpiara con cuidado, y se colocara en ella el aro de
goma limpio, lubricado con lubricante vegetal previamente aprobado. La espiga del cafio a empalmar se limpiara
con cuidado y se lubricara con aceite vegetal. Entonces se insertara el extremo de espiga del tramo de cafio
dentro del enchufe de cafio previamente tendido penetrando hasta la posicién correcta. No se permitira rotar o
cabecear el cafio para colocar la espiga dentro del enchufe.
Obstrucciones
Cuando sea necesario levantar o bajar el cafio por encontrarse obstrucciones imprevistas u otras causas, la
Inspeccion de Obras podra cambiar la alineacién y/o las inclinaciones. Dichos cambios se efectuaran mediante
deflexién de las juntas, o el uso de piezas de ajuste. En ningun caso la deflexion de la junta debera exceder la
maxima deflexién recomendada por el fabricante del cafio. Ninguna junta debera colocarse de tal forma que su
falta de encaje adecuado reduzca en cualquier medida la resistencia y estanqueidad de la junta terminada.
En caso de encontrar paredes o fondos de zanja en estado inestable, como en el caso de excavaciones por
debajo de agua subterranea, se debera regularizar estéd condicion antes de tender el cafo. De acuerdo con la
gravedad del problema, el Contratista podra elegir usar tablestacados, entibados completos, well point, drenes
inferiores, retirar la tierra inestable y reemplazarla con material apropiado o una combinacién de métodos.
El Contratista proporcionara la proteccién y el mantenimiento adecuados de todas las estructuras, drenajes,
desaglies y otras obstrucciones subterraneas y de superficie que surjan durante el trabajo.
Cuando se obstruya la inclinacion o alineacién del cafio debido a estructuras existentes tales como conductos,
canales, cafos, conexiones de ramificaciones a desagles principales, o desaguies principales, el Contratista, se
encargara de sujetar, reubicar, retirar o reconstruir dichas obstrucciones en forma permanente. El Contratista
debera coordinar este trabajo junto con los propietarios o responsables de dichas estructuras.
Limpieza
A medida que avance el tendido de los cafios, el Contratista mantendra el interior de la cafieria libre de cualquier
desecho. Al terminar de instalar los cafios, sefalizar los empalmes y efectuar las reparaciones internas
necesarias antes de probar la caferia terminada, el Contratista limpiara completamente el interior de la cafieria,
para eliminar toda arena, suciedad, salpicadura de mortero y cualquier otro desecho.
Condiciones Climatolégicas
Ningun cafio se instalara sobre una fundacién en la que haya entrado escarcha, o en momento alguno si hay
peligro de que se forme hielo o penetre escarcha en el fondo de la excavacion. Ningun cafio se tendera si no
puede proveerse lo necesario para tapar la zanja antes de que se forme hielo o escarcha.
No se tendera el cafio cuando las condiciones de la zanja o el clima no sean apropiados a juicio de la Inspeccién
de Obras. Al finalizar cada dia de trabajo, se cerrara temporariamente las terminaciones abiertas con tapones
herméticos o tabiques.
Valvulas
Todas las valvulas se transportaran y conservaran en forma evitar que se golpee o dafie cualquier parte de la
valvula. Todas las juntas se limpiaran y prepararan con cuidado antes de instalarse. El Contratista regulara todos
los vastagos y operara cada valvula antes de instalarla, para verificar su funcionamiento adecuado.
Todas las valvulas se instalaran de manera que los vastagos de valvula estén correctamente niveladas y en la
ubicacion indicada.
Cinta de Deteccién
Esta cinta se instalara a 30 cm por sobre cafierias no metdlicas y tendra las siguientes caracteristicas: color
AZUL; ancho 200 mm aproximadamente; debera tener impresa la siguiente leyenda "CUIDADO, CANERIA DE
AGUA" a lo largo de toda su longitud con letras de 30 mm de altura como minimo; material plastico, el que podra
presentar orificios.

2.3 TAPADA DE LAS CANERIAS
Definicion: tapada de la cafieria es la distancia vertical medida desde la superficie del pavimento o vereda hasta
el intradds de la cafieria en la vertical del mismo.
Tapada de Disefio
Las tapadas de disefio para la instalacion de las caferias son las siguientes:

Diametro Tapada de Disefio
m m
0.600 1.50
0.500 1.50
0.400 1.200
0.300 1.200
0.250 y menores 1.000

Tapada Minima

La tapada minima para la instalacion de las cafierias de hasta 250 mm de diametro sera de 0.80 m. Para
diametros mayores la tapada minima en calzada pavimentada sera de 1.00 m.

En calles de tierra la tapada minima sera la especificada en las reglamentaciones municipales y no menos de
1,30 m.

En todos los casos se respetara para el calculo de la tapada minima el menor valor de la cota de terreno que
resulte de la comparacion entre la rasante actual y el pavimento futuro.

Procedimiento
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Las caferias se instalaran segun la tapada de disefio siempre que en los planos de proyecto no fuese indicado
otro valor. En presencia de una interferencia se podran colocar con una tapada menor respetando en todos los
casos la tapada minima.
No se permitira colocar cafieria bajo calzada con tapadas menores a la minima, salvo que se efectue:

a) unrecubrimiento estructural de hormigén.

b) colocacién con cafio camisa segun plano tipo A-22-1.
En ningun caso se permitira la instalacion con tapada que afecte el paquete estructural del pavimento.
Cuando la interferencia sea de naturaleza tal que obligue a colocar la cafieria con una tapada mayor que la
indicada en los planos de proyecto o que la tapada de disefio segun corresponda, se profundizara lo minimo
compatible con la ejecucion del trabajo previa aprobacién de la Inspeccion.
Cuando las calzadas fuesen de tierra, el Contratista debera recabar de la Municipalidad la cota definitiva de
pavimentacion o, de no ser ello viable, se considerard como posible cota de las futuras pavimentaciones la que
resulte del trazado de rasantes desde los pavimentos mas proximos.

2.4  ASIENTO Y ANCLAJE DE CANERIAS

El Contratista construira los lechos de asiento y anclajes de acuerdo con la documentacion contractual.
Procedimiento

El Contratista ejecutara los lechos de asiento para las caferias que se hubiesen especificado en cada caso.
Todas aquellas partes de las cafierias solicitadas por fuerzas desequilibradas originadas por la presion de agua
durante las pruebas o en servicio, se anclardn por medio de macizos o bloques de anclaje de hormigén H-13
minimo cuando sean sin armadura o H-17 minimo cuando sean armados.

Los bloques de anclaje se hormigonaran contra el terreno inalterado; cuando no sea posible, el relleno de la
excavacion detras del bloque se realizara con arena-cemento o suelo-cemento, tal como se especifica en la
clausula “Materiales para relleno” (ver 2.2.2 — Especificaciones Técnicas Generales)

Para caferias de didmetros mayores de 300 mm el Contratista presentara célculos con los detalles necesarios
para bloques de anclajes dimensionados para una presion de prueba hidraulica de 75 mca o como indiquen los
planos de proyecto.

Cuando las solicitaciones exijan la utilizacién de hormigén armado, el acero sera A 420.

Los elementos de anclaje provisorios que se coloquen para las pruebas hidraulicas deberan ser removidos.

El Contratista debera presentar el calculo de los anclajes y someter a la aprobacion de la Inspeccién de Obras los
correspondientes a cafierias de diametro 300 mm o mayores.

Salvo que en la orden de trabajo correspondiente se indique otra cosa, el calculo de los bloques de anclaje se
hara considerando la presion de prueba en zanja de la cafieria. Las fuerzas resultantes seran equilibradas
mediante el empuje pasivo del suelo, el que sera afectado de un coeficiente de seguridad igual a dos (2). Cuando
sea necesario, se podra considerar la colaboracion de la fuerza de rozamiento entre la parte inferior del bloque y
el suelo, afectandola de un coeficiente de seguridad de uno y medio (1,5).

2.5 COLOCACION DE CANERIAS DE FUNDICION DUCTIL

El Contratista instalara las caferias de Fundicion Ddactil para Cloaca, completas, de acuerdo con la
documentacion contractual.
Procedimiento
Tendido de Cafierias
Las caferias se instalaran de acuerdo con lo dispuesto en la Norma ANSI/AWWA C600, a los requisitos
aplicables de las Clausulas “Excavaciones” y “Rellenos”, instrucciones suministradas por el fabricante de cafos, y
a los requisitos complementarios o modificaciones contenidas en el presente.
Para los diametros iguales o superiores a 300 mm, no se permitira colocar cafios de este material para tapadas
menores de 1 m salvo que se efectie un recubrimiento estructural de hormigén armado que tome las cargas
externas, manteniendo los espesores y demas caracteristicas del cafio. El hormigéon a emplear sera H 13 y el
acero A 420.
Juntas con Aro de Goma
Inmediatamente antes de empalmar un cafio, se limpiara con cuidado el enchufe de dicho cafo, y se colocara en
la ranura de la espiga un aro de goma limpio, lubricado con lubricante vegetal. Se limpiara con cuidado el
extremo de la espiga del cafo, lubricandose con aceite vegetal. Entonces se insertara la espiga del tramo de
cafo respectivo en el enchufe del empalme colocado anteriormente, y se deslizara hasta ubicarlo en posiciéon. No
se permitira volcar el cafio para colocar la espiga en el enchufe.
Revestimiento Externo
Cuando se indique en los planos de proyecto, los cafios enterrados de fundiciéon ductil se encamisaran en
polietileno de acuerdo con los requisitos de la Norma ANSI/AWWA C 105/A21.5.
Proteccién de Equipos Anexos:
Cuando se encamise el cafio con manga de polietileno, los equipos anexos enterrados también se encamisaran
en polietileno.
Proteccién de Piezas Especiales:
Cuando se recubra el cafio con manga de polietileno, las piezas especiales enterradas también se recubriran en
polietileno.

2.6 COLOCACION DE CANERIAS DE POLIESTER REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO (PRFV)
El Contratista instalara cafios rectos y piezas especiales de PRFV para cafios completos, de conformidad con la
documentacién contractual.
Procedimiento
La instalacién se ajustara a los requisitos de la Norma AWWA Manual M 45, a los requisitos aplicables de las
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suministradas por el fabricante de cafos, y a los requisitos complementarios o0 modificaciones contenidas en el
presente.

No se permitira la instalacién de cafios de PRFV para tapadas menores de 1 m, salvo que se efectie un
revestimiento estructural de hormigéon armado que tome las cargas externas, manteniendo los espesores y
demas caracteristicas del cafo. El hormigén a emplear sera H-13 y el acero A-420.

Juntas en Terreno

Una vez que el aro esté debidamente colocado en la ranura de la espiga, se aflojara la tension del aro poniendo
un destornillador debajo del aro y pasandolo alrededor de la circunferencia de dicha union.

Se limpiaran los extremos del cafio y se aplicara una capa fina de lubricante a la superficie externa de la espiga,
con el aro ubicado en posicién, y a la superficie interna del enchufe. No se usara otro lubricante que no sea el
suministrado con el cafio. Se entrara a presién el extremo del cafio dentro de la hembra del cafio adyacente.
Podra emplearse la pala de una retroexcavadora o un aparejo de cable, pero la fuerza debera ser pareja, no una
fuerza de impacto, y se distribuird de manera uniforme para no dafar el extremo del cafio. Debera ponerse un
taco de madera sobre la cara para absorber la presion.

2.7 COLOCACION DE CANERIAS DE PVC

El Contratista instalara cafios rectos y piezas especiales de PVC para cafos, completos de conformidad con la
documentacion contractual.

Procedimiento

La instalacién y dimensionamiento se ajustara a los requisitos de la Norma AWWA C-900 Manual M 23, a los
requisitos aplicables de las Clausulas “Excavaciones” y “Rellenos” de las Especificaciones Técnicas Generales,
instrucciones suministradas por el fabricante de cafios, y a los requisitos complementarios o modificaciones
contenidas en el presente.

El corte y maquinacién de los cafios se llevara a cabo de acuerdo con los procedimientos estandar del fabricante
para dicha operacion. Para cortar cafio no se usara cortafrio, cortador estandar para cafios de hierro, ni ningun
otro método que pueda quebrar el cafio o dejar bordes asperos o desparejos.

No se permitira colocar bajo pavimento, cafios de PVC para tapadas menores de 800mm, salvo que se efectue
un revestimiento estructural de hormigén armado que tome las cargas externas, manteniendo los espesores y
demas caracteristicas del cafo. El hormigén a emplear sera H-13 y el acero A-420.

2.8 COLOCACION DE CANERIAS DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

El Contratista instalara las cafierias de polietileno en conformidad con la documentacién contractual.

Instalacion a Cielo Abierto

La instalacion se ajustara a las instrucciones particulares de los fabricantes de cafios, a los requisitos de las
Clausulas Excavaciones y Rellenos (ETG) y los demas requerimientos indicados en el presente documento (ver
ASTM D 2321)

La instalacion de la cadena de cafios ya unida a un lado de la zanja, se procedera a su colocacion luego de
asegurar que el fondo de la misma, sea uniforme, liso y se encuentre libre de piedras u objetos duros en toda la
longitud que puedan dafar el cafio durante la compactacién. En consecuencia cumpliéndose con estas
condiciones podra prescindirse del lecho de arena.

El ancho de zanja en ningun caso sera inferior al diametro exterior del cafio mas 250mm, de modo tal que se
asegure la correcta compactacion en la zona de cafio (y hasta 150 mm por encima del lomo del tubo)

La tapada minima de cafieria en vereda sera de 800 mm, siempre que las condiciones de instalacion lo permitan
(cruce de calle de conexiones domiciliarias, cruce de esquinas, calles pavimentadas etc. deberan respetar las
tapadas minimas establecidas para el resto de los materiales). En ningin caso se permitiran realizar las
conexiones domiciliarias a menos de 1000 mm de tapada en calles de tierra.

No se podran utilizar equipos pesados de compactacion en los primeros 250mm sobre el extradds del tubo (se
recomienda compactacion manual).

Los diametros minimos de doblado seran los recomendados por el fabricante, notando que dependeran del SDR
del tubo y las condiciones de temperatura ambiente (ejemplo: para SDR 11/17,6 radio minimo = 25 veces,
incrementandose a 35 veces en temperaturas frias). SDR: standard dimensional Rate = Relacién dimensional
standard = DN/ espesor tubo.

Instalacién con Equipos de Tuneleria Dirigida

Debera respetarse lo dicho en ETG para instalacion a través de tuneleria dirigida.

2.9 CONEXIONES DOMICILIARIAS DE AGUA

Tanto para la conexién de agua asi como para la caja de conexion valen los lineamientos de las Normas N° 1y 2
y las Especificaciones Técnicas N° 22 “Valvula esférica para conexion domiciliaria de agua potable”.

El Contratista proveera e instalara conexiones domiciliarias para agua, completas, de conformidad con la
documentacién contractual.

A lo largo de las caferias distribuidoras y en los lugares que se indiquen en los diagramas de cuadra, se
instalaran las conexiones de enlace con las obras domiciliarias de provision de agua, del diametro que fije AySA
para cada propiedad.

Las conexiones constaran de los elementos indicados en la Norma N°2.

Para el caso de “Conexion para un cliente con el cafio de enlace preinstalado, articulo 3.3.1 de la Norma N° 2, se
utilizara para el enlace con el cliente las piezas indicadas en el Manual de Aplicacion y Utilizacion de Materiales —
Conexiones domiciliarias — Empalme con el cliente.

En las conexiones de diametro de 60 mm y mayor, se prevera la futura instalacién de un medidor bridado.

A los efectos de la Clausula “Presentaciones”, debera presentarse lo siguiente:

e Plano con las dimensiones de todos los accesorios y elementos auxiliares.
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e EIl Contratista debera presentar una declaracion certificando que los cafos y otros productos o materiales
suministrados bajo esta Clausula estan en conformidad a los estandares de calidad requeridos

Inspeccién

Todos los materiales podran ser inspeccionados en la planta del fabricante de acuerdo con las disposiciones de

las normas referenciadas, con los requisitos adicionales establecidos en la presente especificacion. El Contratista

notificara a la Inspecciéon de Obras por escrito la fecha de comienzo de su fabricacién, por lo menos catorce dias

antes del comienzo de cualquier etapa de fabricacion del elemento.

Mientras dure la fabricacion del mismo, la Inspeccién de Obras tendra acceso a todas las areas donde se realice

dicha fabricaciéon, y se le permitird realizar todas las inspecciones que sean necesarias para verificar el

cumplimiento de las Especificaciones.

Ensayos

Salvo las modificaciones indicadas en la presente especificacion, todo material empleado para fabricar los

elementos sera ensayado de acuerdo con los requisitos de las normas referenciadas, segun corresponda.

El Contratista realizara dichos ensayos de materiales sin cargo para AySA. La Inspeccion de Obras podra

presenciar todos los ensayos efectuados por el Contratista; siempre que el programa de trabajo del Contratista

no se atrase por motivos de simple conveniencia de la Inspeccion de Obras.

Ademas de los ensayos requeridos expresamente, la Inspecciéon de Obras podra solicitar muestras adicionales

de cualquier material para la realizacion de ensayos por parte de AySA.

Producto

Cafieria

Se utilizara caferia de polietileno de alta densidad (PEAD). en los siguientes diametros:

Diametro Interno Diametro Nominal (externo) Espesor
(mm) (mm) (mm)

204 25 2.8

32.6 40 3.7

40.8 50 4.6

Los cafos deberan cumplir con lo especificado en la Clausula “ Cafierias de Polietileno de alta densidad”.
Se utilizara cafieria de fundicién ductil en los siguientes diametros:

Diametro interior Diametro
(mm) (mm)
60 77
80 98
100 118
150 170

Los cainos deberan cumplir con lo especificado en la Clausula “ Cafierias de Fundicidn Ductil”.
Accesorios y Llave de Paso
Se construiran en bronce, fundicion ductil o metales inoxidables.
Las llaves de paso para diametros de hasta 40mm seran esféricas con cuerpo de bronce o material inoxidable,
esfera de bronce mecanizado y cromado, vastago y prensa estopa de bronce, asientos y O’'Ring de teflon
(Olitetrafluoetileno) y el extremo del medidor a instalar con tuerca loca o prisionera. La presion de trabajo sera de
10 bar, temperatura maxima de trabajo 25°C y minima de 5°C.
Para diametros de 60mm y mayor, la llave de paso sera una vélvula esclusa que cumplira con las
especificaciones indicadas en la Clausula 2.6.1 “Valvulas Esclusa”.
Ejecucién
La ejecucion de las conexiones se efectuara de acuerdo con estas especificaciones y siguiendo los lineamientos
indicados en los Planos Tipo A-17-1, A-17-2, A-18-1, A-24-1y A-24-2 segun corresponda.
A solicitud de la Inspeccion de Obra, el Contratista debera recabar y remitir a la misma los datos de las
propiedades donde se realicen las conexiones domiciliarias segun formulario a entregar por la Inspeccién de
Obra.
Los operarios que realicen la instalacion de las conexiones, deberan ser especializados.
e Cafieria Distribuidora de Fundicion Ductil
Para diametros de conexion de hasta 40mm, la union de la conexion con la cafieria distribuidora se realizara
con una abrazadera tipo silla y estribo colocada en la parte superior del diametro vertical. Para conexiones de
diametro mayor, se instalara un ramal “T” de didmetro adecuado en la cafieria distribuidora.
e Cafieria Distribuidora de PVC
Para diametros de conexidn de hasta 40 mm, la union de la conexidn con la cafieria distribuidora se realizara
con abrazaderas especialmente disefiadas para tal fin. Para conexiones de diametro mayor, se instalara un
ramal te de diametro adecuado en la cafieria distribuidora.
e Cafieria Distribuidora de PEAD
Para diametros de conexidn de hasta 40 mm, la union de la conexidn con la cafieria distribuidora se realizara
mediante soldadura por electrofusion disefiadas a tal fin. Para conexiones de diametro mayor se instalara un
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ramal “T” de diametro adecuado en la cafieria distribuidora 6 ramal de derivacién unida mediante soldadura

por electrofusion.
En todos los casos las piezas de unidon una vez colocadas, no sobrepasaran el espesor del cafo en la parte
interior.
Luego se instala un tramo de cafieria de polietileno de alta densidad, (PEAD) o fundicion ductil segun
corresponda, unida en un extremo, a las piezas de bronce de la conexiéon o ramal y en el otro extremo, a la
valvula de paso ubicada en la vereda, mediante una transicion de PEAD, fundicién ductil o bronce y una pieza de
union de bronce.
La valvula de paso para conexiones de 40 mm de diametro y menores sera con uniones roscables en sus
extremos (tipo esférico), ubicada dentro de una caja cerca de la linea municipal con tapa al nivel de la vereda.
Luego de la valvula de paso se colocara (dentro de la caja) un tramo de tuberia plastica (PEAD), con la distancia
necesaria para un futuro medidor.
En el caso de las conexiones de diametro 60 mm y mayor, la Inspeccion de Obras indicara la forma de
instalacion.
La instalacion de las conexiones largas se efectuara por perforacion del terreno bajo la calzada con herramientas
y maquinaria adecuadas. Estas perforaciones tendran un didmetro mayor que el cafio de manera tal que sea
suficiente para colocar el mismo y que a la vez no sea necesario efectuar el relleno. Se considerara que estas
condiciones se cumplen si el diametro de la perforacién no es mayor que dos diametros de la cafieria de
conexion.
Si no se cumpliera esta ultima condicién, debera rellenarse la perforacion con arena-cemento inyectada a
presion.
Se ejecutaran en primer lugar los pozos sobre la caferia distribuidora y en la vereda, en segundo lugar la
perforacion entre los pozos para alojar el cafio con tuneleras, luego se instala la abrazadera sobre la
distribuidora, se construye una base de hormigdn con un soporte fijado a la misma para inmovilizar la vélvula de
paso, se coloca la misma, fijada al soporte anclado a la base de hormigén. Se instalan y unen los tramos de
cafieria de la conexion, entre la valvula de paso y la abrazadera. Por Ultimo se coloca la caja, sobre la base de
hormigén ubicada a 0.50 m de la linea municipal.
Antes de efectuar las perforaciones, el Contratista debera adoptar las precauciones necesarias para evitar
deterioros en las instalaciones subterraneas existentes pues sera por su cuenta la reparacion de los que se
produjesen y debera afrontar las responsabilidades que de ellos deriven.
El cafio de las conexiones largas se colocara a una profundidad minima igual a 50 cm por debajo de las
alcantarillas y a no menos de 80 cm por debajo de la calzada.
Las conexiones tendran siempre pendiente hacia la cafieria distribuidora.
La conexion debera estar asentada sobre tierra firme. Los pozos de rellenaran en capas con tierra compactada.
Las conexiones cortas en vereda se ejecutaran a cielo abierto
La excavacion, rotura y reparacion de veredas pavimentos imprescindibles para el uso de la perforadora, seran
por cuenta del Contratista, y su costo se considerara incluido en el precio unitario de la partida respectiva.

2.10 PRUEBAS HIDRAULICAS DE LAS CANERIAS CON PRESION INTERNA

El Contratista realizara y completara toda la limpieza y ensayos de las cafierias con presion interna, en la forma
que se indica en el presente y de acuerdo con los requisitos establecidos en la documentacion contractual.

El suministro de agua para las pruebas se regira por lo establecido en la Clausula “Agua para la Construccion”.
Los planes que proponga el Contratista para los ensayos y para el transporte, control y eliminaciéon de agua se
presentaran por escrito a la Inspeccion de Obras. El Contratista también presentara su programa de ensayos
propuesto, con [48 horas] de anticipacién y mediante notificacion escrita, para su analisis y coordinacion por
parte de la Inspeccion de Obras.

El Contratista proveera las valvulas provisorias, tapones, sombreretes, y demas equipos y materiales para
determinar la presion del agua, ad referéndum del analisis que realice la Inspeccion de Obras. No se emplearan
materiales que puedan perjudicar la estructura o la funcién futura de la caferia. Los medidores para los ensayos
deberan ser medidores de ensayo calibrados en laboratorio, y deberan ser nuevamente calibrados por un
laboratorio habilitado, por cuenta del Contratista, antes de efectuarse los ensayos para verificar la existencia de
pérdidas, si asi lo solicita la Inspeccién de Obras.

Estos medidores tendran una escala de mediciéon de 0 a 10 kg/cm2 cuando la presion de prueba sea de 75 mca o
de una escala equivalente cuando ésta sea diferente. El diametro minimo del cuadrante sera de 10 cm.

Todos los ensayos se realizaran en presencia de la Inspeccién de Obras.

Una vez terminados los ensayos se vaciara el agua de las cafierias en la forma indicada en la Clausula
“Desagote de las cafierias”. No debera vaciarse agua dentro de cloacas sanitarias.

Ensayos sobre las Cafierias

Todas las caferias destinadas a trabajar con presion se someteran a prueba hidraulica, segun se indique y
deberan estar instaladas todas las piezas especiales, valvulas y todos los accesorios ( hidrantes, valvulas de aire,
tomas de motobombas, conexiones domiciliarias, empalmes, etc.) que se deba colocar segun plano de proyecto.
Todos los ensayos para verificar la existencia de pérdidas deberan estar terminados y aprobados antes de
colocar la superficie definitiva. Cuando haya pérdidas, el Contratista las ubicara a su costo y efectuara las
reparaciones y reemplazos que sean necesarios de acuerdo con las Especificaciones. Debera repararse toda
pérdida que pueda detectarse individualmente, cualquiera sea el resultado de los ensayos.

Pruebas Hidraulicas

Se ensayaran los sistemas de caferias con presion interna para detectar eventuales pérdidas, de la siguiente
manera:
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La prueba se hara por tramos cuya longitud sera determinada por la Inspeccion de Obras, pero que no superaran
los 500 m.

A juicio de la Inspeccidn, se admitird como anclaje el uso de estructuras previstas en la red, siempre que la
estanqueidad extrema del tramo a ensayar sea proporcionada con bridas ciegas o tapones, quedando descartado
el uso de las valvulas de cierre previstas en la red.

Se realizara la prueba a "zanja rellena" en presencia de la Inspeccién. Lo anterior no exime a la contratista de
efectuar una prueba hidraulica a “Zanja abierta” para su control de obra o ante requerimiento de la Inspeccién de
Obra.

No se admitiran pérdidas, lo que quedara constatado cuando la presion establecida para la prueba se mantenga
invariable, sin bombeo, durante quince (15) minutos; bajandose la presion a un 75 % de la presion establecida
para la prueba por espacio de quince (15) minutos y volviéndose a aplicar por un lapso no inferior a quince (15)
minutos.

En el caso de caferias troncales de alta presion o de caferias de diametro mayor o igual a 600 mm, se
efectuaran tres controles escalonados para una presion equivalente al 50% ; 75% y 100% de la presion de
prueba establecida, no admitiéndose pérdidas, lo que quedara constatado cuando el escaléon de presion
establecido se mantenga invariable, sin bombeo, durante treinta (30) minutos.

La prueba quedara registrada a través de un grafico presion-tiempo obtenido en forma continua por la Inspeccion
de Obra, formando el mismo parte de la documentacién de obra.

Si durante la prueba a "zanja rellena" se notaran pérdidas se debera descubrir el tramo de cafieria hasta localizar
las pérdidas a los efectos de su reparacion.

Si en las pruebas no se registrasen pérdidas, se dara por aprobada la prueba hidraulica.

Prueba hidréulica en cafierias de PEAD

Se utilizara el denominado ensayo de prueba que consiste en lo siguiente:

Se aplicara la presion de prueba especificada y se mantendra durante 30 minutos. Durante este periodo se
realizara una inspeccion para detectar cualquier pérdida obvia. Se baja la presion rapidamente a 3 bars y se
tomaran registros de las presiones segun la siguiente secuencia:

En los 10 primeros minutos, cada 2 minutos; entre los 10 y 30 minutos, cada 5 minutos y entre los 30 y 90
minutos cada 10 minutos. Se debera constatar un aumento de la presion como consecuencia de la respuesta
visco-elastica del PEAD, de lo contrario se considerara que existen fallas y debera procederse a la reparacion.
En primer lugar se deberan verificar las uniones mecanicas previo a las soldaduras.

Cada tramo de la cafieria sera probado a una presion de 75 mca, (salvo especificacién en particular)

Todas la pruebas hidraulicas establecidas se repetiran las veces que sea necesario hasta alcanzar resultados
satisfactorios y se realizaran con personal, aparatos, instrumentos, materiales y elementos necesarios.

En todos los casos en que las pruebas hidraulicas se constatasen pérdidas, sera la responsabilidad y a cargo del
Contratista ejecutar todos los trabajos y proveer los materiales necesarios para lograr el cumplimiento de los
limites establecidos. Los retrasos en que se incurra por incumplimiento de las pruebas hidraulicas no daran
motivo para modificar el plazo de la obra.

Se presentara, para consideracion de AySA, un registro de todas las pruebas hidraulicas realizadas donde se
indicara como minimo:

e Tramo de cafieria ensayado.

e Tiempo de prueba.

e Material de la cafieria y diametro.

e Tipo de Uniones.

o Piezas especiales incluidas en el tramo.

e Valvulas y accesorios incluidos en el tramo.

e Tipo de Medidor

o Este registro debera estar avalado por la Inspeccién de Obras.

2.11 DESAGOTE DE LAS CANERIAS

El Contratista efectuara el desagote de las cafierias y estructuras de acuerdo con el procedimiento que se indica
a continuacion y conforme a la documentacion contractual.

El desagote de las cafierias en la limpieza y desinfeccion se ejecutara con métodos adecuados a los sumideros y
puntos de desagote mas cercanos a las salidas de las camaras de desagle, los que deberan ser aprobados por
la Inspeccién de Obras. No debera afectarse el transito de vehiculos ni personas, ni producirse dafios a
pavimentos, veredas y propiedades. El Contratista sera plenamente responsable de los dafios que se pudieran
producir debiendo resarcirlos a su exclusiva costa.

El Contratista deberd comunicar a la Inspeccién de Obras con una anticipacién no menor de 5 dias habiles la
fecha en que llevara a cabo la desinfeccion de la cafieria y el método con que efectuara el desagote de la misma,
el cual quedara a aprobacion por parte de la Inspeccién de Obras.

2.12 PRUEBA HIDRAULICA DE LAS CONEXIONES - AGUA

Las conexiones se someteran a la prueba hidraulica junto con la cafieria distribuidora. La presion y método de
ensayo seran los que correspondan a ésta.

2.13 LIMPIEZA Y DESINFECCION DE LAS CANERIAS
El Contratista ejecutara la limpieza y desinfecciéon de todas las cafierias nuevas o afectadas por las obras, de
acuerdo con la documentacion contractual.
Procedimiento
Previo a la recepcién de la obra, el Contratista debera efectuar los trabajos para la limpieza y desinfeccién de las
cafierias y conductos de agua potable que se detallan a continuacion:
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Mantenimiento del Cafio Limpio

Cuando se coloca el cafio, debe estar, en lo posible, libre de materias extrafas. Si el cafio contiene suciedad que
no pueda eliminarse en el lavado, el interior del mismo se limpiara y fregara con una solucién bactericida.

Para cafierias DN = 500mm. la Inspeccion de Obra podra requerir previo a la limpieza y desinfeccién una
inspeccion mediante camara para verificar el estado de limpieza.

Limpiezay Tratamiento del Cafio

Las soluciones para el fregado pueden hacerse con los indicados en la tabla de Compuestos Clorados; no se
utilizara otro compuesto a menos que fuera aprobado por las autoridades sanitarias.

Material para las Juntas

El material para las juntas se manipulara de manera de evitar su contaminacion.

Lavado de Cafierias una vez Instaladas

La cafieria se lavara, previamente a la cloracién, lo mas cuidadosamente posible con el caudal maximo que
permitan la presidon de agua y los desaglies disponibles. Debe entenderse que el lavado elimina solamente los
solidos livianos y no puede confiarse en que quite el material pesado que ha entrado en el cafio durante la
colocacion. Se debe provocar en la cafieria una velocidad de por lo menos 0,75 m/s para levantar y transportar
las particulas livianas.

Requerimiento de la Cloracién

Todas las cafierias nuevas y los tramos separados o ampliaciones de los existentes deberan clorarse antes de
ser puestos en servicio, de manera que el agua clorada después de una permanencia de 24 horas en el cafio,
tenga un cloro residual a la ortotolidina no menor de 10 mg/I.

Forma de Aplicacién del Cloro

Se seguira cualquiera de los siguientes procedimientos dispuestos en orden de preferencia:

e Mezcla de gas cloro y agua

e Mezcla de hipoclorito de calcio o sodio y agua

e Mezcla de cal clorada y agua

Cloro Liquido

La mezcla de gas cloro y agua se aplicara por medio de un aparato clorador para inyeccion de solucién de cloro.
Compuestos Clorados

El hipoclorito de calcio de alta concentracion (65-70% de cloro) y cal clorada (32-35% de cloro) deben ser diluidos
en agua antes de su introduccién en las caferias maestras. El polvo debera primero empastarse para luego
diluirse hasta obtener una concentracion de cloro del 1% aproximadamente (10.000 mg/l).

La preparacion de una solucion clorada al 1% requerira aproximadamente las siguientes proporciones de
compuesto y agua:

Cantidad

Producto de Compuesto Cantidad de Agua
Hipoclorito de Calcio
(65-70% de cloro) 1 kg. 63 litros
Cal clorada
(30-35% de cloro) 2 kg. 63 litros
Hipoclorito de Sodio
(agua lavandina 5% de cloro) 1 litro 4.25 litros

Punto de Aplicacién

El punto de aplicaciéon del agente clorador estara en el comienzo de la prolongacién de la cafieria o en cualquier
seccion entre valvulas de la misma, por medio de una férula insertada en el tope del cafio recién colocado.
Régimen de Aplicacién

El agua proveniente del sistema de distribucion existente o de otra fuente de aprovisionamiento, sera controlada
de manera que fluya lentamente en la cafieria tratada, durante la aplicacién del cloro. La relacion del caudal de la
solucion sera tal que luego de una permanencia de 24 horas quede un cloro residual a la ortotolidina de no
menos de 10 mg/l. Este puede obtenerse con una aplicacion de 25 mg/l aunque bajo ciertas condiciones puede
necesitarse mas. Cuando los resultados obtenidos no estén de acuerdo con la experiencia, debe interpretarse
como una evidencia de que el lavado y fregado del cafio antes de la instalacion fueron realizados impropiamente.
Cloracién de Vélvulas e Hidrantes

En el proceso de cloracién de un cafo recientemente colocado, todas las valvulas y otros implementos deben ser
accionados mientras el agente de cloracién llena la cafieria.

Lavado y Prueba Final

Luego de la cloracion, toda el agua tratada sera completamente desalojada de la cafieria de acuerdo con los
requisitos indicados en la Clausula 2.11 “Desagote de las cafierias”. El desagote se ejecutara mediante un flujo
de agua potable hasta que la calidad del agua, comprobada mediante ensayos, sea comparable a la que
abastece a la poblacién a través del sistema de aprovisionamiento existente.

Esta calidad satisfactoria del agua de la cafieria tratada debe continuar por un periodo de 48 horas, por lo menos,
y se comprobara por examen de laboratorio de muestras tomadas en una canilla ubicada e instalada de tal forma
que evite la contaminacién exterior.

Repeticién del Procedimiento

Si el tratamiento inicial no diera los resultados especificados, se optara por uno de los siguientes procedimientos:

Repeticién del procedimiento de cloracion original hasta que se obteegan resultados satisfactorios.
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Mantenimiento de un residuo de cloro libre, determinado por el método ortotolidina arsenito, no menor de 0,60
mg/l en toda la extension de la cafieria tratada. Esto permitira el uso inmediato del agua de dicha caferia siempre
que se constate la existencia de dicho residuo de cloro libre. El tratamiento continuara hasta que las muestras de
dos dias sucesivos sean comparables en calidad al agua servida al publico por el sistema de aprovisionamiento
existente.

2.14 CAMARAS PARA VALVULAS, HIDRANTES, TOMAS PARA MOTOBOMBAS, CAMARAS DE DESAGUE Y
CAMARAS DE INSPECCION

El Contratista construirda camara para valvulas, hidrantes, tomas para motobombas, camaras de desagle y
camaras de inspeccion completas, de acuerdo con la documentacion contractual.
Procedimiento
Generalidades
Se construiran en los lugares que indiquen los planos de ejecucién y de acuerdo con instrucciones que al
respecto imparta la Inspeccion de Obras.
La ejecucién de las excavaciones, mamposterias, hormigones y revoques se efectuara de acuerdo a las
especificaciones ya consignadas.
Todas las camaras deberan calcularse para que actien como anclaje de la caferia frente a los esfuerzos no
compensados para la condiciéon de valvula cerrada. Estas fuerzas se determinaran en base a la presién de
prueba y seran equilibradas por el suelo mediante empuje pasivo tomando un coeficiente de seguridad igual a 2
y, de ser necesario, el rozamiento del fondo tomando un coeficiente de seguridad igual a 1,5.
Para todas las camaras de hormigdén armado se exigira la aprobacion previa de los planos de ejecucién por parte
de la Inspeccion de Obras.
Ejecucion
Las camaras para hidrantes y valvulas de aire se construiran de acuerdo con las dimensiones internas indicadas
en los planos tipo N° A-03-1 “Conexién para hidrante” y A-08-1 “Camara y accesorios para instalacion de valvula
de aire” respectivamente. El plano de detalle de las mismas debera ser sometido a aprobacién de la Inspeccién
de Obras, debiendo ser las paredes de las camaras de mamposteria de ladrillos asentados con mortero "L", de
hormigoén simple B o de hormigdn premoldeado.
Las camaras para valvulas mariposa y las piezas especiales correspondientes se construiran segun el Plano Tipo
N° A-15-1 “Camara para valvula mariposa”. El aro de empotramiento que figura en estos planos debera ser
dimensionado por el Contratista. Los escalones de las camaras para valvula mariposa seran de dimensiones
iguales a las especificadas en el Pont a Mousson para escalones de fundiciéon ductil. Los escalones podran ser
de fundicién ductil, acero inoxidable AISI 304, o de aluminio 6.061 segin Norma B-241 de ASTM. Los escalones
de mas arriba deberan permitir la colocacién de un bastén de acero que cumpla la funcién de pasamanos.
Las camaras de desaglie y de valvulas de retencion se construiran segun el plano tipo N° A-10-1 “Camara de
desagiie”. La valvula de cierre de los desagiies sera de tipo esclusa y del mismo diametro que la cafieria de
desague.
Las camaras para valvulas mariposa y de desagle, se construirdn en hormigén armado, empleandose hormigon
H 21 y acero A 420, debiéndose verificar la fisuracion para la condiciéon de fisura muy reducida (CIRSOC 201
17.6.1 y 17.6.2). Debera preverse la metodologia constructiva (colocacion de cinta Water Stop, junta
hidroexpansiva) en juntas de trabajo a fin de asegurar la estanqueidad.
Las camaras de tomas para motobombas y las piezas especiales correspondientes, responderan al plano tipo N°
A-06-1 “Camara para toma de motobombas”.
La colocacion de cajas y marcos se hara en forma de asegurar su completa inmovilidad. En las calzadas y
veredas de tierra se construird un macizo de hormigén “D” alrededor de las cajas y marcos. Este macizo tendra
un ancho de 30 cm y alcanzara una profundidad de 30 cm.
Para cafierias de DN 500 o mayores se construiran en los lugares indicados en los planos de proyecto, camaras
de inspeccién segun plano A-26-1.

2.15 MARCOSY TAPAS

Generalidades

El Contratista proveera e instalara marcos, tapas y cajas, segun se requiera, completas, de acuerdo con la
documentacion contractual.

Producto

Las tapas, marcos y cajas forma brasero para valvulas mariposa responderan a los planos tipo N° A-16-1 “Marco
y Tapa par valvula mariposa” y A-14-1 “Caja forma brasero”. Los marcos y tapas deberan resistir una carga de
ensayo de 400 KN segun la Norma NF EN 124.

La tapa para Camara de Desague respondera al plano tipo N°A-11-1 “Marco y Tapa para camara de desagle,
debiendo resistir una carga de ensayo de 400 KN segun la Norma NF EN 124.

La tapa y marco de las tomas para motobomba seran segun el plano tipo N°A-07-1 “Tapa y Marco para toma de
Motobomba”, debiendo resistir una carga de ensayo de 250 KN segun la Norma NF EN 124.

Las cajas forma brasero para valvulas esclusa se haran segun el plano tipo A-14-1 “Caja forma brasero”.

Los marcos y tapas para valvulas de aire responderan al plano tipo N°A-09-1 “Marco y Tapa para valvula de aire
con ventilacion”, debiendo resistir una carga de ensayo de 250 KN segun la Norma NF EN 124,

Cuando se coloque “Marco y tapa para valvula de aire sin ventilacion” segun plano tipo N°A-09-3, se debera
prever la ventilacion a la camara mediante un dispositivo adicional.

Las cajas para hidrante responderan al plano tipo N°A-05-1, debiendo resistir una carga de ensayo de 250 KN
segun la Norma NF-EN 124.

2.16 EMPALMES DE LAS CANERIAS A INSTALAR CON LAS EXISTENTES
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El Contratista ejecutara los trabajos de empalme a las instalaciones existentes completos de conformidad con la
documentacion contractual.
Se entiende por empalme al conjunto de cafios, piezas especiales y accesorios necesarios para conectar la
cafieria a colocar con la existente.
Procedimiento
Los empalmes, segun los Planos de Proyecto respectivos, deberan ser ejecutados con la intervencion del
Servicio que conjuntamente con la Inspeccion de Obras determinaran la fecha y hora mas conveniente para
ejecutar los trabajos, a fin de afectar lo menos posible a la prestacion del servicio. Cualquiera sea el horario en
que los mismos deban ejecutarse, no se reconocera modificacion alguna en los precios unitarios de las partidas
involucradas ni en los plazos de obra.
El Contratista debera preparar Planos de Ejecuciéon de los empalmes y someterlos a la aprobacion de la
Inspeccion de Obras. A fin de confeccionar dichos planos el Contratista debera descubrir con suficiente
anticipacion el lugar donde se ejecutaran.
Los empalmes a cafierias existentes estaran a cargo del Contratista. La modalidad y oportunidad de la ejecucion
la determinara la Inspeccion de Obras, debiendo aportar el Contratista los materiales y tareas solicitadas.
Las cafierias rectas y piezas especiales, los anclajes y todos los elementos necesarios para el empalme,
cumpliran con los requisitos fijados en los articulos respectivos del presente pliego.

2.17 CANERIAS A DEJAR FUERA DE SERVICIO
El Contratista efectuara los trabajos necesarios para dejar fuera de servicio caferias, camaras, bocas de registro
de acuerdo con la documentacién contractual.
Procedimiento
Cuando deban abandonarse cafierias de agua, se procedera de una de las siguientes maneras:
e Se excavara y se retirara la cafieria.
e Se excavara y se aplastara la cafieria que deba quedar en el lugar.
e Se llenara la cafieria con arena inyectada, barro cemento o con mortero cementicio, taponandose los
extremos.
La cafieria de la red distribuidora de hierro fundido y material de plomo y bronce extraidos seran trasladada al
lugar que determine la Inspeccion de Obras.

2.18 RAMALES PARA CAMARAS DE DESAGUE, VALVULAS DE AIRE Y TOMAS PARA MOTOBOMBAS

El Contratista proveerd, instalara y construira Valvulas de aire, camaras de desagiie, tomas para motobombas e
hidrantes, completos, de acuerdo con la documentacién contractual.

Procedimiento

Los didmetros que deberan tener las cafierias de desaguie se adoptaran de acuerdo con el diametro de que se

derivan:
DN de la Cafieria DN de la Cafieria de
(mm) (mm)
300 100
400 a 500 150
600 a 700 200
800 a 900 250
1000 a 1200 300
Los diametros de las cafierias y de las valvulas de aire, seran los siguientes, de acuerdo con el diametro de que
se derivan:
DN de la Cafieria DN de la Valvula de
(mm) (mm)
100 a 250 60
100 a 250 80
300 a 500 100
600 a 800 150
900 a 1200 200

Las caferias de derivacion y las tomas para motobombas seran de DN 100 6 150.
Los hidrantes seran de 75 mm de diametro.
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I. ALCANCE

El alcance del presente articulo es introducir modificaciones al “Pliego
Especificaciones Técnicas Generales y Particulares - Provision de Agua y
Desaglies Cloacales - Marzo 2006” y sus respectivos planos tipo.

II. MODIFICACIONES A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS -
HORMIGONES.

I1.1. Generalidades

Las modificaciones y/o cambios que se describen mas adelante,
corresponden a una adecuacién de las mencionadas especificaciones a la
reglamentacién legal vigente para la Republica Argentina, establecido en los
Reglamentos CIRSOC e IMPRES - CIRSOC 2005, vigentes para la Republica
Argentina aprobadas por Resolucién N° 247/2012 SOP.

Por otra parte toda cita al SISTEMA REGLAMENTARIO ARGENTINO PARA
LAS OBRAS CIVILES debe entenderse como cita a los Reglamentos CIRSOC
e IMPRES - CIRSOC 2005

I1.2. Modificaciones a las Especificaciones Técnicas Generales para
provision de agua y desagiies cloacales.

a. En lo referente a hormigones en cuanto su calidad y designacion
correspondiente, sera de aplicacion lo indicado en Reglamento
Argentino de Estructuras de Hormigdén CIRSOC 201/05, apartado
2.3.2 “Clases de hormigon” y lo indicado en la tabla 2.7 “Resistencia
de Hormigones”.

Tabla 2.7. Resistencias de los hormigones

Resistencia A utilizar en
Clase de hormigén espec?llflcac::ia hormigones
acompresion e IMF‘al
. simples (sin
H-15 15 armar)
simples y
H-20 20 armados
H-25 25
H-30 30
H-35 35 Simples,
H-—40 40 armados y
H_45 45 pretensados
H-50 50
H-60 60

Luego contrariamente a lo indicado en “Pliego Especificaciones Técnicas
Generales- Provision de Agua y Desaglies Cloacales - Marzo 2006” y sus
Planos Tipo y en las “Especificaciones Particulares -Provision de Agua
(Marzo 2006)” y “Especificaciones Particulares - Desagles Cloacales (Marzo
2006)", las calidades de hormigoén exigidas seran:
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Donde dice: H-8, debe decir: H-15
Donde dice: H13, debe decir: H-15
Donde dice: H17, debe decir: H-20
Donde dice: H21, debe decir: H-25
Donde dice: H30, debe decir: H-35

Esta equivalencia no serd valida en el caso de hormigones de limpieza
donde la calidad debera respetar el punto 3 del presente articulo

b. Cuando se haga referencia a la utilizacion de morteros y/u
hormigones cumplirdn en todos lo casos con lo establecido en el
Reglamento CIRSOC 201/05, Capitulo N°3 con sus Anexos Yy
comentarios en lo referente a la verificacion de sus caracteristicas y
calidad. Los ensayos a realizar se efectuardan de acuerdo con el
Capitulo N°4 con sus Anexos y comentarios de dicho Reglamento

c. Los hormigones de limpieza deberan cumplir con lo establecido en el

Reglamento Argentino de Estructuras de Hormigén CIRSOC 201/05,
apartado 5.6.2.1.
“Los elementos de fundacion no se deben ejecutar
directamente sobre el suelo. Este debe ser cuidadosamente
limpiado, compactado y alisado, para luego recubrirlo con una capa
de hormigdn bien compactada y de un espesor igual o mayor que 50
mm, denominada capa de limpieza, de la misma calidad que el
hormigoén del elemento de fundacién que apoyara sobre ella.”

d. Lo indicado para hormigones de relleno a lo fines de lograr secciones
hidraulicas segun proyecto, deberan cumplir con establecido en
Reglamento Argentino de Estructuras de Hormigén CIRSOC 201/05,
capitulo 22 y sus apartados, como asi también deberan cumplir con lo
establecido en el apartado 5.13 de dicho reglamento.

e. Es obligacidén del contratista someter a la aprobacion de la Inspeccién
de Obras la clase de exposicion ambiental con la que se calcularan las
estructuras, como paso previo a la realizacién de su ingenieria de
detalle.
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III. MODIFICACIONES A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS -
CRUCES ESPECIALES.

II1.1. Generalidades

Las modificaciones y/o cambios que se describen mas adelante,
corresponden a la actualizacién de la documentacion vigente, referente a
nuevos materiales y metodologias con posibilidad de aplicarse para llevar
adelante la ejecucion de los cruces especiales.

II1.2 Modificaciones a las Especificaciones Técnicas Generales para
provision de agua y desagiies cloacales.

III.2.a Se anulan los articulos 3.1.7 y 3.1.8 de las especificaciones técnicas
generales para provision de agua y desagies cloacales.

III.2.b Se agregan a las especificaciones técnicas generales para la
provision de agua y desaguies cloacales, los articulos 3.1.9, 3.1.10, 3.1.11 vy
3.1.12, que se describen a continuacién:

3.1.9 Disposiciones generales - Encamisados.

Los métodos y equipos a usar en el encamisado seran propuestos por el
Contratista, sujetos a la aprobacion de la Inspeccién de Obras. Esta
aprobacion, sin embargo, no eximira al Contratista de su responsabilidad
de hacer una instalacion que satisfaga todos los criterios de disefo.

Antes de comenzar la obra, el Contratista entregara copias a la
inspeccidén de Obras de los procedimientos, equipos y materiales a usar
durante la ejecucién del encamisado.

Dicha documentaciéon incluird, pero no estara limitada a la siguiente
informacién:

- La programacién de la instalacion de camisas que incluye: programas
de operacion de excavacidn de pozos, instalacion de caferia y relleno.

- Lista de materiales, incluyendo diametro, espesor, clase y rigidez de
la camisa.

- Ubicacion detallada y tamafio de todas las perforaciones,
excavaciones y pozos de ataque.

- Permisos relacionados con la operacién de perforacién, plano general
de interferencias y normativas de otros servicios involucrados.

En la ejecucién de la obra, el contratista cumplird todos los requisitos
legales de las empresas ferroviarias, organismos publicos, propietarios
de servicios publicos, u otras instalaciones afectadas, en lo que respecta
a la proteccion del transito y las instalaciones existentes que puedan
peligrar a causa de las operaciones de perforaciones, excavacién manual
para los anillos e hincado a presién.
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El contratista serd el responsable de mantener la linea e inclinacion
especificada, y de evitar el hundimiento de estructuras superyacentes y
otros danos debido a las operaciones de perforacién, excavacién manual
para los anillos e hincado a presién.

El contratista deberd asegurar las condiciones de instalacion del cafio
camisa inmediatamente después la perforacion. No se admitira el
abandono de la perforacion sin el correspondiente encamisado.

Todas las operaciones de perforacion, hincado o trabajos de tunnel liner,
se realizaran por intermedio de un contratista habilitado con 5 afios
verificables de experiencia como minimo en trabajos de caracteristicas
similares y sujeto a la aprobacién de la inspeccion de obras.

El contratista notificara sobre el inicio de las excavaciones u operaciones
de perforacion con una anticipacién minima de 3 dias.

Todo el trabajo se realizara en presencia de la inspeccién de obras.

3.1.10 Encamisado de PEAD instados con equipos de Tuneleria
Dirigida

Generalidades:

La presente especificacion sera aplicable a la colocacién de encamisados
de tuberias a presion. Para el caso de cruces especiales de rutas,
ferrocarriles o autopistas de cafierias a gravedad podra utilizarse este
método siempre que la metodologia de perforacién asegure la pendiente
requerida y siempre con la previa autorizacion de la Inspeccion de
Obras.

Camisa de PEAD:

En perforacion dirigida, los tubos a utilizar como camisa podran ser PE80O
6 PE100, teniendo en cuenta que para didmetros DN < 250mm se
utilizardn como minimo de PN > 8 y para diametros superiores PN > 10,
debiendo efectuarse ademas, la verificacidn estructural correspondiente
para los esfuerzos de traccion que soportaran los tubos durante la
instalacion. Los radios de curvatura para la rampa de acceso de los
cafos seran los recomendados por el fabricante y deberan explicitarse
claramente en la memoria técnica adjunta para cada instalacion que se

presente a la inspeccién de obras.

Para el caso de suelos que por sus caracteristicas el elemento
ensanchador (backreamer) pueda generar desplazamiento de suelo
(espacios vacios) de dudoso completamiento se deberd entonces,
completar la presentaciéon de la Memoria técnica con el calculo del tubo
segun especificado para la instalacion a cielo abierto (aplastamiento,
pandeo y deflexién diametral) para tubos DN > 250mm.

Control de la alineacion e inclinacion:

El equipo de tuneleria deberd contar con un sistema de alineacidn
automatico que asegure respetar en todos los casos las pendientes del
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proyecto, con las correcciones minimas que el método admita segun el
fabricante.

Caino conductor:

En todos los casos se utilizard cafierias continuas, es decir que exista
una unién soldada o electrofusionada. No se admite el uso de juntas
elasticas.

Las dimensiones y materiales que la constituyen son los indicados en los
planos tipo.

Fijacion del cafio conductor:

La colocacién del caifo conductor se realizard mediante separadores
deslizantes en el espacio entre la caferia y el caio camisa que permitan
posicionar y desplazar la cafieria conductora dentro del cafio camisa. Los
separadores deberan ser aprobados por la inspeccion de obra.

La fijacion del cafio conductor deberd realizarse con inyeccién de
mortero de densidad controlada y/o zunchos, segun corresponda.

Todas las tareas de colocacién y fijacién se deberan realizar segun lo
dispuesto en los planos tipo, respetdandose en todos los casos las
pendientes de disefo.

Prueba del caiio conductor:

Las pruebas hidraulicas se realizaran de acuerdo con las clausulas
referentes a pruebas hidraulicas de las Especificaciones Técnicas
Particulares, una vez instalada y fijada la cafieria dentro del encamisado.
El contratista podra efectuar a su cargo una prueba hidraulica antes del
relleno y cierre de la camisa. En los casos de conductos para agua
potable, debera ejecutar la correspondiente limpieza y desinfeccién.

Cerramiento de pozos de ataque:

Una vez retirados del pozo de ataque los equipos utilizados y los
materiales excavados durante las operaciones de perforaciéon, el
contratista rellenara el fondo del foso con suelo cemento. El contratista
deberad limpiar el sitio de trabajo una vez que los trabajos hayan
finalizado.

Las estructuras o elementos construidos bajo el nivel de terreno para su
uso durante la ejecucion de los trabajos (defensas, muros, pantallas,
etc.) que queden enterrados al finalizar los mismo deberan ser
demolidos en su parte superior de manera que su parte mas alta se
encuentre por lo menos 1m bajo la superficie terminada
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3.1.11 Encamisados de Acero
Materiales para caifo camisa y caino conductor:
Camisa de Acero:

Las camisas de acero deberan ser cafos de acero soldados del didmetro
y espesor minimos indicados en los planos tipo.

Las camisas de cafos de acero se ajustaran a la Norma ANSI/AWWA
C2000 “Cahos de acero para agua de 150mm y mayores” y a la Norma
ASTM A283, grado C, salvo especificacion en contrario.

Las juntas de las secciones de la camisa se soldaran en el sitio usando
soldadura a tope, se preparara dejando biseles de 6mm a 45 grados en
los bordes externos.

Requisitos para soldaduras:

Todos los procedimientos de soldaduras utilizados para fabricar camisas
de acero deberan contar con la prehabilitacion establecida por al NORMA
ANSI/AWS D.1.1 “Cédigo Estructural de Soldadura: Acero” 6 IRAM-IAS U
500-164.

Los soldadores deberan contar con la habilitacién establecida por la
Norma ANSI/AWS D.1.1 6 Segun Norma IRAM U 500 y U 500.

Inyeccion del espacio Camisa - Suelo:

En aquellos casos en donde a juicio de la inspeccion se requiera el
relleno del espacio entre la camisa y el suelo, el contratista debera
proveer todos los elementos y materiales necesarios para realizar las
inyecciones correspondientes.

El mortero a utilizar para la inyeccion, estara constituido por cemento
Pértland y arena fina, en relacidon de volimenes 1:2 y llevara incluido un
agente superfluidificante tipo SIKAMENT o equivalente.

En aquellos cruces en que la longitud de la camisa no supere los 25m, la
inyeccion se realizard desde los extremos, efectuandose el control del
volumen de mortero inyectado comparando su volumen con el volumen
a llenar, de manera tal que la diferencia entre ambos no supere el 5%
del volumen a llenar.

En aquellos cruces en que la longitud de la camisa supere los 25m,
deberd inyectarse también desde puntos intermedios.

Pozo de ataque para hincado a presion:

El contratista proporcionara el espacio adecuado dentro de la excavacion
para permitir la insercién de los tramos de la camisa que se perforara o
hincara a presion.

Control de la alineacion e inclinacion:

Las desviaciones de la inclinacién permitidas en la alineaciéon horizontal y
vertical no podran superar los 6cm cada 30m en cualquier direccion
sobre el tramo hincado y perforacién hasta una desviacidn maxima de
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15cm. Se deberan respetar en todos los casos las pendientes del
proyecto.

Caino Conductor:

En todos los casos se utilizard cafierias continuas, es decir que exista
una unidn soldada, bridada. No se admite el uso de juntas elasticas.

Las dimensiones y materiales que la constituyen son los indicados en los
planos tipo.

Fijacion del cafio conductor:

La colocacién del cafio conductor se realizara mediante separadores
deslizantes en el espacio entre la cafieria y el caio camisa que permitan
posicionar y desplazar la cafieria conductora dentro del cafio camisa. Los
separadores deberan ser aprobados por la inspeccion de obra.

La fijacion del cafio conductor deberd realizarse con inyeccion de
mortero de densidad controlada y/o zunchos, segun corresponda.

Todas las tareas de colocacidon y fijacién se deberan realizar segun lo
dispuesto en los planos tipo.

Prueba del caiio conductor:

Las pruebas hidraulicas se realizaran de acuerdo con las clausulas
referentes a pruebas hidraulicas de las Especificaciones Técnicas
Particulares, una vez instalada y fijada la cafieria dentro del encamisado.
El contratista podra efectuar a su cargo una prueba hidraulica antes del
relleno y cierre de la camisa. En los casos de conductos para agua
potable, debera ejecutar la correspondiente limpieza y desinfeccién.

Cerramiento de pozos de ataque:

Una vez retirados del pozo de ataque los equipos utilizados y los
materiales excavados durante las operaciones de perforacion e hincado,
el contratista rellenard el fondo del foso con suelo cemento. El
contratista debera limpiar el sitio de trabajo una vez que los trabajos
hayan finalizado.

Las estructuras o elementos construidos bajo el nivel de terreno para su
uso durante la ejecucion de los trabajos (defensas, muros, pantallas,
etc.) que queden enterrados al finalizar los mismo deberan ser
demolidos en su parte superior de manera que su parte mas alta se
encuentre por lo menos 1m bajo la superficie terminada.

3.1.12 Encamisados de Chapa Galvanizada tipo “"Tunnel Liner”.

Camisa de chapa galvanizada tipo “"Tunnel Liner”:

Las camisas de chapa galvanizada se deberan conformar mediante las
dovelas que dan forma al anillo, la seccién, el didmetro y espesor se
regiran segun lo indicado en los planos tipo.

La chapa de acero galvanizado se ajustara a la Norma ASTM A-36, salvo
especificacion en contrario.
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La vinculacidn entre estas, se realizarad con la buloneria provista en cada
caso por el proveedor de la camisa tipo Tunnel liner.

Instalacion Tunnel Liner

La excavacion se realizara avanzando en tunel por modulos, de forma tal
que la longitud excavada y sin pre-revestimiento no exceda en ningun
momento los 0,50m. La colocacion del pre-revestimiento autoportante
de acero se realizard por anillos inmediatamente después de excavado
cada maddulo.

El pre-revestimiento de acero deberd ser calculado para soportar
durante la construccion tanto la carga de suelo como las cargas vivas
(transito, ferroviarias, etc.) y su diseno y calculo seran sometidos por el
contratista a la aprobacion previa de la Inspeccion de Obras y de la
autoridad competente.

Inyeccion del espacio Camisa - Suelo:

En aquellos casos en donde a juicio de la inspeccion se requiera el
relleno del espacio entre la camisa y el suelo, el contratista debera
proveer todos los elementos y materiales necesarios para realizar las
inyecciones correspondientes.

El mortero a utilizar para la inyeccidn, estara constituido por cemento
Pértland y arena fina, en relacidon de volimenes 1:2 y llevara incluido un
agente superfluidificante tipo SIKAMENT o equivalente.

En aquellos cruces en que la longitud de la camisa no supere los 25m, la
inyeccion se realizard desde los extremos, efectuandose el control del
volumen de mortero inyectado comparando su volumen con el volumen
a llenar, de manera tal que la diferencia entre ambos no supere el 5%
del volumen a llenar.

En aquellos cruces en que la longitud de la camisa supere los 25m,
debera inyectarse también desde puntos intermedios.

Caino conductor:

En todos los casos se utilizara cafierias continuas, es decir que exista
una unién soldada, electrofusionada, bridada o vinculada mediante junta
acerrojada. No se admite el uso de juntas elasticas.

Las dimensiones y materiales que la constituyen son los indicados en los
planos tipo.

Fijacion del caino conductor:

La colocacion del cano conductor se realizard sobre un asiento de
hormigon H15, mediante separadores deslizantes en el espacio entre la
cafieria y el asiento de hormigoén, que permitan posicionar y desplazar la
caferia conductora dentro del cafio camisa. Los separadores deberan ser
aprobados por la inspeccion de obra.

La fijacion del cafio conductor debera realizarse con hormigéon de
densidad controlada y zunchos.
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Todas las tareas de colocacion y fijacién se deberan realizar segun lo
dispuesto en los planos tipo, respetandose en todos los casos las
pendientes de disefo.

Prueba del caifio conductor:

Las pruebas hidraulicas se realizaran de acuerdo con las clausulas
referentes a pruebas hidraulicas de las Especificaciones Técnicas
Particulares, una vez instalada y fijada la cafieria dentro del encamisado.
El Contratista podra efectuar a su cargo una prueba hidraulica antes del
relleno y cierre de la camisa. En los casos de conductos para agua
potable, debera ejecutar la correspondiente limpieza y desinfeccién.

Pozo de ataque:

El contratista proporcionara el espacio adecuado dentro de la excavacion
para permitir el ingreso y egreso de los materiales, volUmenes de
excavacion y personal necesarios para la instalacion de la camisa tipo
Tunnel Liner.

Cerramiento de pozos de ataque:

Una vez retirados del pozo de ataque los equipos utilizados y los
materiales excavados, verificadas las cafierias a través de la prueba
hidraulica, el contratista rellenard el foso, previa aprobacién de la
inspeccidon de obras.

El contratista debera limpiar el sitio de trabajo una vez que estos hayan
finalizado.

Las estructuras o elementos construidos bajo el nivel de terreno para su
uso durante la ejecucion de los trabajos (defensas, muros, pantallas,
etc.) que queden enterrados al finalizar los mismo deberan ser
demolidos en su parte superior de manera que su parte mas alta se
encuentre por lo menos 1m bajo la superficie terminada.

III.2.c. Se reemplazan los textos de las especificaciones técnicas generales
para provisidn de agua y desagies cloacales, item 3.8 y 3.9 por lo descrito
a continuacion:

3.8 CRUCES DE VIAS FERREAS

El contratista ejecutara los cruces de vias férreas, completando toda su
longitud, de acuerdo a la documentacion contractual.

El contratista dentro de los 30 dias de la notificacién del contrato, debera
entregar a AySA, para su presentacién, los planos y memoria descriptiva
del sistema de trabajo a sequir para la ejecucién de los cruces
especiales, ajustados a las exigencias de la autoridad jurisdiccional
correspondiente.

La mencionada documentacién sera confeccionada por el contratista
sobre la base de los planos de proyecto que conforman la documentacion
de licitacion.
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Los cruces de vias férreas se ajustaran al presente articulo y sin
perjuicio de lo dispuesto en cada caso por la autoridad competente, las
cafierias que se coloquen dentro del cruce de vias se efectuaran con las
siguientes normas minimas.

Todos los trabajos se deberan efectuar segun lo especificado en los
items 3.1.9, 3.1.10, 3.1.11 y 3.1.12 y sin perjuicio a lo dispuesto en
cada caso por la autoridad competente.

3.8. a Cruces Especial Tipo I
Corresponde a los cruces de caferia de diametro 90mm hasta 400mm.

La excavacion se realizara por tuneleo con instalacion simultanea de la
caferia de acero o PEAD que oficia de camisa.

Se respetara la tabla de diametros y materiales del plano tipo “I-AAA-
0098 - Cruces Ferroviarios Grupo I”.

En todos los casos se utilizard caflerias continuas, es decir, que exista
una unién soldada, electrofusionada, bridada o vinculada mediante junta
acerrojada.

3.8. b Cruces del Tipo I1
Corresponde a los cruces de canerias entre 450mm a 1200mm.

Se realizara de acuerdo a las dimensiones y materiales indicados en el
plano Tipo I-AAA-0100 “Cruces ferroviarios Grupo II"”.

La cafieria conductora debera ser verificada y calculada por el fabricante
y proveedor del material bajo la hipdtesis de instalacién en forma aérea.
Los cafos y las piezas especiales deberan cumplir con lo especificado en
las Especificaciones Técnicas Generales.

Para didmetros mayores a 450mm, no se admitira la utilizacion de cafios
conductores de PEAD.

3.8. c Cruces del Tipo III

Corresponde a los cruces de cafierias de didmetro superior a los
1200mm.

Se realizaran de acuerdo a las dimensiones y materiales indicados en el
plano tipo I-AAA-103, adaptdndose a las dimensiones vy las
especificaciones técnicas 3.1.9, 3.1.10, 3.1.11 y 3.1.12.

La colocacion del pre-revestimiento autoportante de acero o dovelas
prefabricadas de hormigon armado, se realizard por anillos
inmediatamente después de excavado cada maddulo.

El espacio que pueda quedar entre el pre-revestimiento y la excavacion
deberd ser inyectado con mortero para evitar la presencia de oquedades.

En los casos que se opte por la implementacion de la metodologia de
Pipe Jacking, se seguiran los lineamientos de las Especificaciones
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Técnicas Especiales a incorporarse en la documentacién del pliego en
cada caso, para dicha metodologia y obra.

El conducto de hormigén armado sera calculado en cada caso para
soportar todas las cargas tanto internas como externas.

Como cargas deberan considerarse:

- Cargas de suelo de acuerdo a la tapada.

- Napa freatica en el caso de que pueda actuar.

- Carga transmitida por el equipo ferroviario tipo Ferrocarriles
Argentinos o carga del equipo Cooper- E-80, en ambos casos
considerando el impacto.

Las cargas internas seran:

- Peso propio.
- Peso del liquido.
- Presidn interna maxima (de prueba).

El dimensionado se realizard de acuerdo al reglamento CIRSOC 201/05,
debiéndose verificar la estanqueidad.

El conducto de hormigdén armado se ejecutara con hormigén H25 y acero
A-42 siguiendo lo especificado por el reglamento CIRSOC 201/05.

El hormigonado se realizara por tramos de longitud no superior a los 6m,
disponiéndose entre cada tramo una junta.

El hormigdén sera ejecutado con cemento ARS y aire incorporado y se
colocara en los moldes mediante bombeo y vibrado para conseguir un
perfecto llenado. Su terminacidén debera ser “del tipo a la vista”. En los
casos de conductos para el transporte de desaglies cloacales, se prevera
la utilizacién de un revestimiento epoxidico interior a la caneria:

3.8. c.1 Revestimiento Epoxidico.

Para proteger las estructuras del ataque de los gases desprendidos de
los liquidos cloacales, se aplicarda en el interior de la camara de
aspiracién un revestimiento epoxidico que debera cumplir los siguientes
requisitos:

1) Resistencia al Agua Caliente:

Las probetas seran sumergidas en agua que se calentara hasta ebullicidon
manteniéndose a esa temperatura durante al menos 5 minutos, no
debiendo observarse al cabo de ese tiempo, ablandamiento,
desprendimiento de particulas, pérdida de brillo y ningun otro tipo de
alteraciones.

2) Envejecimiento Acelerado:

Las probetas seran sometidas al ensayo Weather-O-Meter (Norma IRAM
NO 1.109) efectudndose la observacion y registro correspondientes
segun Norma IRAM N© 1.023.
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3) Resistencia a los siguientes Reactivos Quimicos: (S/Norma ASTM-D
543 -60-T)

Solucién de hidréxido de amonio al 10%
Solucion de acido citrico al 10%

Aceite comestible

Solucién de detergente al 2,5%

Aceite mineral (densidad 0.83-0.86)
Solucion de jaboén al 1%

Solucion de carbonato de sodio al 5%
Solucién de cloruro de sodio al 10%
Solucioén de acido sulfurico al 2.5% vy al 5%
0. Solucién saturada de acido sulfurico al 2.5%

BooNoUnhwub=

4) Absorcion de Agua (S/Norma ASTM -D570-T):

Después de 3 semanas de inmersion la absorcién de agua debe ser
menor o0 a lo sumo igual al 0,5% en peso.

5) Ensayo de adherencia al Mortero:

Con mortero de cemento se prepararan probetas en forma de 8 para
ensayos de traccion dividida a seccion minima en dos mitades. Una vez
curadas seran unidas con resina y sometidas al ensayo de rotura,
debiendo soportar una tensién no inferior a los 20 Kg. /cm2.

6) Resistencia al Impacto:

Chapas de acero de 300 x 300 x 3 mm con el mismo revestimiento que
se aplicara a los cafios seran sometidas al ensayo de impacto directo e
indirecto, dejando caer sobre las caras protegidas y no protegidas
respectivamente, una esfera de acero de 650 gm desde una altura de
240 mm.

Para la realizacién de este ensayo las probetas seran colocadas sobre
tacos de madera con un agujero circular de 9 cm de diametro.

El impacto debera producirse a un minimo de 10 cm de los bordes, sin
apreciarse roturas o desprendimientos del revestimiento.

El revestimiento deberd aplicarse sobre superficies perfectamente secas
y limpias.

3.9 CRUCES DE RUTAS DE JURISDICCION NACIONAL O
PROVINCIAL E INTERFERENCIAS.

Del mismo modo que se realiz6 la clasificacion en grupos, para los
cruces correspondientes a Vias Férreas, se adoptara para el analisis de
los cruces correspondientes a "Cruces de Rutas de Jurisdiccion Nacional
o Provincial e interferencias”; teniéndose en cuenta dentro de estos a los
cruces de: arroyos, pluviales de seccién rectangular, pluviales de
diametro mayor o igual a 1200mm, modelos, rutas nacionales vy
provinciales, y cualquier otra interferencia especificada en el pliego de
condiciones particulares.
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El contratista ejecutara los cruces de rutas, arroyos o pluviales, en su
totalidad, de acuerdo a la documentacién contractual.

El contratista dentro de los 30 dias de la notificacidon del contrato, debera
entregar a AySA, para su presentacién, los planos y memoria descriptiva
del sistema de trabajo a seguir para la ejecucidén de los cruces
especiales, ajustados a las exigencias de la autoridad jurisdiccional
correspondiente.

La mencionada documentacion serd confeccionada por el contratista
sobre la base de los planos de proyecto que conforman la documentacion
de licitacion.

Todos los trabajos se deberan efectuar segun lo especificado en los
items 3.1.9, 3.1.10, 3.1.11 y 3.1.12 y sin perjuicio a lo dispuesto en
cada caso por la autoridad competente.

Los cruces se efectuaran siempre en linea recta y siempre que sea
posible en forma perpendicular al eje del camino.

Se deberan respetar siempre las distancias minimas requeridas por la
autoridad competente.

3.9. a Cruces del Tipo I

Corresponde a los cruces de cafieria de diametro mayores a 90mm hasta
400mm.

La excavacion se realizara por tuneleo con instalacion simultanea de la
caneria de acero o PEAD que oficia de camisa.

Se respetara la tabla de diametros y materiales del plano tipo I-AAA-
0099 "“Cruces de Rutas Jurisdiccién nacional, provincial, arroyos o
interferencias existentes — Grupo I”.

En todos los casos se utilizard cafierias continuas, es decir, que exista
una unién soldada, electrofusionada, bridada o vinculada mediante junta
acerrojada.

3.9. b Cruces del Tipo I1

Corresponde a los cruces de cafierias para diametros mayores a 450mm
y hasta 1200mm

Se realizarad de acuerdo a las dimensiones y materiales indicados en los
planos Tipo I-AAA-0104 "“Cruces de ruta de jurisdiccion Nacional,
provincial, arroyos o interferencias existentes - Grupo II”, para
conducciones a presion y plano tipo I-AAA-0102 “Cruces de ruta de
jurisdiccion Nacional, provincial, arroyos o interferencias existentes -
Grupo II”, para conducciones cloacales a gravedad.

Para conducciones a gravedad sera valido el plano I-AAA-0102 en este
se preveé la utilizacidn de una camara de inspeccion y acceso en la que se
dispone de una compuerta y cojinete; a instalarse aguas arriba y aguas
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abajo del cruce, permitiéndome el seccionamiento de la caferia para su
reparacion e inspeccion.

Sin perjuicio a lo indicado en la tabla de los planos tipo I-AAA-0104 vy I-
AAA-0102, para los cruces de didametro superior a 450mm, debera
respetarse una distancia vertical minima entre la caneria y la camisa de
0,50m.

Para los cruces de didametro superiores a 450mm, el revestimiento de
acero o cafno camisa, debera ser calculado para soportar tanto la carga
de suelo como la de transito, y su disefio y calculo seran sometidos por
el contratista a la aprobacién previa de la inspeccién de obras.

En los casos que se implemente la utilizacién de cafio camisa, se
dispondra su instalacion segun lo mencionado en los item 3.1.9, 3.1.10,
3.1.11y 3.1.12, anteriormente descriptos.

Previo a la colocacion de la caneria conductora, se ejecutara un asiento
continuo de hormigdén H15 en forma cdncava cubriendo el rifdn del cafio
hasta un minimo de 60° en la base y de espesor minimo 0,10m.

El deslizamiento de la caferia conductora se efectuara sobre maderas o
elementos deslizantes sujetos a perfiles U fijados al asiento de
hormigon. Las maderas o elementos deslizantes seran de 3” x 3" y
deberan apoyar sobre el fuste del cafio dejando libre las zonas extremas
de unién.

La fijacién del cafio durante la etapa constructiva se realizarda mediante
zunchos de chapa planchuela de hierro galvanizado, de espesor minimo
5mm y ancho minimo 75mm, dimensionado segun los esfuerzos de
flotacién. Se colocaran minimo 2 zunchos por cafo igualmente repartidos
en el fuste. Se colocara una junta de neoprene entre el contacto del
zuncho y el cafio, la cual deberd sobresalir un minimo de 20mm a cada
lado del zuncho.

Los zunchos seran fijados directamente a la estructura del liner o cafio
camisa, mediante bulones en el nivel mas bajo que sea posible, siempre
por debajo del 1/6 inferior del didmetro del cafio conductor. La unidn
entre zunchos se realzard sobre el cafio con bulén y tuerca de
galvanizado o cadmiun.

Se verificard la deflexion del conducto mediante la prueba de
mandrilado, tal como se indica en el apartado correspondiente luego del
ajuste del zuncho y del relleno del liner o cafio camisa.

La cafieria conductora debera ser verificada y calculada por el fabricante
y proveedor del material bajo la hipdtesis de instalacién en forma aérea.
Los cafos y las piezas especiales deberan cumplir con lo especificado en
las Especificaciones Técnicas Generales.

Para didmetros mayores a 450mm, no se admitira la utilizacion de cafios
conductores de PEAD.

Para el caso de cafieria de didmetros mayores a 1200mm, se respetaran
las Especificaciones Técnicas Especiales que se detallen en cada pliego.
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III.2.d Se incorpora a las especificaciones técnicas generales para la
provision de agua y desagles cloacales, el articulo 3.10, segun se detalla a
continuacion:

3.10 PROTECCION CATODICA

En el caso que la caneria conductora sea de acero, se debera prever la
totalidad de la provision, acarreo y colocacion de un sistema de
proteccién catddica, segun la metodologia adoptada.

Se prevera una vida util para el sistema de proteccion catdédica minimo
de 30 afos.

El sistema de proteccidon a colocar debera ser aprobado por la Inspeccion
de Obra y el sector operativo de AySA.

II1.3. Modificaciones a las Especificaciones Técnicas Particulares -
Provision de Agua

III.3.a Modificaciones al articulo 2.3. Tapada de caferia. Se reemplaza el
apartado b) Procedimiento, por lo descrito a continuacion:

Donde dice: b) Colocacién con cafo camisa segun plano tipo A-22-1.

Debe decir: b) Colocacién con cafo camisa segun planos tipo I-AAA-0098 y
I-AAA-0099, segun corresponda.

II1.4. Planos tipo:

II1.4.a Se dejan sin efecto los planos tipo A-22-1, A-22-2; A-22-3 y A-22-
4,

III.4.b Se incorporan a la documentacién contractual los planos tipos
detallados a continuacion (VER PLANOS - ARTICULO V):

- I-AAA-0098 - CRUCES FERROVIARIOS - GRUPO I - DN 90 a 400 mm -
AGUA Y CLOACA,

- I-AAA-0099 - CRUCES DE RUTAS DE JURISDICCION NACIONAL
PROVINCIAL ARROYOS O INTERFERENCIAS EXISTENTES - GRUPO I - DN
90 a 400 mm - AGUA Y CLOACA

- I-AAA-0100 - CRUCES FERROVIARIOS - GRUPO IT - DN 450 a 1200mm
AGUA y CLOACA

- I-AAA-0102 - CRUCES DE RUTAS DE JURISDICCION NACIONAL
PROVINCIAL ARROYOS O INTERFERENCIAS EXISTENTES - GRUPO II - DN
450 a 1200 mm - CLOACA A GRAVEDAD

- I-AAA-0103 - CRUCES FERROVIARIOS - GRUPO IIT - DN MAYOR A 1200
mm - AGUA Y CLOACA

- I-AAA-0104 - CRUCES DE RUTAS DE JURISDICCION NACIONAL
PROVINCIAL ARROYOS O INTERFERENCIAS EXISTENTES - GRUPO II - DN
450 a 1200 mm - AGUA Y CLOACA
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IV. MODIFICACIONES A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS -
CANERIAS SIN PRESION INTERNA - DESAGUE CLOACAL.

IV.1. Modificaciones a las Especificaciones Técnicas Particulares -
Desagilies Cloacales sin presion interna y con presion interna.

IV.1.a Se reemplaza el texto del item 1.2.1 “"CANO DE DE POLICLORURO
DE VINILO NO PLASTIFICADO (P.V.C)", por el que se describe a
continuacion:

NORMAS:

El contratista proveera la cafieria de Policloruro de Vinilo no Plastificado
(PVC) de pared compacta para conducciones sin presiéon interna, completa,
de conformidad con las Normas IRAM 13326:2013 “Tubos de PVC no
plastificado para ventilacién, desagies pluviales y cloacales, Medidas”, IRAM
13326:2013 “Tubos de PVC no plastificado para ventilacién, desagles
pluviales y cloacales”, IRAM 13331:2013 “Piezas de conexién de PVC rigido
para ventilacién, desagies pluviales y cloacales, moldeadas por inyeccién” y
la documentacion contractual, salvo en lo referido a las dimensiones de los
tubos donde se aplicaran las medidas de la norma IRAM 13350 para la
rigidez nominal requerida.

Prueba de mandrilado:

Se realizara una prueba de mandrilado sobre todos los canos después de
tapar y compactar la zanja, pero antes de colocarse el pavimento definitivo
y de la prueba que se efectle para determinar las pérdidas. Se pasara a
mano a través del cafio un mandril cilindrico rigido con punta de avance
conica, cuyo diametro sea por lo menos 97% del didmetro interno de
disefio. La longitud minima de la parte cilindrica del mandril debera ser igual
al diametro de disefio del cafio. Si el mandril se atasca dentro del caino en
cualquier punto, debera retirarse y reemplazarse el cafo.

Prueba de Luz:

A los efectos de constatar que la cafieria ha sido instalada correctamente,
manteniéndose la alineacién horizontal y vertical luego de colocado el
relleno, se procedera al ensayo de luz, que consiste en colocar una fuente
luminica en un extremo de la caferia a ensayar, debiéndose ver el otro
extremo de la misma la circunferencia del cafio. Se admite una vista del
50% de dicha circunferencia, considerando que para esta desviacidon no se
afectara la circulacion del liquido cloacal.

PRODUCTO:
Marcado:

Todos los cafios, piezas especiales y accesorios seran marcados en fabrica
segun se especifica en las Normas IRAM 13326:2013 y 13331:2013.
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Manipulacién y Almacenamiento:

Los cafios serdan manipulados empleando dispositivos disefiados y
construidos para evitar que se dafien y que sean expuestos a la luz del sol.
No se permitird el uso de equipos que puedan danar la parte externa del
cafio. Los cafos almacenados en pilas deberan contar con elementos de
apoyo adecuados y se fijaran para evitar que rueden en forma accidental.
La manipulacién y almacenamiento sera en conformidad a la Norma IRAM
NO 13445,

Empleo:

La cafieria de PVC para cafierias sin presién interna se empleara en general
para diametros de 630mm y menores.

Caracteristicas DE LA CANERIA
General:

Los cafios de PVC no plastificado de pared compacta, deberdn responder a
las Normas IRAM N© 13326:2013.

Si las cafierias son importadas estas deberan responder a la Norma ISO
161.

Las piezas especiales de PVC responderan a la Norma IRAM N© 13331:2013
y seran de tipo inyectado de una sola pieza con juntas de goma. No se
aceptaran piezas armadas y/o encoladas.

Para diametros de cafierias mayores o iguales a 315 mm y/o profundidades
mayores a los 3.50m, las empresas deberan presentar una memoria de
calculo que avale los espesores propuestos. En el caso que el espesor no
verifique debera seleccionarse una clase de tubo inmediatamente superior
gue cumpla con las condiciones propuestas.

Cafios:

Los cafios tendran el diametro indicado en los planos de proyecto, y el
espesor de la Norma IRAM 13350, seran provistos en forma completa con
los aros de goma y todas las piezas especiales y accesorios, como fueran
requeridos en las documentacién contractual.

Los cafios seran de rigidez nominal SN 8 de pared compacta como minimo.
Todas las juntas de los cafos de PVC enterrados seran espiga y enchufe.
Los aros de goma responderan a las Normas IRAM 113035 o ISO 4633.

Piezas especiales:

Cada pieza especial estara claramente etiquetada para identificar su tamafio
y tipo.
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V. PLANOS TIPO

SE ADJUNTA
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NOTAS:
1.— Medidas en milimetros
2.— Los espesores de las camaras deberan ser verificados mediante célculo.

3.— Las medidas de las tablas son medidas miimas a cumplir y deberdn ser verificadas.

4.— Para todos los casos tanto | como D deben ser Mayores que Z/2 + d/2.
5.— No se permiten juntas elasticas en las cafierias conductoras.
6.— Ver normas de ocupacion ferroviarias — Item 5.1.2.

7.— En el caso de cafieria de cloaca a gravedad se deberd instalar una boca de registro aguas arriba y agua abajo.
8.— En los casos en que la longitud del cruce supere los 50mts se deberd utilizar el plano IMAO100—-0 "Cruces Ferroviarios Grupo I

DN500—1200"

NOTA: PROYECTO EJECUTADO POR PROFESIONALES DE AYSA.

CRUCES FERROVIARIOS - GRUPO 1
DN90 A 400 mm - AGUA'Y CLOACA

aysa

Agua y Saneamientos Argentinos S.A.

Direccién de Planificacion

Gerente: Proyectista: !)EJTQQQ—S_ 17037M&°®®EBA - D PA lVbLYISPG P
I-A-AA-0098 -
J.de Proyecto: Reviso: JV ZZ‘:;S_ 03/10/2014
. Plano N° Revisién Hoja:
o CELPLANO NO £ TA N ESCALA DEGiRA 115 de 212 IAAA0098 0 Tdet
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FORMATO A3 :297 x 420 mm

CAUCES URBANOS SIN REVESTIR

Ver nota 7

SECCION TRANSVERSAL

Cafio camisa de:

Relleno con mortero

DETALLE CAMARA PLANTA

— PEAD B
— Acero
— Linner HORM.ARM. 7
PN I §Junta elastica
=
Junta y pieza E Junta y pieza éﬁ -
de transicion si c CARERIA CONDUCTORA de transicion  si Cafio conductor de: A 4 la "
es necesario. & sondonto 0 o coming es necesario. / N % _ ] 7&
i i <
hacia I cémara — PEAD PN 10 /\\ s = -
" i 3 — Acero soldado(esp. s/tabla) //\\//\//\ Elementos
i ~ ‘ — Acero bridado(esp. s/tabla) ALY Deslizantes
SELO /T | — FD — Bridado o Acerrojado [An
CARIO CAMISA
B
CANALES SIN REVESTIR L CORTE A-A CORTE B-B
Ver nota 7
NA ‘ P SIS K
| o R > S
AN P o .
\\ An A 7 Tapa hermetica
5.~ 1apa hermetica
— T T
£ .
Junta y pieza £ Junta y pleza
de transicion si CARERIA CONDUCTORA de transicion si )
es necesario. & Pendiente de la camisa es necesario. )<\\ /<\\
hocia la camara A N A ‘ //\\
ar—= £ ) 4 Relleno y campactacion N
= y‘:r, s/pliega de esp. N
SELLD } 2L _ | ‘ 5 generales y pliego de
CAND CAMISA 7 % esp. particulares >
CANALES REVESTIDOS Relleno de Hormigon "B” \Hormigén de Lo
P P alisado de cemento asiento TIPO 7D’
i ZONA DE RESTRICCION i NLA 1. ZONA DE RESTRICCION i Ver nota 7 s/pﬁego esp. técnicas S/pﬁego esp. técnicas
»J; AL=2m An =120 m la =14m
2> &
LN Caino Conductor Caino Camisa Caino Conductor Caino Camisa
REVESTIMIENTO DEL CANAL TR ! Tonel Tonel
A& Diametro Acero Soldado PEAD Acero o PEAD PN10 PEAD Acero .
SELLO Pendiente de la comisa del Cruce Linner Linner
_focio lo tamen @Bt @int |emin| @ B¢ [ °5P | g Int| ®SP | g int| ©SP o Bt @Be| 5P | DN | ®SP [ int| °SP
6‘ | L | ‘ 3 min min min min min min
/ uis ; T mm mm mm [ mm| mm [ mm| mm|mm| mm|mm| mm mm | mm| mm| mm| mm|mm,|
. 30m | L 30m €0 88,9 76 | 64| 225 [108[200[477] - | - 20 225]108] 200 [477] - | -
Junta y_pieza - Jlnta' y pieza 110 114,3 102 | 64 | 250 |10,8| 200 |4,77| - - 110 250 [10,8| 200 [4,77| - -
de trcmswcwop si CANERIA CONDUCTORA CARD CAMISA de transicidn si 150 168,3 15 | 64 | 315 | 15 | 250 [4,77] - - 160 315( 15 | 250|477 - -
€S necesario. es necesario. 200 2191 206 | 6,4 | 400 |19,1] 300 556]1200 3.4 225 400 | 19,1 350 | 6,35 1200| 3.4
250 2730 260 | 64 | 500 |239| 350 |6,35|1200| 3,4 315 450 | 21,5| 400 | 6,35/ 1200( 34
CONDUCTOS PLUVIALES Ver nota 7 300 3238 | 311 | 64 | 560 |26,7| 400|6,35[1200| 34 400 560 | 26,7 560 | 7,92 1200] 3.4
400 406,4 3%4 | 64 | 630 | 30 | 500]|7,92|1200( 3,4 450 630 | 30 | 6009521200 3,4
Cario Conductor Cariio Camisa Cario Conductor Cario Camisa
Diametro| FD Bridado Acerrojado | PEAD | Acero | UMl AceroBridado | PEAD | Acero | TuM®
del Cruce Linner Linner
@it @Bt | P int| Pl gint| P | | g B[ @nt| e min |z B :‘si: @it re“sI: @ Int] c:I:
< PE"?:;: ‘:*C‘;mz‘,’;“‘“ mm mm mm [ mm | mm|mm| mm|mm| mm | mm | mm | mm | mm{| mm| mm| mm{mm|
£ minime 5m L minimo 5m 0 80 250 110,8]| 200 (4,77| - - 889|761| 64 - - - - - -
c SELLO | 110 100 315 | 15 [250|477] - | - | [1143]102] 64 - | - | - | -1 -[-
a [ — T3 150 150 200 [19.1|300|556] - | - | [1683] 156 64 | - | - | - | - | - |-
T L 200 200 500 |239( 450|6,35[1200| 3,4 219,1] 206 | 64 | 500 |23,9| 450 | 6,35| 1200| 34
Junta y pieza MAYOR A 2L 250 250 560 | 26,7| 500 [ 6,35|1200( 34 273 | 260 | 64 | 560|26,7( 500 6,35/ 1200| 3,4
de transicién si _ Junta y pieza 300 300 630 | 30 [ 600|7,92(1200| 3,4 323,8| 311 | 64 | 630| 30 | 600 | 7,92|1200| 34
es necesario. CARERIA CONDUCTORA CANIO CHUASA de transicion si 400 400 710 | 339] 700 | 9,52|1200| 34| [4064] 394 | 64 | 710]33,9] 700 9,52| 1200] 3.4

es necesario.
NOTAS:
1.— Medidas en milimetros.
2.~ El relleno con mortero podra ser reemplazado con separadores centralizados plasticos cuya ubicacién y materiales deberdn
ser aprobados por la inspeccion de obra.
3.~ Los espesores de las camaras deberén ser verificados mediante calculo.
4.— Las medidas de las tablas son medidas minimas a cumplir y deberdn ser verificadas
5.— Complementar la informacién con las normas de hidraulica correspondiente.
6.— En caso de cruce de rutas se deberd remitir a la normativa vigente.
7.— En cosa de cafieria de cloaca a gravedad se deberd instalar una boca de registro aguas arriba y agua abajo.
8.— En el caso de que la longitud del cruce supere los 50mts se deberd utilizar el plano I1AMA0100-0 “Cruce Ferroviario Grupo I
DN500—1200"
9.— La longitud del cruce de autopista, colectoras de autopistas y/o salidas de las mismas, serdn definidas por la autoridad competente.
10.— No se permiten juntas eldsticas en cafieria conductora.

NOTA: PROYECTO EJECUTADO POR PROFESIONALES DE AYSA.

CRUCE DE DE RUTAS DE JURISDICCION NACIONAL, PROVINCIAL,

ARROYOS O INTERFERENCIAS EXISTENTES
GRUPO 1 - DN90 A 400mm - AGUA Y CLOACA

aysa

Agua y Saneamientos Argentinos S.A.
Direccién de Planificacion

Gerente: Proyectista: !)EJTQQQ—S_ 17037M&°®®EBA - D PA lVbLYISPG P
I-A-AA-0099 -
J.de Proyecto: Reviso: JV ZZ‘:;S_ 03/10/2014
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FORMATO A2 : 420 x 594 mm

CASO DE VIA UNICA

L min= [+D

R

R

7=

Tapada

Pendiente de la camisa
hacia_la_camara

............

K

e

Ver nota

15

Cafieria_conductora

Junta y pieza de

| 6000 transicion si es
VIA PRINCIPAL D 6000 necesario
| 4000
VIA NO PRINCIPAL 5 1000
CASO DE VIA MULTIPLE
L min= [+M+D
1000 D 1000
| |
g | d | — 9] | S
= 2 2 2 E
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N R
RRRARAREK

Pendiente de la camisa hacia

la camara

I

AR

TAPON_ MAMPOSTERIA

HORMIGON_ POBRE.

PLANTA

DETALLE DE CAMARA

R

.70,

Camara de Inspeccion

Ver nota 15

Cinta_de neoprene

entre zuncho y cafio.
Sobresale 20mm a
cada lado del zuncho.

Zunchos (Fleje de acero)

S

X

LR
NN

%
RELLENO DE

|

[] 4

Cafieria_conductora

Camara de Inspeccion /

VIA PRINCIPAL

6000

6000

Seqlin medicion

VIA NO PRINCIPAL

4000

4000

=|o|—|=|o|—

Seqlin_medicion

necesario

Segln Cdlculo seccitn
MIN. 1/4™%75 mm.

(Para macizo

Hormigon Tipo H-20

apoyo/anclaje y camina)

Junta y pieza de
transicion si es

CORTE C-C
Cafio_camisa de:
— PEAD
210  feer Cafio conductor de:
o DN 0.65 ~ D - Acerrojado o Bridado
T ~ Acero soldado(esp. s/tabla)
= — Acera bridoda(esp. s/tabla)
7 N ~ PEAD PN 10
3 \\ CARQ_CAMISA DE
9 — PEAD
~ ACERD
~ LINNER
<]
o
=
/| JUNTA TIPD
UNK-SEAL
/Normine
de 0.20 .15
1.25
CORTE A-A
MAX, 6.00 m ZUNCHO

VER NOTA 1

MACIZO DE
APOYO/ANCLAJE
min. 050 m.
(VER NOTA €)

NOTA: PROYECTO EJECUTADO POR PROFESIONALES DE AYSA.

HORMIGON TIPO_H20)

TAPON_ MAMPOSTERIA
U” HORMIGON POBRE.

CORTE B-B

MARCO Y TAPA
SE/PLANOS TIPQ N'C—-08-1

7

i
"

VISTA 1-1

[ PERNOS DE ANCLAE
S/CALCULD (LONG., DIAM.

Cafio C Cafio Camisa
NOTA: Diametro|  Acero Soldado  [PEAD| Acero | TUe! [
1= Medid fimet del Cruce iner £l
. edidos en milimetros . B ) B et |@int|esp @ Ext |z int| °P (g int| °°P .
2.— Los espesores de las camaras deberdn ser verificados mediante cdlculo min min 2
A . P h Z s mm mm mm | mm | mm | mm | mm|mm | mm
_ fmm | 1
3. Las medidas de las tablas son medidas minimas a cumplir y deberdn ser verificadas 50 57225081 64 | 2100 2100|127 [2100] 3.4
4.— Para todos }os casos tumfo‘L como D debNen.ser Mayores que Z/2 + d/2 500 508 501,6] 6,4 | 2100 [2100] 12,7 [2100] 3.4 | Rev. Descripcion Reviso | Fecha
5.— No se permiten juntas elasticas en las cafierias conductoras 600 609,6 | 601,7] 7,92 | 2100 [2100] 12,7 |2100] 3.4
6.— La armadura de los macizos de apoyo/anclaje, asi como el sistema de fijacion (zunchos, pernos, etc). 700 71,2 701,7] 9,52 | 2100 |2100] 12,7 [2100] 3,4
Deberan dimencionarse considerando el calculo: 800 8129 180341952 2100 |2100]12,7]2100 3.4 | H i
pR 00| o4.a [o0a9]9.52] 2100 [zTo0[ 27 [2100] 34 Agua y Saneamientos Argentinos S.A.
B?Cond‘c'on de desvio angular planialtimetrico maximo permitido por el fabricante para cada tipo de cafieria 1000 1016 1003 1 12,71 2100 1210012.7 12100} 3.4 Direccion de Planificacion aysa
- €I ! gular: planiaftimetric aximo._permitido por ! P 1 Up 1a- 1200 1219,2 | 1207 | 12,7 2100 [2100] 12,7 [2100] 3,4 -~
7.— Los macizos de apoyo/anclaje de la cafieria asi como la losa continua de hormigon (Camino) deberan
ser correctamente fijados al liner a travez de anclajes al mismo. Dicha condicion de debera verificar como Cafio Conductor Cafio Camisa Cafio Conductor Cafio Camisa
citacion adich ; ) ' , Tunel | [ FD Bridado Tunel CRUCES FERROVIARIOS
una solicitacion adicional al liner. Diametro Acero Bridado PEAD| Acero liner Acerrojado  |PEAD| Aeero |
8.— La separacion maxima entre apoyos (Zunchos) sera de 6m del Cruce - o % P LT B -~ P B T3 v GRUPO Il - DN 450 A 1200MM
9.— Los zunchos se colocaran sobre las espigas o manguitos, en ningun caso se colocaran sobre la campana. 2 oint|esp @B in (2 min 2 2B @B in [2 ' min IF 2018 170371%?Y&8€BA DPAM IYSPGP
10.— Los zunchos deberan estar provistos de sistemas que permitan un correcto ajuste sobre la cafieria. mm mm mm | mm | mm_| mm | mm | mm [ mm mm mm_{ mm {mm | mm { mm - = = -
11.= Ver normas de ocupacion ferroviarias — Item 5.1.2 450 457,2__|450,8] 6,4 | 2100 |2100] 12,7 |2100] 3.4 450 2100 | 2100 12.7 [2100] 3.4
’ e « S P . - . 1 7 100] 1
12.— En caso de cafieria conductora o cafio camisa de acero se deberd instalar un sistema de proteccion cotod\cu,% 63286 231’3% 2138 5133 57 glgg% :gg ggg ;gg é; glgg%
_ ; B ; . HARA : : 2 | 34 | . . Codigo Archivo: Cod. Proy:
13.- En caso de autopista, validar con el organismo compet.ente‘ ) ) ) B 700 7112 [7017]9.52 | 2100 [2100] 12 7 ]2100] 3.4 700 2100 [ 2100 2.7 2700] 3.4 | Gerente: Proyectista: Dibujo: PB
14.— La longitud del cruce de autopista, colectoras de autopistas y/o sdlidas de las mismas, serdn definidas por la 800 812,9 | 803,4] 9,52 | 2100 [2100] 12,7 [2100[ 3,4 800 2100 | 2100] 12,7 [2100] 3,4 Focha I-A-AA-0100 -
autoridad competente. 900 914,4 904,9] 9,52 | 2100 | 2100 12,7 |2100] 3,4 900 2100 | 2100] 12,7 |2100] 3,4 | | J.de Proyecto: , |Revisor 3V lh?W“/ZW Plano N Revisid "
15.— En el caso de cafierfa a gravedad se deberd instalar una boca de registro aguas arriba y abajo. 1000 1016 1003 | 12,7 ] 2100 |2100] 12,7 |2100] 3.4 1000 2100 2100 12,7 | 2100 3.4 | ™ ey ) P IS N Ay & ane evisn || ol
1200 1219,2 | 1207 | 12,7 | 2100 [2100] 12,7 |2100] 3.4 1200 2100 [2100] 12,7 2100 3.4 | | ¢ e o B POANO NO ESTAEN ESCALA SIE IAAA0100 1 1det




FORMATO A3 : 297 x 420 mm

CAUCES URBANOS SIN REVESTIR

Camara de acceso

S mspeccin N\

Cafieria_conductora

Pendiente de la camisa
hacia la_cmara

AN

Camara de_acceso
< inspeccién

Compuerta

2L

Compuerta

CANALES SIN REVESTIR

Camara_de acceso

© inspeccion N\

Cafio_camisa

Cafieria_conductora

CANALES REVESTIDOS

Compuerta
Pendiente de la camisa
hacia la_cémara
3
2L
Compuerta Cafio_camisa
ZONA DE RESTRICCION L ZONA DE RESTRICCION
N

Camara de acceso

& mspeccion O\

Pendiente de la camisa
hatia lo_ctimara

30m

L 30m

Compuerta

CONDUCTOS PLUVIALES

Cafieria_conductora

Cafio_camisa

Camara de acceso

© inspeccion N\

Compuertq

Tm (min.)

Pendiente de la camisa
hacia lo_camarn
minimo 5m L minimo 5m
MAYOR A 2L
Compuerta
Cafieria_conductora Cafio_camisa Compuerta

NOTAS:

1.— Medidas en milimetros

HORMIGON DE DENSIDAD
CONTROLADA (AUTONIVELANTE)

YATOR DE 050 m.

EN ACERO GALVANIZADO

RELLENO DE ARENA
CEMENTO FLUIDO

acceso

Camara_de_acceso

Compuerta Losetas
premoldeados de H'
Tunnel Liner Compurt
& camisa ompueto~_ | 2
2 g
& 7
| H Relleno
HIS o
SECCION TRANSVERSAL W7 27, ( ( L O
v Z
H de nivelacion
BULON CON_CONTRATUERCA
calidad min H15 ol Cojinete
- d c duct ivelaci i
P Rt R g
(emin=0.08m)
TUNNEL LINER
PLANTA
CINTA_DE_NEOPRENO ‘ An2
ENTRE ZUNGHO ¥ GAR0 Dimensiones Internas (An1/An2)
CADA LADO DEL ZUNCHO o DN>1000 — 0.50 + DN
Compuerta DN<1000 — 1.50x1.50m
g ] = > _
DIMENSION MININA 5x75 mm © o ¢
ELEMENTOS DESLIZANTES ! B
LISTONES DE MADERA 3x3"
EL APOYO NO TIENE CONTINUIDAD EN é}
LOS EXTREMOS DE UNION DEL CARO
Caiio Cond Caiio Camisa
: Tunel
Diametro Acero Soldado PEAD| Acero .
del Cruce liner
@ Ext @it | esp | @ Bxt [@ int| °°P |5 nt| °°P
min min
mm mm mm mm mm |mm|[mm|mm| mm
450 457,2 450,8| 6,4 | 1200 [1200( 12,7 (1200 3,4
500 508 501,6| 6,4 | 1200 [1200] 12,7 |{1200] 3,4
600 609,6 601,7] 7,92 - 1400( 12,7 (1400 3,4
700 7112 701,7] 9,52 N 1500( 12,7 (1500 3,4
800 812,9 803,4| 9,52 - 1600( 12,7 [1600{ 3,4
900 914,4 904,9] 9,52 - 1800( 12,7 (1800( 3,4
1000 1016 1003 | 12,7 N 1800( 12,7 (1800 3,4
1200 1219,2 1207 ) 12,7 - [2000{12,7 {2000| 3,4
Cario C Cario Camisa Caiio C Caiio Camisa
Diametro Acero Bridado PEAD| Acero 'I;‘unel iD Brlqado PEAD| Acero I'!'unel
del Cruce iner cerrojado inner
@ Ext @int | esp | @ Ext |@ int| ®°P [ int| ©5P @ Int 2 Bxt |@ Ext| °°P [ nt| °°P
min min min min
mm mm mm [mm | mm [mm[mm[mm[mm mm mm [ mm [mm | mm[mm
450 457,2 450,8| 6,4 | 1200 |1200| 12,7]1200| 3,4 450 1200 | 1200 12,7 |1200| 3,4
500 508 501,6( 6,4 | 1200 |1200| 12,7]1200| 3,4 500 1200 | 1200 12,7 [1200( 3,4
600 609,6 601,7(7,92 - 1400 12,7 (1400| 3,4 600 - 1400 12,7]1400| 3,4
700 711,2 701,7(9,52 - 1500 12,7 (1500| 3,4 700 - 1500 12,7]1500| 3,4
800 812,9 803,4 [ 9,52 - |1600(12,7[1600| 3,4 800 - 1600 12,7]1600| 3,4
900 914,4 904,9( 9,52 - |1800(12,7[1800| 3,4 900 - 1800 12,7 1800( 3,4
1000 1016 1003 [ 12,7 - 1800 12,7(1800| 3,4 1000 - 1800 12,7]1800| 3,4
1200 1219,2 1207 [ 12,7 - |2000] 12,7]2000| 3,4 1200 - 2000 12,7]2000| 3,4
NOTA: PROYECTO EJECUTADO POR PROFESIONALES DE AYSA.
CRUCE DE RUTAS DE JURISDICCION NACIONAL, PROVINCIAL,
ARROYOS O INTERFERENCIAS EXISTENTES GRUPO |l aysa

2.— El relleno con mortero podrd ser reemplazado con separadores centralizados plésticos cuya ubicacion y materiales deberén

ser aprobados por la inspeccion de obra

3.~ Los espesores de las camaras deberdn ser verificados mediante cdlculo
4.— Los medidas de las tablos son medidas miimas a cumplir y deberan ser verificadas
5.~ No se permiten juntas elasticas en las cafierias conductoras

6.— Complementar la informacion con las normas de hidraulica correspondiente.
7.— Complementar la informacion con las normas de vialidad correspondiente.
8.— En caso de cafieria conductora o cafio camisa de acero se deberd instalar un sistema de proteccién catédica

9.— La longitud del cruce de autopista, colectoras de autopistas y/o salidas de las mismas, seran definidas por la autoridad competente.

CORTE A-A

DN 450 A 1200mm

CLOACA A GRAVEDAD Agua y Saneamientos Argentinos S.A.
Direccion de Planificacion
Gerente: Proyectista: b5;2Q18-17037 ldZeai=B A - D PA MY PGP
o I-A-AA-0102 -
J.de Proyecto: Reviso: JV Aec ;‘, 19/01/2015
prob: Plano N° Revision Hoja:
e —
e SELPLANG NO ESTA N ESCALA" BN 118 de 212 'AAA0102 2 | 1ded
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FORMATO A4 :297 x 210 mm

CRUCES GRUPO

DN MAYOR QUE 1200 mm

Pre—revestimiento autoportante

de acero tipo TUNNEL LINER o

dovelas prefabricadas de
hormigon armado o pipe jacking

Conducto de hormigon armado
calculado para todas las cargas
interiores y exteriores

a) Peso del suelo

b) Accion de la napa

c) Carga transmitida por el equipo
ferroviario tipo de Ferrocarriles
Argentinos o el Cooper E80
en ambos casos considerando
impacto

d) Peso propio

e) Peso del liquido

p) Presion interna maxima

DETALLE DE JUNTAS DE TRABAJO (GRUPOS I vy III)

[

/

Junta de PVC
tipo Sika o de
Neoprene

NOTAS:

|
Armadura
longitudinal
]
|
\ Cara interior de la camisa

Sellador

El hormigdon armado se ejecutard y controlard de acuerdo a lo establecido en reglamento CIRSOC 201.

Se utilizard hormigén H25 ( bk= 250kg/cm2) con aire incorporado y cemento ARS la armadura sera

de acero A42 ( ek= 4.200 kg/cm2)

En los cruces del Grupo Il el perfil de instalacion y la camara seran similares a los del Grupo Il

NOTA: PROYECTO EJECUTADO POR PROFESIONALES DE AYSA.

CRUCES FERROVIARIOS - GRUPO llI
DN MAYOR A 1200 mm
AGUA'Y CLOACA

aysa

Agua y Saneamientos Argentinos S.A.
Direccion de Planificacion

Gerente: Proyectista: Dibujo: PB Cédigo Archivo: Céd. Proy:
Fecha =201 té;%9A1oognED PDPRA I\II:V [aln'el !
J.de Proyecto: Reviso: JV Aprob: 03/10/2014 T LUJ.L: 1TTOOT 152" OULED T .’_Ttv” LI | .\.JI
Plano N Revisién Hoja:
T SRS | e s IARAD103 0| 1eer
pagina 119 de 212 .
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ESTUDIOS BASICOS DE INGENIERIA CIVIL S.A.

MEMORIA TECNICA

1.- ESTUDIO N° 763
2.- FECHA: 1 de Septiembre de 2000

3.- OBJETO:

El presente estudio tiene por objeto verificar la estratigrafia desde el punto de vista
de sus caracteristicas fisicas y mecanicas en los lugares indicados por Aguas
Argentinas S. A. y elevar recomendaciones para la apertura de zanjas con el objetivo
de instalar cafierias en una profundidad variable, se daran también en caso de ser
necesario, las precauciones constructivas a tener en cuenta para la correcta

ejecucion de los trabajos en suelos.

4.- UBICACION:
Las perforaciones para el Estudio del Suelos de la Obra: “RED SECUNDARIA
PARQUE INDUSTRIAL — LANUS”, correspondiente al Partido de Lanus, se
ejecutaron en:

Sondeo n° 1: Centenario Uruguayo y Blanco Encalada

Sondeo n° 2: Gral. Pico y Bolafios

Sondeo n° 3: Blanco Encalada y Oyuele

Sondeo n° 4: Bolafnos y Gral. Deheza

5.- TRABAJOS DE CAMPANA
La tarea de campana consistié en la ejecucién de cuatro (4) perforaciones de las
cuales las dos primeras se ejecutaron a 8,00 my las dos ultimas a 6,00 my a 5,00

metros de profundidad respectivamente.

Dichos sondeos se practicaron mediante perforacidén manual a rotacion con barrenos

y trépanos especiales, con inyeccién de agua 6 lodo bentonitico, segun el caso, para
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lo cual se utilizé una bomba aspirante-impelente, accionada con un motor a

explosion.

Cada metro de avance de la perforacion o cada vez que se detectdé un cambio
importante en el tipo de suelo investigado se ejecuté el ensayo normal de
penetracion para medir la compacidad relativa del manto, de acuerdo a la técnica
desarrollada por Terzaghi, que consiste en la determinacién del nimero de golpes
necesarios para hincar a percusiéon 30 ¢cm la cuchara normalizada por Terzaghi, con

una energia de 49 Kgm por cada impacto.

En todos los casos, se asegurd la inalterabilidad de las muestras mediante la
utilizacién de portamuestras interiores de P.V.C. con su correspondiente cierre
hermeético, las que en esa forma fueron remitidas al laboratorio.

Se realizé ademas, la descripcion tacto-visual de los sedimentos encontrados, como
asi también sus espesores y secuencias. Todas estas determinaciones fueron

comprobadas posteriormente en el laboratorio.

6.- TRABAJOS DE LABORATORIO

Se determinaron las propiedades fisicas y mecanicas de las muestras
representativas extraidas, a través de la ejecucion de los siguientes ensayos:

a. Sobre la totalidad de las muestras:

a.1. contenido natural de agua

a.2. limite liquido y limite plastico. Por diferencia se obtiene el indice de plasticidad.
a.3. fraccion limo mas arcilla: por lavado sobre el tamiz nimero 200 (74 micrones).
En funcién de los valores obtenidos en a.2 y en a.3 las muestras se clasificaron por

el Sistema Unificado de Casagrande.
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b. Sobre los testigos obtenidos sin signos visibles de perturbacién y que a tnico
juicio del Ing. especialista merecieron ser evaluados mecanicamente, se les

realizaron las siguientes determinaciones mecanicas:
b.1. peso de la unidad de volumen en estado natural y reducido a seco.
b.2. determinacién de los parametros de corte en términos de presiones totales: ¢, y

®,, a través de la ejecucion de ensayos triaxiales escalonados en condiciéon no
drenada.

7.- NIVEL DE AGUA
Se detecté la presencia de la napa de agua, en el sondeo N° 4 a la profundidad de

1,60 m, en la época de ejecucién del presente estudio.

8.- NORMAS DE ENSAYO

Los ensayos de campaia y/o de laboratorio, se ejecutaron en un todo de acuerdo
con las normas IRAM y/o ASTM.

9.- ESTRATIGRAFIA

Analizando los resultados de los ensayos que determinan las propiedades indices
de los sedimentos extraidos, la humedad natural y la compacidad relativa de los
mantos investigados determinada a través de los ensayos de campana, podemos
resumir a continuacion la estratigrafia detectada, que ademas puede observarse con

detalle en los graficos de sondeos que se adjuntan.

Podemos mencionar que los suelos detectados son en su mayoria de caracteristicas
arcillosas y arcillo limosos, con ciertos niveles en donde se detecta una importante

proporcion de arena fina. Se trata en todos los casos de suelos del tipo “CL”", “ML".
Con relacién a la compacidad relativa, debemos decir que en todos los sondeos

realizados desde el nivel del terreno natural y hasta los —1,50 m, se detectan suelos

“Medianamente Compactos”. Posteriormente y hasta los —3,50 m esta compacidad
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aumenta a “Compactos” y finalmente hasta el limite investigado se detectan suelos
“Muy Compactos”.
Debemos destacar que en el sondeo N° 3 a la profundidad de —3,00 m se nota una

caida importante en la compacidad de los materiales investigados.

10.- ANALISIS DE LOS RESULTADOS Y CONCLUSIONES

Teniendo en cuenta las caracteristicas de resistencia y de deformacién de los
distintos mantos que conforman la estratigrafia del area estudiada, y considerando
que se proyecta en el sitio la construccion de obras con excavaciones en zanjas
para la instalacion de cafierias, no consideramos necesaria la implementacion de
estructuras de sostenimiento para la estabilidad de las paredes de las zanjas
proyectadas en la suposicién de que no se colocaran sobrecargas de magnitud en la

periferia de las mismas.

Esto sera posible siempre y cuando las cafierias sean instaladas en forma rapida de
manera que los suelos que queden expuestos al medio ambiente y que por lo tanto
pueden experimentar una pérdida importante de humedad de su masa, no logren

agrietarse de manera de que propicien la caida de blogues dentro de la zanja.

En los casos en que las excavaciones queden abiertas por un tiempo prolongado,
consideramos prudente el apuntalamiento preventivo de las paredes de las mismas
en el metro superior, a los efectos de prevenir el desprendimiento de bloques por la

causa expuesta en el parrafo anterior.
Teniendo en cuenta que los suelos ubicados en el area de influencia de los sondeos
N° 1 y N° 4, tienen un importante contenido de arena fina, es necesario cuidar que

estos mantos no se pongan en contacto con agua libre, ya que son facilmente

desmoronables en su presencia.
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Por otra parte dada la compacidad y la conformacién de los suelos, estimamos que
las excavaciones y los movimientos de suelos, en condiciones normales, podran

ejecutarse con equipos comunes para este tipo de excavacién con rendimientos
optimos.

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pagina 126 de 212






002 ZWJB) BB~ e 00}, ZLUE} BSB] =i O ZLUB) BSE] e e Ol ZWe} BSEd —— 20U BSey ——
dNT = pepmnseld 20mu| - opinby UM = e 0ONISBId SPU[ ——— [ENEN PEPOUNH m e
A d / I/. w 0sopseA U osouare own 00'g 8
LN W
¥ e 0 002 L
N
\ e /
6r'L | S6°0 ol L /_ /_ — r 0 esopson sub 00’9 9
| | _
{ 0 ESOURLE BN 00's S
It # 4 /
\ / il
L rd
TV T A0
el | g0 | 2 Y /] _-. - .J\] ° 0wy | ¥
v _#IA ) ° 0Jep OUeISED ot | ¢
wl | 90 | 2 d , |/:| __ 0 0s0|j0NY 002 z
_@% 1 s I_u ™ QINISO OUE}SED OSOLLI| OffFNY 00'0 b
kuo/B] Lun/by]l [.] o € o’ O % 08 0. 09 05 O 0 02 O
PL |'sayoD| ooud dN3 gaawoinuess) ‘d ‘di 't U| “Hisen ojens |op ugiodiosag ‘Jod| oN
- edey epejeaug oauepg A oAenbinin olieuajua) ajjen (uoloeaan | oapuog
00/60/1L0 snueT - [elysnpu| enbied elepuUnasg pay ‘eigo
V'S seunuabiy senby :ouensn
[IA1D elisjuabuyl ap sodiseg soipnjsg
£9.1 .N olpnis3 q m oﬁmm

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pagina 128 de 212



002 ZALE] BSE —— — (TR p— O ZLUB) BSB] met e 0l ZMR) BSe e ¥ ZWB) BSBY mme e
EE e pepRIseld S0IpU| ——— OPINDI SYUT e e CONSBld AU —— — [ENEN PEPALNH = e
ﬂ \. w 00'8 8
o1 | ar | w .4 - W o | 2
i — W QP SRPA 00'9 9
|
4, _ A W osoLwn 00's S
“ |
or'L | sro 8 _ _\ /\/ 0 00 e
1 _— \_ v h'e) 0Jefo OeISEd 00t €
&' | oeo S .r ¢_ _\IRA 10 0SO|jise owr 007 z
3 _ .K. S 10 00'L 2
lwo/B] LuoBy)l [ ] oo € 0 o 6 08 O 0 0 O 0 0’ o
Pi |'sayop| o014 dN3 euawonue ) ‘di ‘i ‘A ‘U isen ofeng [ep ugiodioseq Jod|  oN
- edey souejog A 0921 ‘|e9) a]jeD :uoIdeaiqn Z oapuog
00/60/10 snueT - [el)snpuj anbJied eliepundag pay (eiqo

'S seunuabiay senBy :olensq
111D eLdiuabuj ap sodlseg sojpnys3y

€91 N olpnmisg .q-m osmm

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pagina 129 de 212




002 ZIU.) ESBY = e 00} ZIUE] BSB] s e OF ZIUE] BSB sy e 0l ZLLE.) BSE] s e P ZUIE] BSB s e
dN3- PepRNIseld 20pU| —— 0PINDF] ST e e 0011S2c] S et e BIEN PEPALNH —— e
cogEHON W oo'e 9
v oofseH ON W 0 speA 006 g
€'l G9'0 gl _ COlFRH ON W EU/J BUBJE/O OSOLIN (1034 ¥
..|/||| L §'e) OLE[D OYB]SED 00'¢ £
¥l GED 8 ,_/_ _‘u 12 0SO|IINy 0072 4
_..._L W OIR[0 OUE)SED 0SOUWI| O]| 2N/ 00'L b
ko8] Luoby]l [.] % & 0 o 6 08 O 09 05 O 06 & O
Pi |'sayop| oo dN3 ejawonues ‘d ‘g ‘'] #sen ojeng jep ugioduosag jod| oN
- :edeN ajanAp A epejeaua oouepg ajjed) :ugidesign ¢ oapuog
00/60/10 snueT - |elysnpu| anbued eliepundag pay ieiqo
'S seunuab.y senfy :oliensn
1D eLisjusbul ap sodiseg sopnjsy
- [ ]
£8. N OPMIST V'S oIg3

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

130 de 212

pagina



002 ZLUB} BSB] = 001 IR} BSE e e O ZLUB} BSE] ey ememe 0l ZUB) BSB ~—— ¥ Zue) BSeq e
AN = pepifiseld Sopu| ——— OPINDI] SYPLI e e 00NISEl SN = [RNIEN PEPALNH —e e
s _-!._. ™ OSOPISA OSOUBIE OfII0N 00's o]
/ i
y/am N
/, \ 7
st | sLo | v f A — W o oyelsed 00t 14
\ .
m h /I/lr W osouwn 00'e e
/ V)
& | o | a 18 / % .\ y— 10 0s0pRA sUB wz | z
,"... _. / - _
H | - 0 OSOURR Ofjiay 00k L
LwosB] puo/by)| [.] v € 0 o 0 08 O 0 05 O 0 0z O
Pi |'seyop| -oou4 dN3 gawonuexs) 'd ‘g A ‘Uw| “ssep ojeng [9p ugiodiosag Jod|  on
w 09} :edeN ezayaq ‘|eso A soyejog ajjen :uoloea|gn ¥ oapuog
00/60/10 snueT - [el3snpuj enbied elIBPUNDSg pay telqo
v's seunuably senBy :oensn
IIAID eLisjuabuj ap sodiseg sopnjs3
[ | [ ]
£9. N OPNIST V'S OIg93

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pagina 131 de 212



PROGRAMA DE PREVENCION DE DANOS

METROGAS

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pagina 132 de 212



gre

‘seuwlsiw se| e souep Jesned elaipnd anb Jousjsod ojusiwipuny
Jeinbjeno Jelns eled ‘(0jonpuod |op ale [e |elpel BuUOZ B]) SeuUoidBARIXS Jod sepejosje opls uey
anb seb ep selsueo sp ojusiwezedws op BuUOZ e| djuswependspe Jeyoedwod A Jeus|ey /'L

"BlWISIW B 3p uoioisodxa | uoteuiusalep anb soleqel) soj uejwiad o] usiq iu eluez g| Jeusjjal
epusiwodal 8s anb o] Jod ‘seysendxa seb sp seloued se| o|qisod odwsal Jousw [ Jefeg 9'L

'SE)0UIS|\| Sp SOUB(] P UQIDUSASId ap ElSijeuy [8p eroussald
2| UOD JBJUOD elagep ojje eled ‘sopejosie opis uedey anb ‘uoloeleisul B| ap OjuswWale 0110 0po]
A |e1ousjod ap oasojuow op A BOUIO9S UQIXaUODIS)Ul Bp sefed A sojqed ‘edipoied ugioosiold
Sp SOpouE SO| ‘0Jooe P SElISUED SB| 3P SOJUSIWIISaASI SO| [BUlBLIO UQIDIPUOD B JiNJISuodsy G'|

‘gz olund
[© US SepedIpul SEIOUSUSADE SB| BJUSND US Jaud) seoljse|d selsaqn) uaionjoAul anb seaiel ug 7|

"elsSIW B| ap U)SOS |2 8103)e as A elayed e| eysandxa usfep anb
SOUOIDBABOXS O BlISUED BUN B S9)UdoBApE SSUOIDBABOXS S2i[ESl OpUBNd SEHOJIS|\ 8P soued
ap uglousAald ap eislieuy [@ Jod sepeqolde A sepenodspe ssuoiodsjoid A sapodos 1eoojo) €71

"SYOO0UISIN Sp SOUB(] Sp UQIoUSASId ap BlSI[BUY [9p SSUOIDONIisUl Se| U0D oplanoe
ap ‘seale)] se| ap uolonosls e ajuBINP SEH0LIS|\ Sp UOIoB[BISUl BPO) 8p Ugioisod | Jezijeuss z'L

‘soleqeJ; so| ap
olo1ul e uoioeluE ap selp (0]) zelp uod sousw o] Jod eleNWIO} BJagap ‘ugiooadsul ap pniioljos
e "segosia|\ Jod opeubissp soueq Sp UQIOUSASId Bp Ejsiieuy |ep eloussald us A (ssjenuew
sejed) [enuew OSN Sp SOJUSWS|® UOD SOpEZI[Eal SOSPUOS Sjuelpaw ‘seb sp sojonpuod
SO| ep sauoloeaign se| 0 g| (ugiodsoxa uis) ease) ap odn Jsinbiend ap ssjue iesynusp| ||

- 848G8p,, paISN O|j9 Bled “|
‘BlusnO U Jaua) e sewiujw sejned soweoipul anb s unwoo oAalqo |e 1ebsj ap ul [ uo)

"SYOOJIS|\ B EpEZI[EUED 189S 8gap BIJQO
e| us sjussaid s anb epnp o ejjewoue Jainbjens A sowiujw UOS sojusiwesul| ssjuainbis soT
"OJUSWOW OpOo} Us ojusiwesul| ajussald |ap eidod eun ap eigo e| us asiauodsip agaq

*elqo e| 3p OAljow

i1od opidwnuiajul 19s apand ou jend e] isod uozes odiqnd oOIDIAIDS
un ap ayed ewuoj seb ap o191A19S |© anb ‘sewape sowepliodal saT

‘BI1qo
us 021uo3] [euostad ap ounbje 0)s09 uls ‘OlLESS28U Jas ap elpuodsip as A ewelboid sjussaid
[op ‘soueld sp seidoo eiebanus Syoonepy ‘( soueid sp ebeinumg g wa)| JoA) o)oskoidsiue
[ep edeje e| us UQIOBWLIOUI B| JEJIDIOS BISCgap 9S ‘SEIOJONIISU0D sesaidwis ap 0Sed |8 ug

"Se|p O¢ B Jousw Ou SeWS|W Se| ap oioiul [e Jousiue ozeyd un uod ‘eiqo
e| Jod Jejosje e eale |8 Us SYDOUIS|N Sp SSIUSISIXS SUOIOE[BISUl © Sopal SB| 8IG0S UQIOBWIOU
ua)ljos sou enb ‘se eweiboid s)se op [ENUSD OARIO |9 ‘SjuswOLSiUB O)sendXe O] Jod

'V 'S SY9D0US|\ 8p oluowujed e 091wouods opinfiad un Jessush A ‘soseois)

op £ soidoud ‘seusiq A epia g| oibijed us usuod usseuoiseoo ss ejje Jod anb seinjol se| A |[einieN
se9 uaAnquisip anb sauoioeleIsul O selaued ap pepubsiul e Jeosie spand Jezieal e Biqo e

SO[BJIOUIL) SOJUIIUIBIUI

SONVYAd 3d NOION3IAIUd 3d VYNVIOOoud

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

133 de 212

pagina



qre

"SYDOIIS|\ Sp Sesue.LIS}gns SSUOIOB[B)SUl O SejJayed
21q0s ‘sojeusiew O S0Jquiodss Jedign ‘opesad odinbs ‘sojndjysA Jeigoluew O Jedldn 0L'Z

‘ugIoBZIIoINE BIASId UIS SOJUI09| S8I0}0NPUOD Jejeisu| 6°Z

"SYDO0.IBN Sp Sauoldeelsul
e peplwixoid us uonsnquwioo ap obsau ualausb snb soleqesy sosjo n aue [ selsendxs
sewe|| uaionjoAul anb o seinjeladws) seje uaisuab anb ssuoioesado n soleqel; leziesy 8¢

‘seb ap pal g| e Jajawoidwod
uis Jezinn e oaisojdxs op ebled ewixew e| Jeujussp eipod 8S [BnO O] UOD ‘Sepellsius
selieued se| aigqos uelionpoid sauoisojdxa se| anb so}osje SoO| ojesBowsis un sp UQIoeZI|iN
| ajueipaw anbijlieA as anb uis A ajusipuodsaiiod 021ud9] SISI[BUB UN UIS SBINPE|OA Jeziesy /g

"BlISUBD BUN 9Iq0S Sa)us]sixe sepede)] Se| ap UQIooNpal B| US USALSP anb seiqo Jenjosy3 9

‘Se1s9
2Iq0S SEIN}ONJISS O Selewed ‘0S300B 9P SBO0q JINJISU0D O (31q) ooedss [@ eas [end epodul
ou) se9oue)\ op eleued eun ap obie| o] e A 2iqos ugioeelsul ap odyy unbuiu JINISU0) G'Z

"SOJUS]SIXS SBIIaURD Se| ap aloladns .| ap ojoadsal [eIpel BULIO) UD
BIoUE)SIp B]SS epewo] ‘(Jokew |9 ess eiainbsajend) W 00G O SESOIIB|A Sp Selaued ap JoUSIXd
oJ1aWEIp [@ SS08A G| B Salousw soioedse Us Sajusoe/Ape S0jonpuod O SeInjoniisa Iefejsu] g

‘seb ap sauoloe|e]sul
se| sepo) eled [eipel OpliuSS US "WE B JOUsSW OIpel UNn U SEOIUB0SW SSUOIDBABIXD JBN}osi] €77

"SOUB(] 8P UQIOUSASId Sp Selsiieuy
sos)senu e uopezuoine A eynsuoo eiasid uls 0} ‘SOIquIodse ‘elisl} lejnwnoe ooodule)
OWO0D ISE ‘SEH0IIS|\ Sp SSUOIOB|E]SUl SB| B SBUBDISD Sauoioriolad O SSUOIOBARIXS IBZIESY Z'Z

"segous|\ Jod sopeubissp soueq sp UQIoUSAsId
op sejsileuy SO| B ‘Ssjusipuodsaliod S9|0Jiu0d SO| U 0sedoe |8 Jiqiyosd o sbumssy L'z

:.ed8qap as 031dseouos unbuiu ofeq, ‘sued eino 1od ‘7

"SYOOIBIN Sp Soueq Sp UQIOUSASIH Op Bisijeuy |8 Sslewlojul 8qap sewsiw
se| sp ojusiwiiseAal [e o seb ap sepipiad a1ousb ou anbune elsURD B B SOUEp 8p 0SBO UJ ¢|°|

"0UB1IB} [P [SAIU [op W 0g‘0 A W 0Z‘0 21ud A elsued
| 2190s Jod elouspSApE 9p Ejlew O Bjuid e| Jauodal ousjiaijod ap elaued ap oses uj €1°|

"‘BAISO|dxanue
elos oleges; op BUOZ B US UQPEUWN| B UQOEISdO US sauolelelsul ap sspeplwixold
se| us sleqes; 8s opuen) "soi9ois} O [euosiad [e sajuspiooe Jeulbuo uessipnd anb |essush
us sojnoelsqo A seb ep seleued uod seluez sp eloussald g| (UQIOBIUSLWIIE SP UQISUS] XBW OWOD
‘Apcg ep ‘sjusiwusiul odiy [op (OpejleA [op) 02u109e OjusiwEeZIiieq SIUBIPSW) OUIN}O0U OWOD
(038 ‘uoroosyoud ap sejjifes ‘ss[EHED ‘SE|lEeA) OUINIP OLIBIOY US OJUB) SjusWEpEndaSpe JBLSlY Z1°|

'SYDO0RIN 9p pepaidold epo} e ugIquie) |SB OWOoD ‘ewsiW | 81qos einjonyiss Jainbjeno
Sp UQIOONIISUOD Bl OpuejiAe ‘Jouadns aued Ns US SELIBUED SB| B 2Iql| 0S8J08 |8 INIWISd L]

"'z ound us sopeuoiousw sjuswiousiue salqi soloedss so| Jeasasald ‘senolis
Sp sauoloelejsul souedle 0osal uobluuoy snb Jeyaj eied ssuoiosioid ANASUOD QL)

"(esasdwi 8jusLLI0D Bp SSpepIUN ‘UgIDIpPaW ap seled
‘selewed ‘sellsyed) senoss|y op so/pepsidosd o sauolOB[RISUl JBOIPOW O Jejds)e uessipnd
anb “2}0 ‘sauoloNIISUOD ‘seuoioeledo Jezijeal eled pnydljos Bjusipuodsaliod B| Jeinwlio 6|

"SOAISS0X® Sojusiwejuase A sauoisaidap sp aiq|
Sjusws|qeuozel apanb enb elsuew sp wWw QQZ Sp SORJISS US aslezijeal agqap uoloeeduwod
B 'Sseusued se| ap ewious Jod epede} ep ww Q0g epezjueieb zeA eun osieziesl
eipod eoluedsw ugioejoedwod g ‘lenuew eulo U eles ojund S)se ejsey opejoedwod |3

"BlISUED B| Sp Jopapalje epejoedwliod sjuswsuly
epede} op WW QOE BISBY ‘SJUBLIWEIUOD O OAISOLIOD [BUSEW O uobiwioy ap sejnoped
‘Sojjupe| ‘selpald uis ‘euale O BpeUOIDJS|eS BUl BLISI| (0Ud|jal |9 Bled [eusiew owod Jezinn 8l

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

134 de 212

pagina



Sy

‘'Se90.19|\ ap oluowed
| A pepaidoid ] op UQIDONIISEP B| 3P UsALIBP anb sooiwouods soinfiad soj A eojjqnd pepunbes
g| ‘sola0.3) ap A soidoid sausiq A epia e| oibijad us uebuod snb sousssiuls ap ugousasud el eled
SEelIBS323U UOS SEpIpall Sepeld se| anb sowessyal sjussald e| sp olpswaiul Jod OwsIWISY

‘eisinaid
g|je Jod sauoioues se| op ajqised A ¢/ B |/ So|ndiue so| us ,Seo [9p euisnpu| | sp ouole|nbay
02IB|N, 9/0%Z Ae7 el B uQIOElUI OWOD EpEISPISUOD J9s spand soue Sp UQIOUSASId
op ewelbold [e K sssaid e & soleois) op aued Jod ugioeAIasqo ou BT (L9 uol029g)
eloue) Jod saseq) soiiQ A jeinieN seo op uolonquisig A spodsuel] 9 esed pepunbag op
SBWIUI\ SBWION 001 VN | op sojusiweaul| so| Jod Sopios|ge)}ss eljusnous 8s sajelaudn
sojuaiweaul] sns A uoidouanaild ap eweibold swesaid [op ousiwidwno 3

‘eloualsjal ap solege.; soj
us eJoallp ewlo} us ebusAlsiul snb Biqo ap uodalIp 8p odinbiels| [euosiad e asiejwl| aqep
uoIoBZIjiIN NS ojue) o] Jod ‘YavAYISIY op Jojoeled susly uoleuswnoop ajussald g| eolgqnd
pepunbas e| sp oplenbsal us A ssuocioe[elsul Se| 8p SedlSiIe}oeled se| sepep A owsiwisy

sauoioebijqo ¢

-"SED0J19|\ 9p Oluowijed [B ouep Opo} OWSIWISE OPUBLAS
‘seidoid A soiss018) ap saualg A sepia eplenbeaes eied seuesadau sauonedald se| sepo}
lewo) ap pepljigesuodsal | ap elaql| O] OU sopeuoidusw sajue sojund so| ap ojusiwiidwnd |3 */

‘uelainbai o] so}sa unbas ‘solequiog so| A BJoIj0d B| ‘SBEDH0JIB|\ ap |[euosliad [@ U0 aloge|o) ‘9

"BUOZ
B| ap eJoljod A soiaquiog e asiesiAe elagap elainbal o] epipiad e| ap pnjubew e| opuen) ‘g

"ugIoIubl ap auany B110 N alle [ UOD 0}OBJUOD US Bwe|| epo} anbede ‘Jewn) ap ugioigiyold g|
eoza|gels3 ‘| ound |8 us opeuolouaw |euosiad |ap oglle | ejsey euosliad Jainbjeno sp ossooe
[® 81ns A adeoss [sp soJsiBW G| Sp OIpel Un Ua SJUBpuUndlD Bale [@ adljeuss A anbiewsq v

"SOJONPUOI SOJJ0 N S3jeINleU seinuadge Jod opiny [Sp Sauoidel)|l} e oplqap
sapepaidoid ssjusssyip se| ap osusp asionpoid uessipnd anb ssuoloe|nwnoe ssqisod sej
BJusnd US Jaus) usgep aS ‘SOIDIAISS O salokew sellayed ueleuep as IS “seb ap ssuoioe|nwnoe
uesansixe 0 adeoss @ sonpold as spuop 1ebn| |op sepepiwixold se| ap  ‘eisipuodsaliod
Ise IS ‘oysuel) [ Jelnssp osnpul ‘jessusb us oojgnd | A |euosiad |@ opoy B alely €

"Jopelado [ap eiousioys e| A Jenjoe us zapidel g| ap elepuadsep

onxe ns A oipusoul ap sjusididul 0904 un Jeziennau eled S Jojunxa [@ anb SSIEPIA|0 8gsp ON
‘ewiujw pepoeded ap (6301) op aseou |

008s OAjod Sp S8]UBPOI O SSjenuUBL SSI0JUNXS ap aslauodsip eiagap ojje eled ‘epeuep elisued
| op sspeplwixoid se| us uonsnquod epo} Jinbuixs ‘eulalul UQISNQUIOD 3p salojow soj Jebede
‘seueuinbew o sooujoge sodinbs sp ojusiweuoldUN) |9 BlelpsWUl Bwioy us edwnusiul g

‘ofnpouid o] uainb A ouep ap odn

‘opijued ‘pepijeso) ‘sajjes asua ‘,N 3jjed :adeossa |2 olnpoid as apuop
Jebn| |2 opuewuojul ‘0G0L-60EY oldwnu je sebosjap ap serduabiowg
Sp elpieng €] & 3IN3INVLIVIAINNI Swliojul sosed SO| sopo} uj °|
‘ssuoloeoipul ssjusinbis se| Jinbas uelagep ‘seb ap adeoss un sy

seg) ap sadeosy -'¢

"'SYOO0UIS|\ B Sajusiosuayad sapal ap SB|NABA JeIqOIUBN Z1°Z

'Seliayed se| ap salolsisod seinjoely ap sobsall JejiAe ap Ul |8 uoo ‘seb ap sejieued
Se| 9p WW QQE Sp Sousw B 0 ofeqsp ‘SOAISOLIOD ‘SOINP S9felSlew ‘soiquiodss Jefeq L1z

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

135de 212

pagina



G/g

ssuopeladQ oQ uondalg
Soue(g op UoUSASId J0}08S

............................ : .<m wmmo._wm—)_ .—OQ

VINALAV VTIINVId VI NI HTTIVLEA © SONVId <1 NVINACAv ds

L6S-0€0G oL - [elopad [eyde) ‘sedeleg
‘OvZ] puUpewe] ap zoely ouobalc) us O)is soue( Sp UQIOUSASI JOJOSS [@ UOD 8SIedIunwod
‘o0l Sp BYDS) O BICO Sp SSUOOBOYIPOW O OlUus|WeIoSase ‘ugiewlojul Jofew eled

‘pnioe (e} ap uaAusp anb soroinfiad o soyep so| 81qos pepijigesuodsal
BpO] BpUI|SSp SEDO0S) ‘BINSUOD Sjusipuodsaliod e| anjosjs ou ewll esa anb osed uj “ofeqes)
Sp BUOZ B| 8P OJjUSP EPEJSIUILNS UQIOBWIOUl B| USpleAuUl anb sauoioedyipow A selsued
ap seleq 0 sejje :2]SIXe IS JedllIaA Sp Ul B SOUB(] 9P UQIOUSASI JO}08S |[@ UOD SjusSW|Eeuwo)
B)INSuU0D Jesind eisgep as ‘sussaid e| op ebanus sp eyos) e| op Jiued B SOpLIOD Selp
o€ e Jouadns osde| un Jod uedwniisiul 8S O usiowsap as soleqel} SO| Sp UQIOBIOIUI B OpUuBNn)

"seb ap sauoloe|eisul se|

Sp B1OBXS UQIOBDIgN B| ‘NS Ul [ENUBW UQIDBABIXS SjUBIpawW ‘Biqo B| 9p OIdIUl [9p SSjUe ‘JediLaA
SSOpUSIgap SOPIOOUOD SOJUBIWIPao0ld SO| UOD SOlBZI[ed0| Blagap Biqo B| ap ajuendsfe
esaldwsa e| ‘ugioediqn ns eled anb o] Jod soueld us sopejelep UBJUSNOUS 3S Ou ‘selopejnbal
sauoloelse A salopeoynoal sodinba ‘epalen op seled ‘salosusixe so|qed A se|nAeA sns
uoo |eiouajod ap ugiIpaw ap seled ‘sauoys ‘sobie| A souoo soueljioiwop soiAIes soT “(ofeqe
Seuwl epedipul 0}OBJUOD 8p UQIOBWIIOUI) SOUBd Sp UQIOUSASId 101098 [e ‘Bwsiw e| ap ololul
[Sp S8lUE SEIP Q| SlUsWSUSIOBYS) BIJO B| 8P OZUSIWOD 8p BYDIS) B| Jewlojul Blagap ‘owsIWISy
‘pn3}i}oexa ns iod pepijiqesuodsaui

uis ‘euepipul  uoewlojul udAnyysuod  enb  soueld op seldoo uelebonus g

soue|d ap ebasug "9

"uoIooWal
ap o0309foid sjusipuodsaliod @ us ueledlpul 8S salejnolyed sojoadse so| SOSED SO| SOpo) U

"SelIsued ap ouopuede/ugioeljigey ‘sswedws ‘UQioeINIqo o/A ugoeiouad -
"SBOIUD9) Sauoloeoloadss A 0AlONIISUOD O)oskoidajuy -
:sefoua|y ap |euosied Jod Jenjosye e seale | #

"SOLIES303U S3jBlajew So| ap uoisiAoid Uod BIgO B[ JEN}osd

A oAnonsisuo) 0joskoid Syooue| Jod OpeZIIoINe BISHEUOD UN 8P S9ARI] B IBjuSSald -
‘opl}ewo |8 Jdwno

eled lezijeal eqep SYDOUBIN anb soleqely so| e oinaid ssjusbiswe ssjeouele soj Jeuoqy -
"9||e1ep ap soue|d A ei1qo e| ap ugiodLIOSap U0 UQIOOWal Sp opipad -

‘0pezuoNy BISIBIU0D

o/A ugowsy e| op sjuEydI|os |8 Jod UgIoE[RIUR BPIGSP B UOD IB||011eSap B Seale | «

:aainbis
O] BJuaND US BIpUS) 8s ‘seb op Seuoloe[e)sul ap SUOIooWal JBNjOsd OLBSS0aU 19s ap 0Sed Ug

SauUoIo0oWdY -'G

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

136 de 212

pagina



x .
7

SVD 30 SY¥OLINANOD SYIIENL
10 AVAINIXOYd N3 SOIVavdL v¥vd ViNo

ERENE

= =

SYO 1A H0AYINDIY TYNOIDYN

B
=

I F-2018-17037142—GDEBA-DPAM 'Y SPGP

137 de 212

pagina



T euSeg | sed 9p SB103ONPUOI SElI2gn] 3p peplumxold us sofeqey eied einn
Dm»o L M »s
0E0 1>
(nY) seaueuaigns s20U03|2 (1=q) seb sp eiojonpuos eiagny
sepuelsiq SSUoIoB(BISUl 9D UQISUS | e| op ugioelado sp ugisald
B)seH spsa(
{uolonguysip ap sspal) Soljall U3 SBWIUIW SeoUR]S]q
: g Bjge L
sesueu3gns AOUNNN\Q
z op eseo Jsinbjeno)
L 50 seolg|e :
sajewe!
sauoloe[e)su|
A sojonposeg)
g uuzsl <g (gluwzsisg Ejsey apsad
(ssjewet £ sojonposeB) soljslu U3 SEWUIW SE|DUBSIg
Y E|gel

"BUUNIN B1S3 3D [BOILISA
oueld owsiW |5 US SEPIUSIUOCD JBepanb uagsp ou ‘seff ap BIOIONPUOD BlISgn] B| B
sejejeled usjeisul as enb (g A (| Us sepedipul SaUCIoBBISUl SB] enb Jejeuss agen)

g A v sejge)
SB| US SBpeOIpUl SBelouelsip Se| JI[dWNd usgsp Sesulog|e sauoneleisul se (Z
seb sp sei01on
B ‘owiuiul owos Lmvmsc usgsp uobiuuoy ap mmwmn mmcEzoo salsod so)
usiquie] Ise OWaod 018 SedluQts|s] Seaul] se] ‘seaecio A enbe ap sojonpuod sa (L

:Sauoioe|elsUl SBJo A sef ep SeI0jonpuod Seliagn) se| aljus ‘e1usbia eAjjRUIOU B
SuLIoUOD mw_mu\mawm: usgsp snb SeLWUIW SEIOUB]SIP SB| UBDIPUI S UQIZBNUNUOD

peplunbss sp seiouelsI(g Z

“Ol0IAISS |3p UQloe)sald |euliou B] usloale o ealgnd
pepunbss e| eied olbijed ueAnjisuoo anb seb ep UQIONGIISIP Sp BWSISIS [B SOUBD
Jeyas eied Jejuswdwng usgap es enb sousinbal soj uely ss eweiboid asa Ug

.En_n.: soue( op UQIOUBAsId op euirifold |s seb
Sp 02l|[qnd oPIAJeS |8p SBIOPB]SAld SB| B Jeloljos usgap ‘Soleqel] so| ep UQIDBRIU]
B| B eluswelrsld ‘sesaidwe o sowsiuebi( soyoip ‘ofjs sp Sjuswaiusipusdapu]

‘'Seauelielqns selinjonnss seijo A seb sp seio0}onpuod seliagn sej anus
‘2JusbiA eAjjEWIOU B| Us SEPIDSIQE)}SS peplUnbas ap sauonipuod se| uebusjuewl
8S oullujw owod ‘sofeqel} SOSs SOPIN|oUO2 ZaA Bun anb o}efgo tod susn einb gjs3

"uopelado us ugisaid eleq A eipsw ‘ejje us seb ap ugngusIp
Sp SelWslsis sO| B S2juslpuodssliod SSUOjOBEISUl 8p peplulixold us sofeqen;
usjnosfe enb sesaidws A sowsjuebig sojjenbe Jod epesyde les agap eind ejsg

“|einieu seb ap uoloNgUISIp 8P SOIDIAISS
So| ap oamqmm: seauplilalgns sauoioefelsul sesjo Jdwng uagap snb pepunbes
Sp sewiuiw sepuelsip se| Jaosigejse eied opejjoilessp ey os einb s)uasaid B

oplqgo 1

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

138 de 212

pagina



Z eused Se3 9D SE10}INPUOD SeLI2qN] op pepluixold us sofegen ered einy

"Josadss ep W G¢ A WW Qg X WW 0og sjuswepelwxoide ap sesopleg (2
"UQIONISUOD E| Bled SsUNL0d SOZoeW sojjlupe] (g
“owlujWw Josadss ep WW GZ 8P 0JUSWad 9p SBUED SBIpall O seagld (B

"0sed BpEO US JBZIiN BpUOdssuod anb ugioosiold g| Jewiojuod
uspsnd ‘sono snus ‘anb sojuesulale so| sp sounble usquIssSp 8S UQISENUNUOD Y

"JBZ||2al Basap as anb
ugidosjoid ep ody |8 eied (sejueziigeswiadill s SEOUIDSIIP ‘'SeolWla] ‘sedlueosl)
SEOS!IS]oEBIED Sepenospe Ueasod snb ss|eleleW UOD SOPINASUOD JB)ss Uaga(]

uo1a93j01d 8p sojUBWS SO| 9P SBOISLILIORIED) )¢

uojoe|ejsu] 3p euwlic] A ssuoasjoldop sodip ¢

"So]js Jod oploajge}sa o] Jeaijde
©03p ss ‘einb Byse ua sejsiaald se| e saiouadns pepunbas sp sauojoo3}0.id
O SeioUBISIp Ueleujwls)ap ‘leledsl O JB|BISU] B SOIJIAISS O SBINJONIISS SE|
op ss|gesuodss.) sesaidws o sowsjuebio soj Is anb ‘leoe}sep spuodsalion

‘ssjuapsosald (g A () sound soj ap ojusiwidwng |8 umuuad agap ‘ssucioe|eIsul
seno A seb ep eiodnpuos eueqn e saus BIOUBISID B| “‘Ojle SlUEBISqO ON

"UoId38)01d BUN JEZ|jEa) OUBSSD3U 21SPISU0D 9S ‘SBWIUIW SBIDUEB]SID
Se| opuajdwno une ‘enb soses soj us ugjoedlde sp sa opedipul O] ‘sewspy

"SBJMIONIIS3 O
s031|gnd soidIAes S0J10 A seb ap selojonpuod seuaqn) sej aue JE[B)SUI USGP oS
anb ssuoioosj0ld 8p UgIDR[BISUI © LQIDINISUOD ‘oUssIp ap souUs)D SO| 823|qBlSD
einb ejse ‘sjuswsiuspssaid SEpEJIpU] UQIoeiedss op Sewlujwl SBIOUEBISID SE|
Jiidwno ueyuued ou ssigeajesul SEIOUBISUNDIID- SpUOp S3|BU0IDd30X3 SOSED Bied

‘PEpIOLIOSIe °p
O JodeA op seauy] oo ssje] SesuBlagns S9UOLIOB[B]JSU] SB0 '8P |jusiuanold
JO[e3 |8 eJju0d ugposjoid ‘seb ep sesojonpuod Seusqny sg| e Jeuojsodoud (4

‘eJainbal ss unbas ‘seaueusIqns SEINONSS Seljo B owaod seb ap

UoNQIISIp Sp sapas skl B 0jUB) 001AJ3S 8P SB|BWEI 8p UQIOB[EISUl B| JjiwJad AmA

*SEINJOTUISS SBIJ0 UOJ 0}0BJUOD |8 O pepiwixold
€l 8p opeAusp ‘sef ep eiO}ONpUOD BUSQN} B| B 0JIUBJSW OUEBP |3 1.IAs (7

‘(sogmy Jenbueyss eled odinbas A ugisaid ap
jojuoo eled soposedoe ‘sebny eled seispezelge owoo selg}) sepusbiaws ap
SSUOIDEN}IS 8p UgIoeZi[e)nsu o seb ap elojonpuod eliaqn) | ap ojusiwiusUB LW
eied sejusiwelsy o Soajisodsip sp ugeiado A ugoEiSUl E Jpuusd ()

8p Ul |3 UO2 Ojje Opo |

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP
139 de 212

pagina



¢ 'uideyg Se3 9p SE1039NpUOD SELI2gny 3p peplimixoad us sofeqey; ied 234475

usgep ss ‘seb sp efin} eun Jezjeues epand ‘sef op eI0}ONPUOD BlBgN] B| UGD
SoMu0 Us O ejsjeled eulio) Us ojeisul 8s enb (018 ‘sajouny ‘seieweo ‘sejuBUEDE
A soianid senbesap ‘seoeop) eimoniss - o odygnd OlDIAJSS |8 opuen)

SeInjoniiss sp uoisezijigeswsdw| ¢

. "seB
SP EJOIONPUOS elisgm) B 8P Sedlisiisioeled se| Jess)je uelaipnd anb sooujogle
S240}0NPUOD SO] 8P m._EmLquE 8p sojuswne ssjqisod sp sojse sof (o

A seb sp
BJOJONpU0D BlIagn) Bf A S00L)0g|e S9|ged Soj anus Bds|yo op sojjes sejqisod (g

‘(eo1po2|e BOIBOSEP) UQIOB|E]SUI B SJUBIND S3jUspIode (B

‘sjuainbis o] Jelsallenjuod o Jejias eled ‘soolijogle Sa|qed A seb ap S8l010npuod
Sellsgny esus sowsiojeied A s80mu0 SO us ugIouUSIE |BIoadss esiesaid aga(]

; . 'Sepedjpul
Ssuoposjoid se| Uslolew O Usjenb] enb ssU01002]01d SBljo 8p  UODEZINN
Bl Usbupjssl ou enb seagejwy ou seoidy ssuopenys ueysny g B | sesnby

e
ST

‘

% £
anh Mo 1o :«uwwm.l Dl A oinAart mu:wn » __J_ml) Anh MJD AN o tAYAR AT LA

1 ,
s vau o ~ O ~ A L O - ouca U Ol o o OCAUL LR
T + 1l =2 + s

I
H
Selsgn} eled sepepuswoosl Ssuoposiold se| uswinssl 8S g BlgEl B UJ

. "BINIONISS 0 02lqnd
OIoIAeS 050 |9 A sef sp eI0JoNpuod BLBQN} B| S1US SJUBISIXS eloueisip g (o

-seb ep'eJojonpuoo euagn) gl op ojjsweip |8 (g

‘seb sp BJO1ONPUOD BlIBgN) B] 9p 0199dsa)
BUIUIW epuelsip e] idwno ou enb einjonyss o ooyqnd aines sp ody |s. (B

:a1usinbis
O] Bjusnd Us Jsus) 8gap 8s ugoosjold op sojuswsls asJe|elsuUl UBgsp opuen))

u9J29330.d Sp SOjUBWS3]3 SO| 3p uoloejeisu]  zZ'g
‘L Blge | B[ US Opeojpul o] B Japuodsal agap ugioas)oud B| 9P owiulWw oyoue |3 :tejoN
“("018 *sojjpe| ‘sejesg)
‘Ojuswao sp seoe|d) opedsal sp ClusWs|js o0 uod ounl Jeejsu) Usgap as

. 8nb se| "owjujw Josadse sp Ww g sp 0o5BUIS OUSNED sp sepueqg o seyoue|ld (4

‘(032 ‘so|jupE| ‘SEJeSO| ‘0jusWwal ap seog|d)
Opjedsal ep ojuswsfe 0130 LUO3 ojun| JejEjsul usgasp ss sldwsais seoe|d sesg

. . ‘owlujw Josadsa
3p Ww € ap (A4yd) OLPIA Bp BIQL UCD OpeZIojal ooysed sp seoed 0 owjuiL
Josadse op ww ¢ ap (‘010 ‘dd ‘T4 “OANd) oonse(d jeisiew 8p seURD SEIpa)y (s

"Josadss ep ww Sg A Ww gog X Wi 00€ sjuswepewixoide ap SE}asoT (P

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

140 de 212

pagina



% euided se3 op SE10JONPLO2 SBlIaqn] 9p pepiuixoad us sofeqe eied BInD

RS Tee——— S=——

08} < ojewelp A dv ap ssjewes eizd ojos (2

‘seb op ugpesBiw ep pepijgisod e| Bisixa spuop
BUOZ B| BpO} Jez|iqeauusdw) sqsp as ojje eled A ‘ugiposjaid | eied sajeucioipe ssuajdneoald JBwo}
uagep os ‘(018 ‘epelousiap ejunf ‘ejsub ‘opyuo unbje lod) osususigns ooyqpd OCIAISS O BIMIONYSS
eunbje sp Jousju; [e eoey Jezjeues epand es seb sp adeosa un anb sp pepyjiqisod e[ B)sixa opueny (1

Jejnogsed us osed epea ’ SEJnjonyss
2p sapepissoaU se| e uapuodsal gE > P 5 0} sejo A epsjsodwew  ‘uobiunoy
9gsp ugwosiald e ap oussip |3 8p  s3seq ‘seuwn)oo  ‘sajsod

seoeojo £ sajeinn|d senbesap

S.mvm\:n.mvw {q'e)s e > P >0 mmu_c%m_m; seau)| ‘enbe ap sepaued
@ (@BeA(g'B)z (qe)L 00k > P 5 0S
ML < 1ugisus)
(a'®) LA(g'®)g (q'=)S (9'8)¥ 0s > P 5 0F ° uoo eoujo3|s eibIaus
8p salojonpuod
(a'e) LA(q'=®)g (g'=)s (9'e)p ge > P 5 0Ol MES

ssuoioos]oid se| 8p Ugpe|Elsyl % mmmAMWVm_mo‘wMﬁM%oww mm_LWMQE - . seB ap uoNgulsIp 9p BUSQN] B| LOD

| usjuasaidsl snb senbi : EPEIDOSE OU BaUBLS)GNS BINJONAS
_ 4 asua ,p,, S1us)sixa eouelsig pel L9 ¢ 3

uojseud ey[e A Blpaw ‘eleq
3p seb ap ugIoNgLYSIp @p BWS]SIS UN U3 1B[E]SU] B S3U0]d23)0.4d ap sodiy

00Z + asjewelg 00¥y 002z (ww) ugiooslold g sp 2, Oyouy
- (ww)
081 < 08L B €8 0s > euagn oyawelq

seB 3p BL2gn) B 2p 0Jj3Welp [9P LoDUNY US ‘Loo3e.d 3p sejjejued se) 2p owjuIWw oyouy

L elgeL

"seb ap ugloeiBiW 8p Umu_:o_moa B| B]SIX8 apuop
US BUOZ B} BPO} JLgNd agep Jeziigesuusdw] B ? EPBIOOSE OU BINjONIISe 8p-owel} |3

"9jqleljuoo0LLa)} 0ose|d ap sejuld o souew (D

‘o)sanduwiod oJjo n eopseld ‘eonjeise eseq sp seamuid (g
‘(ouwnje ojdwsls
lod) |epwadns edes eun uoo ojsandwos QJi0 3p O eojlgyse euelquisw (B

1UQENURUOD BUBYD SS anma 9p Opow e anb ‘soinqiesolply soj B |1us)sisal A
seb |e ss|qesuuadwi Jas uagap anb sOjuaiLILIgnoal 8p olpsw Jod seb |e JezieueDd
epand s spuop Jod Buoz g| Jeziigesuusdw) us ug]sisuood ssauolonedald seisg

'SEINJONIISa o sopinles soyolp e asaubul ou seb ap edeoss Jainbjeno enb ap Uy

€ ‘Uginoaj0.d op sejjejued Se| 8p UQE|RISUl B| B SS|BUOKIPE S3uojoneoald 1BUlo}

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

141 de 212

pagina



S euded ses op mmpoﬁ:vdow SelI2qny op pepraiixold ua sofeqen eied Biny

wo G 2 owiuiw adejos = X
SBJNJONysa Sequie aljus BIqo 3p [eal BOURISIP = P
} Bjge unbss ‘ugiooajold ef ap owiujw oysue = &
euale ap sede)

ugaaslold
(0211gnd ojoiniss 0130) BpEOOSE OU BpRLIS)US BJNIONNS]
sef ap esau]

sepualalay

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP
142 de 212

pagina

5

N M <k

TWUBI] B0 TSI

ouwrsj|ajeted
OjuaWad ap sede(d o SB}aS0| *SIUOSOP|R] u02 UoIos3301d
el 2mnbig



9 euided

Se3 2p SB10JINpUOd SEM2gn) 2p pepluixold us sofeqeq exed BIng

ST

WO Gz owuiw ade|os = X

SEINJONASS SBqUIR S1jUa BIQO Sp |BS! BIOUBISIP = p

| B|ge | unbss ‘ugiso3loid B 9p OWUjW oyoue = &

: eusle ap sede)

uo}oo3)0ld

(oa11gnd ojopuas 01)0) BPEIOGCSE OU BPELIZIUS BIMONAST
sef sp eau

SEID U193y

B A R AR OO T
W R VA EI LT LT FOTEITELOTEY vt a4 =
RSN . S ’ . .- BN ﬂ.
. . |J. e
N D
} ) F :

UBIE B0 BISIA

22n1)
Ojuaw=a2 3p seosejd o SB}9SO| ‘SaU0SOpP|Rg U0D uooo3joly
gL einbBig

e e

~ N o<t

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

143 de 212

pagina



LeuSed

se3 ap 5810J2NpU0d Seliagn] op peprurxold us sofeqeny e1ed 2Iinn

===

SEJMONJISS SBqUIE 3J]Ua BIGO Sp [Bal BIOUEB]SIPp = P
| Blget unbss ‘ugioosiold B 9p owiujul oyoue =&
euUase sp sede)d

ug|aa3joid

(oongnd ojoinlas 010) EPBI2OSE OU BPBLIBIUS BINJONNST
sef op eaulT]

SEIDU3IaI3Y

N <

325

ohpTASD 2

ALY BO FIS

oulisj|ajeled
SOJjLIpB] UOD UQ[DD3]014
ez eanbiy

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

144 de 212

pagina



g euideq

se3 2p SB1032Npu0d SBlI3qN] 9 pepluiixoxd us sofeqeq eied BIng

SBJNJONUISs SEqQUUE 311U BigO 8p |23l BIJUBISIP = P
| ejge] unbss ‘ugoosjold Bj 2p owujw oysue = B
euale sp sede)

uoloa310ld

(oo1gnd oroiatss 01]0) BPEISOSE OU BPELISIUS BINJOMIST
sef ap eauy]

SejoUaI3dY

AR

BADRIS ] Ue ey

.

d/2 . d/2

|yl

MUBY 9P B

23N1)H
SOJJlIpe| U0D UQjd23301d
gz eanbi4

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

145 de 212

pagina



6 euSEd

sed op Se103JONpUO0d SelIagqn] 9p pepruiaxoid us sofeqgen ered BIny

SEINorulse Sequle 31jUS BIGo Sp |Bal BjoUBISIp = P

| Bjge ] unbas ‘ugroos)oid B] 9p OWIUIW OYdUE = B
eusse ap sede)d

uoIa3310.1d

(oo1jgnd o191AJ8S 0410) BPEIDOSE OU BPRLISIUS BIMNJONIIST
sef ap eaulT]

SEioU313,9Yy

N <

R A S i S o e

ﬂl\\.‘l .
. - 3.

muay 3p B5A

owis]jajeled
AJ¥d/dd/ONAd/Ed =P
BUED BjpaOLW O O]LU3WSaD 9P BUED E|P3W U0D UQ[023}01d
e einbiy

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

146 de 212

pagina



07 rudeg

se3 ap Se10]oMpU0D SELI3QN] 3p pepruixold us sofeqex exed einn

==

uo G z owjujw sdejos =X

uoja99]0:d Sp SoUBWS|2 SO| 9p Josadss =9
Seln}onyjss Sequle afus BIQo Sp |23l BIOUBISIP = D

} Bjge| unbas ‘ugioos)old B) 9p oW|UIW oYoUR = B
Buale sp sede)

ugIoa310.d

(oongnd aloinlas 01j0) EPEIOOSE OU BPELISIUS BIMJOIIIST
sef sp eauf]

- oo <t

SN CICIE)S|

sATDsdsEd U3 ESin

Exlilie)

. A4 d/dd/ONd/Ad 2P
mmmum%mEooEwEmum_umcmomEmEcou:m;uomwn:&

qg¢ einbig

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

147 de 212

pagina



1T euiSeq se3 op Se101oNpUOd SeL13gny 3p peplwixold us sofeqen ered vinn

===

wgl =z
3P Ad¥d © dd "OAd ‘34 °p eueoejpaw! eojun eun Jod ojunfuod |3 Jezejdwsal spand as
'lojed ap aJusny BUN © BoLIOZ[S BIfI2US 9 J0JONPUOD Un B3S GU OjNJBISq0 [@ OPUBNY) IBJON

SBRINJONNS3 Sequie SUs BIgO 3p |Bal BIOUR)SIP = D

| ejge] unbss ‘ugiooajold B) sp OWIUjW OYdUE = B
euale ap seden

UQ12031014

(oo1and opoiA1as 0110) EpEICOSE OU BPRIISIUS BINIONIST
seb ap eauj

SeppUsIBlay

ZeRlas W A

OEnNE22d

2102y 3p 2151

owsi|ajeirg ,
Ad 2p seoed o oo)393uls oyones ap seysue|d sew
OjuUsWad ap sedejd O SB}2SO] ‘SOUO0SOPjEg U0 UQI0D3]0.d

. ey BINBI14

— N

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

148 de 212

pagina



Z1 ewseg

se3 9p Se101oTpUod selegny op peprmxold oo sofegen; ered einn
= ———————

e

ww gl =
SP Addd 0 dd "OAd ‘3d op eueoejpsw eojun eun Jod ojunfuos o tezejdwsal spand ss

"10[e9 3p BjUsNy BUN 0 BIMOZ|3 £iBISUS Bp JOJONPUOS UN BAS OU 0]N9B]SqO |8 OpuBny) BJON

SEINIINASS SBqUIE 21]US BIgO Sp |B3! BIOUB)SID = P
| Bjqe] unbss ‘ugioos)oud B op owiujw oysue = e
eus’e sp sede)

ug|o93]0ld

(o21gnd ojowuas ono) epeloosE ou BpELISIUS BINJoNnis3y
seb ap eauT

SEIOUI3L3Y .

— Nm <

PR AT

E

AR La

@8

2y 2P 2ysify

35019
Ad¥d °p seor|d 0 0ol3juUls olyoned sp seyoue|d sew
OluslWad 3p seoejd 0 SB}ISO] ‘S2U0S0PjRg U0D LYPITOLY
gy eanbiy

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

149 de 212

pagina



€T euideg sed'op Se1032NnpuUo2 SelIaqn] ap pepnurxoad us soleqexy exed BInn

== =

. ’ ww gL <
9D NAd¥d O dd ‘DAd ‘Id op euedeipsw eojUn BUN lod ojunfuoo |2 Jezejdwssl spand ss
‘Jojed ap Sjuan] eun o 2211932 EI6I9US 9P 10}oNPUCO UN B3S OU 0JNJRISqO |2 OpuUBn) JBJON

SBINJONUISS S2qUlR 3.1Us BIJO 3P B3l BIOUBISID = P
| ejge] unbas ‘ugioosjord B ep owlujW oysue = &
eusJte op sedel

ugQIa9310id

(o211gnd cI21AJSS 0J10) EPBIOOSE QU BPELISIUS BINIONIIST
sefb ap eaul]

SBOU3ISI3Y

N

ZIu24 3p BI5IA

olusyjsjeled
Nd¥d °p seoe|d o oonzyuls
oysned op seyosurjd sew SoO[|iIpe] UOD uoioos301d
BG 2Inbiy

|F-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

150 de 212"

pagina



¥T euideg se3 9p Se1032MpuUOd Sel1aqn] 9P pepruixoxd us sofeqen eied BInD

_

====== T==—=

wuw gl <
SP Ad¥d © dd ‘“DAd ‘3d op eueosejpaw eoju BUn Jod oyunfucs | Jezejdwssl spand s
‘10|20 3p Sjusni BUN O BOa3|2 B]B1aUs ap JOJONpUCa UN BIS OU OJNOBISqO |3 OPUEND IEJON

SBINJOni}Ss Sequie S1jUs eIqo Sp |Bal BIDUBISIP =
| B|ge | unbss ‘ugisosjolid B| 9p owiujW oysue = &
euale ap sede)
uolo23]0.d
(o21ignd ojojaes 010) EPEIOOSE OU BPRLUSIUS BINJONNST
seb sp eauj]

se|oual3lay

eappFdsszd us =15

Y 9p |35

E)ibie)
AJYd °p seoejd o oonjuls
oyosned ap seyoue|d sew Soj|1Ipe] LOD uo12933014
qg eianbiy

~ N <

|F-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

151 de 212

| pagina



ST .wEmwa se3 op Sel0)onpuod Seltaqny ap pepluixoad us sofeqeny exed Biny

=== Ze=———

wuwpl <
9D Ad¥d O dd ‘DAd ‘3d op eueceipaw eojun eun 1od ojunfuod o sezejdwsal apsnd s
‘10J20 3p 21UaN] BUN 0 2OLo9|e Bl6Iaus Sp 10joNPUOO UN BaS OU OjNJRISqO |3 OpuBN) IBJON

; w2 g} z owjuiwl adejos = X
SEJMONISS SEqUIE 3J1Ua BIQO 3p |23l BIOUBISIP = P

| e|ge ] unbBas ‘ugioosjoud B 8p owUiW oydue = .
euale ap sede)

1Qj233]0.d

{oo1jgnd clonlas ©1j0) BpRISOSE 0U BPRLSIUS BINONIIST
sefl ap eaul]

SeoU3aI3l3y

- N M <t

SEMIRESES U AR

djvan ap 21518

owsl{ajeled
021313]uUlS oyodned ap seyauejd sew
AdHd/dd/ONd/Ed P BUBD BIpaW O BUED BIP3LU U0D UOIDI3101
: eg e21nbiy

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

152 de 212

pagina



9T 'uUldRg se3 5P Se1039NPU0d.SEl1agn] 3p peprmixold us sofeqen vxed =303t

=== = ===

wwgl <

9P Ad¥d O dd "OAd '3d =p eueoepswl eojun eun lod olunfuos | Jezejdwaal spand as
1020 9p BjUBN BUN 0 BOLN99|3 BBISUS 9P J0jONpUOd Un BSS OU 0JNJBISQO |3 OpUBNY :BJON
i wo g} z owluiw ade|os = X
SBINJOTUISS SEqUIE 81JUS BIQO SP [B31 BIOUBISIp = P

1 Bjge unbss ‘ugiooslold Bf p owiujw oysue = B

BUsIe ap sede)

uo1993)01d

(0o1jgnd ojoiuas C1jo) BpEISOSE OU BPRIISIUS BINONYST

seff ap eaul

SEIJU3I315Y

- N O <

DUl 3n LSt

3an1)
©2032juls oyaned ap seyauejd sew
NJ¥d/dd/OAd/3d 3P BUED BIpal 0 BUED BIP3LW LOD UQI233)01y
qg eanbig

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

153 de 212

pagina



ura 7a

o
t=]

1

F
Proteccién con encamisado continuo de PE/PVC/PP/PRFV

Paralelismo

S
o

LAt et
e,
v ¥
3 i A .
P AE S AL
TN AN A

SOANNANNA,
EN
/

iy

renclas

Refe

Estructura enterrada no asociada (cloacas, desagies, alcantarilla, etc.)

I fnea de gas
Proteccidn
4  Capas de arena

1
2
3

na 17

agi

P

jos en proximidad de tuberias conductoras de gas

Guiz para traba

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pégi na 154 de 212



8T 'uideyg seZ 9p Se1032NpPUOD SElIaqN] Sp peplnxold us sofeqen ered 'IND
WO 0ES =X
vusle ap sede) 4
. ToI9I01y €
(230 “ey[UrENESME ‘SanSEsSp ‘S20RO[D) BPEIDOSE OU BPRUSIUS BINMONLST 7
seZopeaur] I
SEIUAIayeYy

ez Bdued o

A
.

(7305 08

X
o
o

N
oy o
N

2\
A

G
7

ER) ik ig}
AL IIDAI/E 3P ONUHUOD 0PESIUEIUS 0D T01323101J
q TIn3ig

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

155 de 212

pagina



REGLAMENTACION
MUNICIPAL

LANUS

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pagina 156 de 212



. e e

Corresp.Expte. D-00820/94,- H.C.0. -
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HONQ] CONCEJO DE TE D U

Lo
POR.CUANTO

"'r\}--

ILgffF EL HONORABLE CONCEJO DELIBERANTE HA SANCIONADO LA
SIGUIENTE ; '

onanzs 7877

Articuln lﬂz-Estah;&cesa Un régimen parz 1a plnnificaciﬁnf Y
bPosterior ejecucisn dg obras en la via Eliblica
ieferide az 1ag instalaciones Y/0 reparaciones
efectuadas ap forma accidenta] a'permanentp por parte
de (reparticionas piblicas, organismos ¥ empresas
estatalas o privadas, titulares O contratistas), lag -
cuales en la Prezente =e dencminan genéricamenta como
"smpresa”. El mismo consiste en las normas y plazos v
Procedimientos establecidos en asta Ordenanza y su
anaxo de especificaciones técnicas que forman parte de
la migma.

Exceptuase a las obras ejecutadas por intermedio de

85ta Municipalidad op Por la Provincia de Buenos
Alres.- -

Articule 20:-Cuands 5& deba afsctar 13 . ¥ia piblica para
realizar trabajos de reparacidn, mantenimiento,
ampliacidn, rencvacidn de instalaciones, las empresas
deberdn solicitar PErmiso con upa anticipacidn no
menor a diez (10) dias hdbiles previoc a la iniciacidnp
de los trabajos, E)l misme deberd tramitarse ante la
Secretaria de Obras y Servicios Fiblicoe, gquien
resolverd sobre sy Procedencia,

Articulo 30:-Las smpresas debardn dar comisnzo & las tareas
dentro de 1os veints (20} dfas de 1la fecha de amigidn
del permizo, luago de 1o cual el misme caducars
Freviamente deberd comunicar a la Secretaria de Sbras.
Y Servicios Publicos la iniciacidn de los trabados.

Articule 4Q:-La solicitud dehers contener  los  siguientes
datas:
-4} Titular de 1la instalacidn
=b)Empresa ejecuters ¥ su N2 ds inscriecién an al
Registre de Ligitadores
~c)0bjeto da la obra
=d) Ubicacisn de la abraF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP
~€] Dimencionss de Pavimextos o aceras gus
aisctardn las Erabasing _
—1d Tismze de durzeidn f&%"%ﬁgydégﬂg efectuge
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Articule 50:-Una vez otorgade el permiszo, &a extenderd aj
interesadoc constancia del mismo la cual debari
i | Permanecer en obra durante la ejecucidn de las tareas,

a4 efectos de ser exhibido ante la autoridad municipal
gue lo reguiera, :

69:-Las empresas ejecutardn las obras ¥ al memente
del' cierre definitivo, las restituirdn en su estade
original, o bien las dejaran en perfectas condiciones
para ser habilitadas al pdblice.
La Municipalidad de Lanus a traveés de la Secretaria de
Obras Plblicas debera realizar la recepcidn de las

obras y prestard conformidad del estado en que sa
entreguen las mismas.

Articulo 79:-En caso de incumplimiento de 1o establecido en
los arts. 20 y 6@, 1a Municipalidad podri procedar a
la clausura y cierre de las abras iniciadas en
infraceisn, El Municiplo realizard la evaluacidn de
COSLOS ¥ cargos para imponer =u cobro a la empresa
responsable de las mismas, independientemente de lag
acciones administrativas Y judiciales gque
correspondan, En estos cazes serdn solidariaments
responsable, la prestataria Y la ejecutante.

Articulo 82:-En todas las obras que =& sjecuten en la wvia
piblica, deberd cclecarse un cartel donde se indiguen
los siguientes datos:

-a)Titular de la instalacién a efectuar o reparar

-b}Nombre o razén social de la empresza ejecutora

-& |Nomero de permico municipal

-djFecha de otorgamiento ¥ de vencimiento del
permisc

-eApellido v Hombre del representante técnico

-f)Croguis de obra

-gd)Fecha de iniciacién ¥ Plaze de ejecucidn

Articulo 92:-Las empresas deberin adoptar las maximas medidas
de seguridad durante 1a elecucidn de las obraz en lo
referente a trdnsito vehicular ¥ peatonal, teniende an
cuenta lo dispuesto en las especificaciones técnicas
de la presente Ordenansza.

Articulo 109:-En casoc de emergencia o causa de fuerza mayor
que interrumpan el gervicioc o e compromata la
seguridad pidblica, la empresa comunicard los motivos
qué originaron los trabajos vy en un plazo no mayor de
dos (2) dias hdbiles se presentard el informe da
reparaciones ¥ 1a golieitud del permisb ante la
Secretaria de Obras v Servicios Piblices. Asimismo
durante el periods de ematgenc1E-204817037442-6DEBATPRAM Y SPGP
asegurar un servicio minimo indispensable cuidando que
la poblacidn no gquade desabastecida en ningun momento
¥ bajo ninguna circunstancia, pégina 158 de 212
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Ar¥iculo 118:-Los prestadores de servicios publicos saersp
b ' responsables del incumplimiento pPor parte de los

contratistas que realicen las obras en la via publica,
de lo dispuesto por la prasente

ArE_:!'._r:uln 130:-El plazo ds conservacidn de las cbras seri de un

G {1} aflo a partir de sy habilitacidn, sisnds
! oa ;H’ ‘responsable la Empre=sa prestataria,
e

Articulo 130:-La evalucidn de los dafios en ealles Y aceérasz del
Municipio por parte de las Empresas serd efectuada por
el Departamente Ejecurive a4 través dal é&res
competente, e iniciard las acciones judictales o
extrajudiciales tendientes al recobro de los dafog ¥
perjuicios causados ail Patrimonio Municipal.

81 en la ejecucidén da las obras =e originara
alguin dafio o aceidents Ya sea directo o indirects a
alguna persona o grupo de personas, =2 algin bien
mueble por negligencia de la empresa o deficiencias en
los materialas empleados, o si al coloear cafierias,
cables, conductos, en veredas donde existiersn
drboles, éstos se afectardan, correrd por- cuenta
exclusiva de la empresa atenpsrse a8 las consecuencias
legales que pudieran devenir de dichas alteraciones.-—

Aarticulo i4:-Los peticionantes de los Permisos a2 gue se hace

referencia en el Art. io debardn reunir los siguientes
regquisitos:

ajDeberdn estar inscriptes  en el Registro de
Licitadores de este Municipio o en el Registro de
Instaladores y Matricuiados,

b)Deberdn prezentar los contratos de ingenieria vy al
cumplimiento de las leyes Provinciales Y MNacionales
establecidas para el ejercicio profesional cuando
corraspondiere.

clla contratista debersd presentar un plan de trabajos
al que deberd ajustarse la @jecucidn de las tareas, el
cual serd verificado por la Autoridad Municipal.

d)& los fines previstos precedentemente deberd proveer
a la Autoridad Munieipal ds un libro de Ordenes de
Servicio con hojas triplicadas.

2)El Representante Legal de la contratista deberd
firmar 1la aceptaciédn de la obligatoriedad del
cumplimiento de las COrdenes de Servicic emanadas de la

Autoridad Municipal. Su incumplimisnto @ 2& %@ %@%
al contratista a rad'f‘ﬂgg%i:m?ﬂh%@ E‘% Bé’é %

desconooimiente que pudiera aducir tespacto a dichas
Orden=s de Sarvicio. =in perjuicia de 1@ apiigacidn da

lag Eanticnas gua CEYES ST 5ANRG 169 de 212
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Artdgulo 152:-De acuerdo a3 la magnitud e importancia deé las
trabajos a los fines de la Presente Ordenanza, Jlas
; obras ejecutadas por las Empresas o los particulares

determiniados an el Art.1g, se tipificardn de 1a
t siguiente forma:

. CLASE A: OERAS DE EN oR CIA:Conexiones
i domiciliarias, enlaces cloacales, remociones gqus
_;fﬁ. puedan afectar hasta i0m2 de pavimento ¥ para

profundidades mencres a 1,20 metros.

CLAGE B: OBRAS MENORES :Extensiones nueavas de
redes secundarias, y/o renovacidn de las mismas hasta

una longitud menor a 200 metros y profundidades manor
8 1.5 metros,

CLASE COBRHAS E EEDIEI_{&:IHPGRTAHCIA:RE&ES
domiciliarias hasta una longitud de 1000 metros y/o
hasta 2 metros de Profundidad.

C E : & ] IMFORT IA:Por su longitud o
complejidad, colectaras maestras, mallas Principalas,
conducteras de todo tipo de fluidos, que no estén an
las glasges anteriores.-

Articule 169:-Las empresas prestatarias o contratistas ¥y los
. particulares,conforme lo enunciado en el art, 1o
deberin cbligatoriamente, cumplir los requisitos
técnicos establecidos an .2l anexo de la presents,
cualquiera sea la clage de’ obra de que ge tratae.
Deberdn cumplir losg demis raequisitos generales a
BXcepcidn, de acuerdo a la clase de obra, de los que
&e¢ establecen a continuacién-

CLABE A : Los contanidos en el art. 80, 100 & incisos
cl, d} v e} dal articule 14o0.

CLASBE B : Loz contenidos en &) art. B2, 102 & incisos
d) ¥ e} del articulo 14,

Articule 179:-El Departamente Ejecutiva denunciard todoe los
convenics suscriptes con empresas de servicios
pPiblicos con relacidn a la reparacidén de pavimentos,
veredas, siempre y cuands tales convenios lo parmitan.

Articulo 180:-Frevio al otorgamianto del permisc, la
solicitante deberd constituir una garantia en favor de
la Municipalidad de Lamis, erl. alguna de las
modalidades previstas sn la reglamentamidn, las gue
deberdn ser depositadas an la Tesoreria Municipal, con

el visado previoc de los 0T O HBRBAT oS AR SDERAE DPAMIY SPGP
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Articulo 199:-A efectes de determinar el monte de la jarantia
se establece el costo de la reparacién del pavimento
en § 100 por metro cuadrado v en § 50 pPor matro
cuadrado el costo de 1a reparacidn de aceras.

El monto de la garantia en ningun casoc serd inferior
al costo de la reparacidn afectada,
Los wvalores establecidos pedrdan ser modificados
* anualmente por la Secretaria de Obras ¥y Saervicios
o Pdblicos.
PR

Articulo 200:-La devolucién de la garantia operara con la
recepcion de los trabajos en forma definitiva,
efectuados a entera satisfaccidén de la Municipalidad.

Articulo 210:-Las infraceiones & incumplimiento a lasz
disposiciones de la presente Ordenanza, serd paszible
de las siguientes sanciones:

a)El incumplimiento de 1las d&rdenes de servicio
impartidas por la autoridad municipal, hard pasiblae al
contratista y la prestataria en forma solidaria de una
multa equivalente al 5% del monto establecide como
garantia por dfa de incumplimiento.

bjLa reiteracién en el incumplimiento de la drdenss da
servicio, una multa equivalents al 10% dal monte de la
garantia por dia de incumplimiento.

cjla faita de cumplimiento en la ejecucién de los
trabajos en la forma y plazos eéstablecidos en el plan
de trabajos aprobade, una multa eguivalente al 5% del
monto  establecida ¢omo garantia por dia de
incumplimiente.

dlla interrupcidn de las tareas por un lapso superior
a4 tres (3) dias ¥ hasta siete (7) dias sin causa
Justificada, una multa eguivalente al 5% dal monto
establecido como garantia.

e)La interrupcidn de las tareas, por un lapso superior
a slete (7} dias sin causa justificada se considsrard
abandono de las mismas y dard lugar a la aplicacidn de
una multa eguivalente al 10% del monto depositade en
concapto de garantia.

flba no exhibicidén del permiso ctorgade por la
Municipalidad equivale a una multa de § 50.- [ PESDS
CINCUEHTA) .
'

glLa falta de limpi¢za de obra en infraccién a lo
establecide en  les  atf-2018-17087142,GDEBA:DPAMIY SPEP
especificaciones técnicas contenidas en el anexo de la
presente Ordenanza, una multa eguivalente al 20% del
monto de la garantia, pégina 161 de 212
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Articulo 220:~Lag sancionas establecidas g el articula ok
anterior se aplicardn =sip perjuicio de las damis
sanciones gque leog infractores cometan ¥y gue sean

=i pasibles del juzgamiento a que diere lugar por
gplicacidn de las disposiciones contenidas en la
Ordenanza 5041, Reglamento de Procedimiento de Faltas
¥ Penalidades para &) Partide de Lanus,

Articule 230:-A los efectoz de la aplicacién efectiva ¥ sin
demora de las Sancilones preestablecidas faciltase al
Departamento Ejecutivoe para gue , mediante la
reglamentacidn reriinente, establezea al Frocedimiento

o a4 seguir y el organisme da apllca;ién del mismo. E1
procedimiento aludido debars contengr normas que hagan
expeditive v simple su trimite Y ejecutiva, en brava
lapso su aplicacidn.

Articulo 240:-Con =&l objeto de simplificar los trdmites a los
constructares de Conexiones, enlaces, empalmes,
rerforacionasz y S2Ivicios, que se hallen encuadrados
en la obras tipificadas como CLASE A c¢réass al
Ragistro de Matriculados que estarsd & carao da la
secretaria de Obras ¥ Servicios -Publicos, con las

exigencias, requisitos ¥ modalidades gue establezea la
reglamentacion.

Articulo 439:-Derdgase topda ardenanza o disposicidn que  se
cponga a la presante,

Articulo EEQ:—Camuniquese, ets, -
“ALA DE SESIONES, Lantgs 21 de octubre de 1994 -
o T L
_,-('ﬂ;;__‘:l“ l:-f.n';
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?AH'TIPII_HJ_ j#.- ALCANCE: Tstas cuapeclficaciones serdn de aplicacifn. -gn
------------ las sbrns da extensilfn de redes de distribucidns o colec
hciﬁn ﬂe flufidcs y sus Servictios o conexiones domiciliaries Que se ing—
talen en la +#Im plblice, como ss{ tambl&n pare la reparacidn o renove=-
cffn de serviclos yfo veresdns ya eiistentes qQue Se ejecelan &n al £11=
dof del Portide de LanGa.-

&

o CLCAVACTIONES

W 5
ARTICULO 29.—- HENIOS ¥ SISTEHMAS DE TRABAJC A EMPLEAR FH LA EJECUCION
o o « BPE_LAS EXCAVACIONES: En las excavpciones pears caferis

en vereda se admiticd 54 la :uuststcncia del tarreno y las condiclones
técnlcas lo permiten, lo efecucifim en forma slternada de ktlneles y zan
Jos, en lugoar de zonjes corridas, deblando dejorae los tlOnelea una vez
rellenados, perfectamente consolidados,—

En ceda tramoe da ejecucifn por oste sistemsn,. la lonti-
rud de le excnvaclOn de =zanja ni los cdneles excederfn de seils (G) me-
tros de longiend cade une, salvo astorizacidn u orden emanada de la In;
peccifn Municipal.-

El coencratistn deborfi proceder al en:ajanumientu v con-
finamiento del material provenlencte de las excoveoclones.

Los cruces bsjo pavimento de caierls de 1,300 o. de dii
mELre & wanoresa, se ejecutardn con miquinas pnrfﬂrudara5+

Ho se impondrin resctricelocnes 8l Contrstista en Lo que
respecra 2 medio ¥ sistemas de crahajos a empplear para ejecutsr las ex
cavociones, pora ello deherd ajustarse a laa ceracteriscicas dml terre
no en vl lugar ¥ 0 las demfis circunstancias locales.-

Kl solicicante deol permiso Municipel y la entildad pres-
tataria serfin responsables de cualgnier dano, desperfecto o perjuicie
directo o indirecto, sea pcasionadoe & perscnes, a las obras mismas, ©
ediliraciones ¢ instelociones pritimes, derivado del emples dea sistema
de ctroboajoe inadecueades ¥fuv Jde Falra de previsifin de su parte,.-

La Supervicidn Municipal podrf exlglir al solicitante,
cuande asi lo estime convenlaente, la jusctificacicn del wmplen del gis=
tema o medios determinados fde trabajo o la presentacifn de los chllculo
de reaistencia de los enmaderamientos, entibaciones y tablestacedo, a
fin de ceomay la intervencifn corvespondienve, Ein que ello exima al Co
tracigta de su responsahilidad,.-

ARTICULD 2%._ - EXCAVACION & CITLO ARIERTO, ENHADERAMITNTOS, APUHTALA=

————————————— HIBHTOS ¥ TATLESTACADOS METALICOS: El Contrarisca deber
adeptar las medidas neceanrias pasra evitar deteriores de canalizacione
o instalaclones gue ofecten 2] rrazado de las ohras, Sdendo por 55U cue
ta los apuncalamientos y sSostenes fnue Ses necesarioc realizar a eae fin
¥y Les deterioros que pudideran producirse en aquellas.-

En caso de emplearse enmaderamientos completos, O 25tru
tures NHewejanted, deberfdn ser de sisteman y dimensiownes adecuadasz & la
noturalezs del cerreno de qgue se trate, en forma de asegurar le perfec
ta ejscucidn de Y& porte de obre respectciva.=

Cunndno ae capieen tablescpcodos wecdlicons zerhn de ai6-
temas adecundos pero ssegursr la hermeticidad del recinto de trabajo.-

ARTICILO £°.— RESTRICCOTOHNES TN La EJECUCION DE EXCAVACIOHNES Rh ZANWLD!
------------- Lo eacuvacifu no nodch aventajar en mgs de trescientos

(AN} werros a8 la caherfe colecode, tapada y terminads con 18 2B8nja tc

talwence tellena en cada ctramo en que “ﬁ:%ﬂég_é§m4 E#%ﬁﬂﬁﬁpi IYE%%bE:'

cada ecea discancio o jeicie pzelusivo de uperw flunlc
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#’,ﬂl.‘.ﬂbl’-f““ﬂlilllcinﬂ ngl 1o . coneofuron,= ! { y
?:.: . Fa el ‘tuaso de gue ol ConLratistn interrumpicae ltmpqﬁu s

s

{-‘;”:,'{;E]U Lered en un fremce de Lrobado, debsrfh dejar la zenjao cap 15:.
;ﬁﬁeqﬁa colocoada perfleccomente roellennda Yy compuactady. =

:jﬁ{ﬁ“ E1 Isa interrupcidn de log trabojos se Jdebhiers a8 causpsg '
g¥stilicudas y debidamente comprobadas por la Inspeccidn y lo zonja

ton lo cofierfio colocada o ain #lla, guednse abisrta, el Controtisca i
tomurd las procnucicones neeosorias pura evitor accldentes o perjuleiom,

ARTICULD 5°.- ELIMINACION DEL AGUA DE LAS EXCAVACIQONES, DEPRESION DE
P e S LAS WAPAS SUBTLRRANEAS, BONDEO ¥ ORENAIES: Ln case de que
durpnte la escuvacibn surgieran sguos subterrSnens el controtiste, al
sdoptor el mftodo de trabajo para mantener an =msco 1a excavacifn, debe-
rd aliminar todo posibilidad de dados, desperfectos a 1o edifilcocidn
e inscalociones prlrimas, de todos los cuples serf Gnice responsable,=

ARTICULO A%.= -JTAPADA HINIHA: La topado minima serd de 0,80 m. con teg=
------------- pecto ol ele del pavimento cuando las obras o efecutar
se proyecten por, vereda, en canbie los eruces baic paviments o sguellas
obras que se ejecuten excepcienolmente eh el ancho de la colzoda ten=
drin una tapads minima de 1,20 m,-

En cose de calles sin pavimentar se increscntarin estos
valores en 0,20 m. respecto al nivel de]l umbrol mis bejo de las cong=
trucciones existentos.—

fn el caso de incumplimiento de estas disposiciones, la
responsnble de tales anomu'las acrd la entlidad prestotaria del aservi-
tio, lu que perderd, de hechu, el derecho s percibir suma alguna en
concepte de remocidn de lus inscalaciones en contravencifin o estas nor-
mas gue pueda en el futuro solicitnr esta Comuns,-

ARTTCOLG 79.- RELLEHO Y TERRAPLEMAMIENTOS: El rellenu de las ezcavacio-
————————————— wes sp electunra con la tierra proveniente do las mismas
o cuando luos svelos asenn delezusbles $e reemplozarén por auelos aptos,

Cuando se trate de zanjos o pozos, el relleno se efec-
Luward por capas sucesives de 0,30 m. de espesor mdximp, bien apisona=
dnz ¥y regeodas.-

Los zoenjus eacavedas para colocar cofleries de material
vitreo v otras de paturaleza frfigil, se rellenord con tierra Jeanmepu-
todo hasta ona alture prudenciol a fin de evitar roruras de los cafos.
%1 se trotura de obras de momposteria w hormighn, los rellenocs deberdn
hecerae luego gque las estructuros heyon adquirido cierca comaintencia.

En todos los casos, ¢l sistems o medigs de trabajo para

efvectuar Tos rellenos serfn sprobades previamente per le Supervislén
Hunicipal.-

Los hundimicnlos de aflrmados y/n veredas dorivados de
lé mala cjecucibén de los rellencs, deberfn ser reparedes por el con-
tratiste y/o la prestataria por sy cuentn, dentro del plaro gque Fije
le Supervisibn.—

Cuando los rellenys ne se hallasan en condiciones adecus
das parn construlr sobre ellos los afirmados o veredas, el contratista
estard oblligado s efectuar les trohojos necesarios dentro de las cua-
rente ¥y eche (AA) horas de recibida la orden respective de lea Supervi-
sifin, 5i asi no lo hiciera, la Coouna podré disponer lm ejecucifin de
tales trabajos por cuventa de! Contratiste y/o prestataria,-

51 fuerm necesprie electuar tecroplenamliancog, 3 Sefuls
ran lus mismas reglas indlzades precedentoemente para los rellencs.-

Terminoda la cofocecifin de cafnerfas v obiras hormigonadas
"in situ” no se podrfiin ofectuar relleaes ¢on tierra,, nil colocar sobre
carga alguna 81 libror ol tcénsice Jas culles heste gpoto le autorice
la Supervisifn.=

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pagina 164 de 212



Y
:

s ‘-I:.-.:”-_‘
CHLO A%, - BEPOSLTO DE LOS HATERTALES EXTRATDOS DE Las Ercavic15ﬁﬁﬂ:
g?;:“f‘j:'——- la tlerta o wmuogeslal criroldo le las ticaovaciones qué
3

ﬁgfgmpﬂeurﬂg en ylteridrea rellrnumlcntus‘ e deposicars Provilsgria-—
Wmite onTlos sities mbs prizimos a ellag jue dea posible hucerlo vy gien-
p?gfﬂue Con gllo no &s oLaslamnen eitirpecinientos innecezarios al tréin
E{thugqﬂnﬂn noe seo Il@Aprescindilile suspenderle, como as! tampocs al li
ﬁre;ﬂ?¥ﬁrrimiun:n e lag saguns suvperficiales, ni se produzca cuBlguier
btrﬁﬁ nse ide inconvenientes que a juicio de la Suparvisidn pudieran
eviterse y debevdn estar Aebidamente confinades o encajonados, -

hRTIEHLQ 9% .- DESAGUES PURLICOS ¥ DOMICTLIARTION: Todo

B o e o B e e

Y&z que con mg-
tive de las obrag se modilique o impids el desague de
los alhadnles vy otras canaltizaciones, ®l contratisra adopeard las medi-
108 necesavias para ovitar Perjuicies al vecindarie, inmediatsments de
termingdes las partes de obras que sfecrsban dichos dessgies, el con-
trutista delberd restablecerias, por su cuepta, en la forma primiciva.
En los lugares® de religro vy en los prézimos que indlque la Supervisifn,
s¢ colocardn durante el df{a banderoles rojas ¥ por la noche faroles ro=-
Jos en nfimero suficlente, dispucsios en forme de evirar cusilyuier po-
sible occidente. Las G@xcavaclonos practicadas en las veredas, por la
ioche se cuhrirf con tadlopos, -
Asimismo correrfi por cuento del Contratisata sin derecha
3 reclamo alguno, lo reparacibn yfe repoaicifn de coferias de encrade
de agua, ges, cloascs o tualquiers perteneciente s ohras da infraestruc~-
tura urbuna, que haya side roca Por cuents de loa crabajos reazlizados, -

FOTURA ¥ EECOMSTRUGCCION DE VYEREDAS

ARTICULD 10v.— RATURALEZA DF LOS MATERIALES: Todos lés wateriales a
T ———— gmplearse on lus ohras, serdn de primere calidad, nuevos
¥ en parfecto estade de conscirvacidn,. —

Por sus formas, divonsiones, presentscidn ¥ composiclbn
responderin adecvadamente 3l trobajo u obras 8 que esthin destinados.
¢ darf preferencia a las materiales que se sjusten o las normas THAM
Yy especiglnente 8 aquellos que iflevan el sello de calidad IRAN.-

ARTICULD 110.- AGUA PaARlla La CONSTRUCCION: En la confeccidn

B T

de morcerocs
¥ hormigones, an ¢l lovndo Y remofodo de materimles y
CHLTUCCUras, se emploars sgun Timpto, Iihre de anhidrides, sples o nma-
teriales orpinicos Que pudieran ser nocivos a aquellos, Re preferird
slempre el mgun corrlente. -

ARTICULO | 7%, — AREMNAS: Serfn limpios, libres de tierra, mo contendrin
—————————————— arcillas, sales, moteriass crgdnicas o cvalquier otra
Sustancia en praporcidn cal que pucdon perjudicar las construcclones
et las que se ucilizan. Fn 1ps Cas05 en que la Supervisifn lo ordene
e proceder8 al lavado y crihade de las grenas. =

ARTICULO 13%.- CALES: Se emplesrhin sepip loe cases, cales abreas (hi-
—————————————— driulicos) o grasos. En los obras se suministrarin hidra
tados o vives. Copando ge suministren vivas Sarfn bian coclidas, no al-
terad#s por e] aire e la humedsnd ¥ perfectamente blonces deospues de
opegadas, pate cuyn operacifGn ¢ empleard la cantidad de sgun estric-
Lumantc mecesaria pora obtener yoa vastn firme y homogfnea sin QUuE T&—
sulte quemnds o ahognda por defecio o excess de agua. No concendrin sus-
tancies yue puedan perjudicer las mezélas en Que ae los empleec. Se po-
dri urilizar en su regmplare cemento parn albafnilerfa, de marce reco-

nocida en plaza, cuande 1o asturaleza de los trabmiossle permitan.-

ARTICULG 14°.- CEMENTRN: Los cementos Prov ﬂ? DEBA-DBAN RASHED = .
y A 7143

—————————————— de primera calidad de 1ls cigggﬁigﬁgpu adn ¥y Be loz ebos-
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CTA 0 3US eveuwes OFiginalen prrisetnments scondhiclonados, % rgnr
o8 unllormes y color ne estipwlado. En Bereral se rechuzard i d

PRI LY Que contlengs avatuancius gue pucdan Ser hoclvas Doara la resiag

did P calidud de las obras en las nue me las uwtilize, o en los qua ag
;g; n priveipio de frogue, -

-Hfé' LO 15%.- IWSIECCION DE LOS HATERTALES: Lo sutaridod de aplicaeq
]
B
B

——————————— procederd o la omeptocidn v rechaze de codes los matep

ue proves el contratista. De holberse wtilizado un material que gz
4 les condicilones exigidas el contratiste deberd demoler a su cop
le parte en contravencifnm,-

ARTICULD 16%.- CASCOTES: Provendrin de ledrillos bien cocidaos y compl

-------------- tomente limplos, libre de revoques, Llerra, ete., loa
fragmentos medirdn de 2 cm. & % gm.~ ’

ARTTCULO 17% .~ MOBAICOS: Serén perlectamente planes, lisos, suaves al
------------ == tacto eh su cern vists, de srigtos rectilfinens v ain g
barkas. Ru eclor wniforme T reypondetrd estrictomente & la muestra Bpr
lhoda, en le que rhspecen a su yvonulado, celer, dimensiones, etc,-~

Su fabricacidn se inicliard con suficiente anticipacién
pera Ltener estaclonamiento, los mosaicod tendrfn un espesor aproximad
de I em. ton una toleranclas de ! mn. en mis 0 en menos, estardn forma
dos par la pastinas, una capa seca y unn hlmeda, La capa seca sers de
una mezcla en dos partes de cemento rortlend y una de arena madiana,
¥ la capa hdneda, por cuatre partes de cemento portland y una parte d
drens gruesa. Le pnstina an los mosoleos Eraniticos tendrd un sapesor
de 5 gm. y cstarl compuesca por upa porte de cemento ¥ una porte de g
nulado. Fn los culclreos serd de 1 om, ¥y compuesta e&n Ires portes ge

cemenco portland, une parte de arena Fina ¥ el colerante en la cantid
neCLoSsarlos. ~

ARTICHTO 1R®. - PISOS: Eolre las contraplisoes estipuledos pare cadas cas.
—————————————— Se asentnrin Iosx embaldosndos aobre lecho de motrtero,
tipo A, de un espesor minime dé 2,5 cm. Las Juntas scrdn lo mes peque-
kas posibles para su glineacisn tarrecta, no permitiéndose remaaltes o
depresiones de ninguna Bspecie o mugnitud. Los pisos de poscicos cal=-
céreo una vez colocades se ajusrarin con cementd liquido de los miswma.
proparciones y colores que ol de 1a pastina mis clarg,-—

Cuando lus embuldoswdos sesn conscrufdos cen mESaicosg
de Tormas o dibujos variadus, los Sngules y mativos se corresponderdn
csCrictamente. En general, la supervisidn suminiscrard o elegiri los
dibujos que corrcspondan &n cads caso. Todo mesaico granftico o calch
reoc de fabricacién nacional no serd colocado hasta después de transcu-
rride treinta (3N) dins desde sw fabriceelsn, - ;

Todos los cortes ae harsn = miquina.=-

ARTICITLOD 19%.— PISD DE CONCRETO: Sobre los contrapisos especificedos

-------------- en el Arrfcule 21°% y antes de que fragie se extenderd

un mortere tipo © de 2 ctn., de espesor. Esta capa #e amasard con la ca:
tidad miniwa de Bgue una ver extendida sobre el contrapiso, serd lipge-
remente comprimida y ailslada hasto gua el ggus cemienza a veflelr por
la superiicie alisads y nivelads convenientamente., Cuando tengs la cos
Sistescis necesaria se pasard el rodillo necthilico después da seis (6)
heres de fahriceda 1o capa, en su defleceo durante el dia de su =jecuc:
se le regord sbundantemente y se le cubrird para conservarlo himedo.=

ATTICULD 2P, — MORTHHOS: Los wmorterog se Bacirdn por medic de méaguina:
e —— e edocuaday que do=ifisuen gus componenten ipcluso £l ag
de us modo exacto. Ho se fabricors mis moertero de cemento portland gus
la necesarf{a para utilizarla dentro de la hera de suw preparacién, pud

do cn camblo moezclarse en seco la arens ¥ 8l cewenpte gue vara 8 emples
se dentro de wn miscoo dfa, - IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP
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A i
; Todo morterg yue se hublere gecado o no |Jud1ur=:-.£r"r'¢;]"ur£
LABTse o ahlandar con 13 amnsafders sin shadis UEUH, H&rd desecha ﬂﬁﬁv
a"__ﬁ Se desethordi tguwalmence sin {ntentar ablundar1{ﬁ¢ﬂd
:{dkﬁjcru de coumencto porcland flug lieyos enpezedo 8 pndurecpras. Luslﬂgrh
“rigkos que ae ewplearsn scradn de loe tipos sigulentes, en los tuales laa
P %F[ES se entienden medidas en volumen de haterial seco o spelrn ELCAD

i;r las coles, qua se towarin on cscado de paste cwando por sy Apaga=
:iviiento asi ae encuentren. -

HORTLRO TIPO A: Para nsiento de wosaicas, azulejos, maydlicas, ejecu=
£itn de bovedillas, unn parte de cal hidrdulica, uns cuarca parece dp

cemeanto portland y crea partes de ateng,—
RORTERD TIPO B: Contrapiso ey teneral, uma parce de cal hidrdulieca,
Fedin parce de cemento partland, Ereg partes de orens, ochao partes da
CAECDE®Y ,— '
MORTEROD TIPO C: Para piscs de Concrete, ird el contrapiso con mezcla

tipe B y termtaaclén, uma partoc de cemente portlond, tres partes de
arzita flpa. =

Sg permitird ¢l uwse de cemento porctland para albahile-

ria, en todos los casos en los proporclones minimas esconsejadns par el
febriconte en funcifn de! use.-

ARITUCLD 23®.- REFACCIAN DE VERREDAS:

S e ey S W e e

“n la reconstruccifn se emplear$
el mlsmo tipu de macerial que £l de la vereda primici-
¥o. Las veredas de mesaicus se EMNBELIUirdn sobre un contrapisze de 8 cm,
de cszpesor minimo de cascuted de lodrilles an la siguience proporcidn:

|l parte de ¢al hidréulice en pualve, -
3 partes de arena gruesa,-
b partes de coscotes de ladrillo,=-

Los wosaicos se ssentardn con MORTERG TIFD A, espolvores
dos COfl CCMENLD Puro.=

Si la vereda no hubiecra tenido paviwento, serd por cuen-
Ea del contratisca ml aplsonamiento v abovedado hasta dejar el terreno
en la formas primitiva y 1la recolocacibn de tepes si los hublers,-
Los tipos especiales' g veredaos se reconstrulrdn en lao
formo primitive.-

ARTICULD 229 .- LIMPIEZA DR DBRA:

EE T S —

El controcists hard cfectuur la lizpie
ia do la obra en formo periédica durante su curze y al

finnl de le miama, entreghndese perfectamence limpic, pisus, veredas,
FOYimenios, etg.-— )

ARTICULO 23°.- SEAALES ¥ LUCES DE SEGURIDAD: La BEPrEsa ConLTarista
-------------- sefializar8 en la obrm los obstfculos, ¢ interrupcioches
ue existen en la zopd de tréinsito de vehlculos y personas, Dichos se-
Nalamientos se mantendrin durante las wveinticusbre {24} horas del dfa,
utilizando luces rejas per la nocha y banderas Tojas u otro medio efi-
£az que las reemplace durante el din, sprobados por lg Inspeccifn de
Obra.— -
ARTICULD 249.— ROTURA ¥ RECONSTRUCCION DE PAVIMENTOS: Los pavimentos,
m=mms——mmm=e—— hcluldus lns boses solre las que estén apoyadcocs, gque
necesarlomente deben ser afectados por obras de extensitn de redes,
instalocibn de chmeras, maptenimiento de servicios exlstentes, coloca=
cifn de nuevss conexiones, ete., ya sean de electricidad, cloaca, gas,
fNgua corrience, teléfonos, Jemaglies pluviales o industriales v otro

tipo de lofraestructurs gue se ejocute en la via piblica, deberfin ser
reconstrufdeos a sy estade eriginal.-

X
ARTICULD 259, - PAVIMENTOS DE HORMIGON: La rotura ¥y reconstruccibn de
—————————————— pavivences coaprende la e jlE2038-4 (037142 GDEBA:DPANIL.SPGR 5
hxjaos:

a) Poturn del pavimento en la [urmy v dinensionss que indigue la Super
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AP Hondgypnl , - 2 % 1“. :
T . LI A P
Lol amitnto el motertinl lga | o, tedturuc iy dol |||151|H_;.\{,?\-':E"ia
-'.ugl.fﬂuciﬁn CUMD aprveode grucsa parn el Normigdn pohre dﬂ bty
Fornudro Ju) moterial sobruste Turrs e 1o alira.- ST
#

f = AL g

ity T ﬁfiuciﬁn de 1o subrasante necosarig 8l fin de construir wnag EEfa
'%ﬁéﬂ@ ., 2% m. da prafundidad comg minime ¥ transporce del svele eoxrrpf-
;3 do fuera de 1a ohrm,=

d}’ﬁanstrucciﬁn de la Lrsa de hormighn de 0,10 . de CEPCEOT ubtilizpnde
wSemo -ngrepade Bruecso ¢l materiol esxtraldo triturade a wna gronulopp-
" Hria de 3 cm. g 5 CR., Con Une FesisLencia minima 4 1los s5iere (73

fas de 180 kp/fcm’, debiendo emplear un minimo de 150 kg. de¢ ceman=
B0 por mecre cihico de hormigtn, -

e} .Reconstruccibn de la calzado, en las dimensiones que fuera TOER, Con
hormipdn simple de ESPeSOr minimo dipyal 2 0,15 o.- )
En 1a eglahoracion del loraigén leters emplearse cemento de frogue
rapido, ¥y sv doslficacidn serd tal que perwi{ta ohtener lp resiston-
cio mpindma cilindrica o rotura a 1a compresién doe trescientos kilg-
Bramos= por centfmetro cuuadradg (M kg/fem') an testigos cilfndricos,
corregidos a In relacifp alturn—didmerro igual g dos (2} v & laos
slete (7) dios de edod, crtraldos directamente del pavimento ejucu—
tado. Deberfn extracray LESLiina on el caso y lupatr que la Supepvi-—
51an Municipnl determine, certiundo 4 corgo del comtratista los BeS
Eos por extraccibtn, tramsporte, ensavu de los mismo, Una dosifica-

cifn dal hhormipsn pora ohtener 0N kpfem® de resistencia, podria ser
la sipuiente;

B v s o o re tecsataiaiirrses 160 1te/m?
REmRIEDs o i L el ce-v. Irague rhiptdo
Valor minimo permitida, ... . veaa AGO kpicm?
Asregadeo fino.,.,..,... sisesa.. BSO kgim?
fiedra nraniticn....+,.‘..,..,, &an

ABTcpade grucso.......... sevees OS50 g fu'

f) Deberi cfectuarse ol ¥ibrodo dulnhurnigdn que se realizard en [orna
mecifida y luege contivuerd el fratazado ¥y alisade con cinta.-

) Paro g1 curesde del hormigdn se empleardan productos quimicos aproba=

d4os pay la SUpervizidn, no admiviEndose ol usg de productos psfil-
ticog, =

By Felloade de Juntas perimerral de Ja superficie reconstruida,-

1} Se redlenatsn las cavidades producidas por 1s extroccidn de tespi-

BOS cop hormigln que contengn 3250 kg. de cewento de frague r&pide
Per matro clbicop.=

3 La livpieza ¥ librado al (rSnsito de las partes reconstrufdas se
efeceuarfn & los ocho (B) dius de 1o fechg de hormigonado. La R T
cidn de los traubnjos se remlizord de acuerdo & lo estoblecidn en las

Leprciticaciones Téecnicas pura In ejecucitn Je pavimento de hormi-
861 de estm Comuneg.-—

ARTICULO TG®.~ PAVINENTODS BE ORANTTOD O CRANITULLO: [} leventaniento ¥
--------- YETTT recoenstruccidn de puvimentos Ao gramito o pranitulle
comprende la ejecucibn de Jos SlRuientes crobajon:

A) Levantwmignto de los adugquingu pp in furma y dimensionos ftue lyg Su-
PErYESLA0 Hondcipal 1o Judique,~

b} Tzcavacidn de 1g subrassdte, para 1o reconstruccidn de ls hase vy
Eransperte de material citroido fuera de la obra.— =

} Construccibn de 1s b de hormigdn de 0,10
M et P L de RS AT a0 GHESA DPAVIY PSP
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. .-"';,.-f"“;‘s
1€:b1tndu cupleor wn ainine de (50 kg, de ccoento por metro chb Y
E; Ao, horaipgln, - Cw : ﬁ\\ \

didolocscldn de una copsd de wiena de & cp. do CHPESOT . — xﬁﬁhﬁa
1k-'l‘]%':.-:nl-:u:n=u:i-tu'u de los adequines a sy estado oripinal,.=-
AT

dolimpicza y tomado de junras con woterial esfSitico.-

LO 27%.— PAVIHENTDS ATFALTICON: Lo roturs ¥ reconrotruccidn de
estos pavimonten compronderd la ejecucidn de les stigule

¥ trabajos:
nirRotura del pavimento.-

Rt
b} Levantumiento del matersal demolide ¥y retiro del waterial fuers de
aln shra,-

c) Conscruccifin do la huse de hormigén de 0,10 m. con una resistencia
minima 2 lox siete (7) dfas de 180 kglem’, debiendo cmplear unm min:
_-u;:f 150 Lkg. de cementv pol metro clbico do hormigdn.=

d} Congrruccibn de la carpeta de concrero asfSlcico &n un eapesor ming

‘Bo”de 0,0F m. Las caracteristicas tEcnicas que deber& reunir el co:
creto asfilelco son las siguientes:

VDI LRI e vconcsvn s s codseaesc RINTEE, WS fEi=
F].I.IE'nEjl-ﬂ------1-|+li-----|--rrl--+--|-+-i--r Elﬂ a8 'ﬁuﬁ' mm, =

T . I LR e ey e S e I R

Relacidn Becdn=vocios. ... 00, .. s +ss - BEOTTE 7O y BO%

Relacidn estusbilidad-fluencia...... » 2,100 kg/lem

Haterial DbDitumingso.,..... BT : Cuh. TO-1I00

- B e sasnmreass piedra granitica
ARTICULO 2R®,.- RECONSTRUCCION DT CORDONESR, JUHTAS Y FISUHAS: Para la
me=t-———====== efecucibn de estos trabajos se sepuirdin las normas es-

tablecidds en los especificuaciovnes téEcpicas para le construccién de pa
vioentos de hormigfn de esto Comuna. Cuande los cordones se reparen de
berdn formar parte del resto de la calzada a recopstruic ¥ 8u hormigor
do deberd efectuarse en forma simulrfinea, -

Cuande ae renuevs dolamente el cordén, ss deberd efee-
tuar en la longilcwd afecteds lo reconstruccifn del Favimento en un an-
choe e un (1) metro, como minimn, pare [ormor un bloque monolftice, -

ARTICULG 299.- ENCAJOWABD v/O CONFINADG DE TIERRA, VALLADOS: La tierrs
-------------- obtenida de las ecxcevaciones y los matertales esplendos
se colotarin en calles pavimentadas, en cajones de maders u otrp eleme
to de confinamiente que na interrumpan ni melesten al trinsite par las
veredas, como nsi mismo que no obstruyan les cunetas impidiendo el nor
mal escurrimiento de les aywar y en los casos que las excavaciones lo
se#f en sentidoe transversal de les veredss, se colocarfn tablones que
faciliten libremente lao clirculacién sin peligro.=-

Tratfindose de excaovaciones que no puedan conclulrse en
«1 dfa, delerdn ser rodeadas de vallados 7 de luces de color, necese=
ri1as para sdvercir el peligro.-

ARTICULD 309.- EXCAVACTON Y REPARACION EN LAS CALZADAS: $i las ercaya-
“TTTwromeme————- tiones a cfectuarse lo son en el senttdo transversal de
la calzada, £ste no podrfin efectuarse en nfs de la mitod de ella praec-
ticidndose la otra mited una wez que la primera estd totelmente cCanstru
da y librowda al trénstito.-

ARTICHLO 331%.= REPARACION DE ANCHO DE EXCAVACION Y DE HEDIA CALZADA
------------- — SUPERFICIE & RECOKSTRUIE: En croquis Bdjunto, yue forme
parte del presente;, sc han indicado gridficamence en Efa faorma ae exige

dichas reparscienes, cowe asimismo los Hra2018414Q37342:GDEBA:RRAMIY SRGR £ 1

cCie A reconlEruwirc,—
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) 51 una losa de pavimento debe ser afectpds par \k'_?ﬁz“'
& (nutorizado por el Municipio) que afecce mis del 207 de 5u't#£;;#fi
dEGe, de obliga a le Ewpress aaterizada o receonatruir tode la losa, -
1_-% J 8% la roturia Sv encontracd o menes de un (1) metro de
UREa,

¥a sea longitudinal, trensversal o de expansidn, la recops=-
Grtruckitn se hard llegandu hesta 1n junta,- :
WY 3

Y

[,
tARTIDULD 329.- RETIRO DE HMATERTAL SOBRANTE, LIMPIEZA BE L&
e 'SUFERFICIE RECONSTRUIDA: Toda vez gue hava [inalizado
*"la recopstruccion del pavimsnnateo alectade peor la Foturse, %@ proacederd
8 impedir el tr8naico yn ses vehicylar O peatonal sobre dicha recons=-

Erucelbn, dehifndose muncuner ¢l mismo estado durante acha {8) dias
desde 1a [echs de hormigonedo, -

ARTICULD 33%, - INTERRUICTON DE LS TRABAJOS:

B e e S p—

o

Toda vez que con el per-
Miso corfrespondiente me mstén efecutando cbras mn 13

¥fa pdblica, ellas ne podrin ser interrumpidos hasra sy compleca ter-—
minucibn, cazo contrarieo se uplicarfin las spnciones correspandiences, =

En case que 52 interrumpan nwfs de siete (7) dins hEbi-
les se considerard abandone de los trabajos.=-

ARTICULO 349,- ENTRADA DE YENICULOS: Toda empresas plGblica o privada
-------------- que deba ejecutar trabajos en la wia piblica, ciane la
obligatoriedad de no obstaculiznr la entrads de vehiculoag, para lo cual
en corvespondencin cap leos ACLeEsnE, deberd, excovar um tfinel, perforar
coen mecha o cender pProvisoriomente puentes metilicoe o0 cualguier oirom
¢lenente fque permita el libre dCces0 a poarages particulares, cocheres

pdblicas, playas de estancicnamicnce piblicas o privaodas, sccesas a de-
péeitos, induscrias, oetc.-

ARTICULO 3%7.- VUELCD & SUMIDEROS PLUVIALES: Cuando ol agus de 1a de-
TrTmTmmTme === presidn de la napa o del vuciado de excavacliones coenten-
ga 50lldos en suspensidn, deberfin ndoprarse medidas para que tales s@-
lidos no penecren en les sumideros. En todo= loe casos e&n que pot tousa
e las obras, o juicio de 1a inspeccifn, se vesn obsiruidas toral o

Parcialmence bocam de tovmeencs y/o conductos pluvitales, e) contratista
serd el @nico responsahle vy procederd o sy limpieza, -

ARTICHLO 369, - ?EHEPAF — SUIMERFICIE & RECONSTRUIR: Todas las veredos
—————————————— que Se& eucuentren afectadas en mis de un cuarenca por
ciente (407} de su superficie - Por aceiflin del tiempo, de raices, por

tfapajus realizados en la Via Piblics pPOr ampresas prescoadoras de ser
Yicios o pevticulares: doherd reconstrulrse en sy forcalidod, -

-

o

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP

pagina 170 de 212



ANEXOQ N° 1

Las aberturas en pavimento '

Yo veredy ya sean 4 cielo abierto o tin I
deberin rellenarse con HORMIGON CELULAR, a los efectos de chEm:
a.m::::un;nif b;l:a provoquen hundimientos y/o roturas en los mismos, e

avimen ; ‘ :
ﬁg il repararse con HORMIGON SIMPLE, con una resistencia

&

IF-2018-17037142-GDEBA-DPAMIY SPGP
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REPARACION CE PAVIMENTOS ASFALTICOS

=N A
CARPETA DE COMCRETO

P
s
AN
A SFALTICO RIEGD O EMUSTH ERt

CORDOH CUHETA
[E HDR M

N /_,.»HD-I'I.SE bE HoRw&ou i
! At 2B

. \ i :

1

CORDONM CUNMETA

gordon  HA'
A=)

g

'Prl‘hllih-"l' I:llﬂ - :','I' :

0%
o G £

S

s,
hormigon de asienie
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IEPARATIO OF fv TR BE SohiT:00

N
s

———————————— |

O, 1Y% . Horsmigén simple
W00 kg foma,

1, & m.

Fubbane de suela
nalecelonale com,;
puctado on sapns

e 0, %50m, de anp.
0,5 =,
\ £ cfuy=  [Arh. 70 )

Junbtn Transwornnl

L] .
I i 1

En eang de gue EF o II
=1m, &e doberd recans)
F treie DIFPL.

B uang fque AD o NE =

L &,
Imse mo dinburs recenstirulr

Al [ oArticulo 37 )

dunta Lenzitulinnl

LT
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PLANTA

A-02-1_0

o >
LM R
/\</ DN2 (X
W% No
// N ;///@@
PN
e
\//Q\\\\ / "\ \\>/\ £ Y
R / /
NEE =
AT | A
P 2 - ,
\///\\\X; b \\\,\\\,\/\ <\\§
N
\<\§/ > (1) Ramal Te DN1 x DN3
@ Valvula esclusa DN1
/\/ @ Valvula esclusa DN3
\/ @ Vélvula esclusa DN2
\// (5) Reduccion DNTXDN2
@ Transicioén Bridada — PVC /PEAD
CORTE A-A
t\/X\\/X\\//\ DN/4 TIPICO
> f"i' _ )
Ve - ()
>\\> ".)"f'*'.{‘. X SIS HORMIGON H~-13
Y KK
UL
DN1 DN2 DN3
90-315 | 90-315 | 90-315
NOTAS:
— EI contratista deberd disefiar y detallar el bloque de
anclaje de acuerdo a las condiciones del terreno natural.
NUDO TIPO — CANERIA MAESTRA PLANO
AVSA RAMAL DE FUNDICION DUCTIL (F.D.) TIPO
HF-201-17037442-COERA-DPAMI Y SPGH
Facha: i J'I%O\ZE}"C)E' N A—02-—1
SOCIEDAD ANONIMA 0 ABRIL 06 || Proyecté: -
Rev. Descripcidn Fecha Ing.Proy.: Pr.N
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PLANTA

NN

N
\\/
O
R VX
Y DN2
A - — A
G RL
&
Blogque de anclaje //
DN1 @ Ramal Te enchufe—brida DN1xDN2
// @ Valvula esclusa DN2
2 // ® Transicion brida—PVC/PEAD
% 2
CORTE A—A
NN
) DN/4 TIPICO

"-{:'4— Ver especificaciones para el tipo de hormigdn

> g :‘\ \ \, \\\ \ \\\

NOTAS:

— El contrastista deberd disefiar y detallar el bloque de anclaje de acuerdo
a las condiciones del terreno natural y las acciones que correspondan.

— Los enchufes del ramal deben quedar fuera del bloque de anclaje.

A-02-2_0

RAMAL FUNDICION DUCTIL (F.D.) TIPO

AVSA NUDO TIPO—CANERIAS MAESTRAS/DISTRIBUIDORAS PLANO

1= _2°€0\1 47"\374 / NPAMIN DA
a:

I ZUL T’_é.chu T ﬁ‘?%bg%g[ I"\l,'\"\'IJA-TBIIzI_IéJI'\J

SOCIEDAD ANONIMA 0 ABRIL 06 || Proyecté: -
Rev. Descripcidn Fecha Ing.Proy.: Pr.N
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< ® Transicion brida—PVC/PEAD

f\\// \//A (® Cafio de PVC de DN2

A-02-3_0

CORTE A-A
AN
NI
DN/4 J[ipico
i :/\ _ _ _
o CTA S e | g
N I >4H
\\/ 2 R U T
'\\\//4‘.-;: .44‘.:'.’ -"‘.4‘ . .":{ ....-.-‘ /\\ \\ \\/
,\// B RS DN
N L 2 ‘...; ’\
7
| ot [ onz|
| s0-315 |90 |
NOTAS:
— El contrastista deberd disefiar y detallar el bloque de anclaje de
acuerdo a las condiciones del terreno natural y las acciones que correspondan.
— Los enchufes del ramal deben quedar fuera del bloque de anclaje.
NUDO TIPO—CANERIA MAESTRA/DISTRIBUIDORA PLANO
A SA RAMAL DE P.V.C. TIPO
201817087140 GRERA-DPAMEY SPGF
. N’ J— p—
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] Bloque de anclaje
——hs e e e e . -
e N
LIMITE DE ¢ Comge?) S '71
. SUMINISTRO N
ol - i
150 : i: PR
)( DNEQ i =7=r | --;-’ LA
500 300 - e ————— DRGSR S S
R A
T | i”{"z. -:.‘f.”}
150 T I
| ST e et e
' M4 el
R
PLANTA
600 U

|
Hormigén "B” :
o premoldeado |

Superficie
existente —@

|

N
N —
<o)

|
M
ol

200 20E] T o L < TN
T . . \\\ﬂ\ 4 --:
1?0 Piedra partida \/\BQ\ >
e x4
Hormigén "B” -3
PR o premoldeado DNBO :‘.«:
— 7 R =
.- -: " 4 Junta de desarme
cat s A :'.:a :
R T Bloque de anclaje
ELEVACION
® Codo 45 DN80 con doble brida
REFERENCIAS:
@ Cafio de conexion ¢ 80 con bridas
------- Fuera del Iimite de suministro

@ Codo 90° DNBO con doble brida

@ Cafio de elevacion ¢ 80 con bridas

Hidrante a resorte 8 75
(VER PLANO A—-04-1)

@ Caja de F.D. para hidrante
(VER PLANO A—05-1)

NOTAS:

— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

El Contratista deberd disefiar y detallar el bloque de anclaje de acuerdo
a las condiciones del terreno natural y las acciones que correspondan.

La superficie deberd ser reconstruida de acuerdo
a las especificaciones.

Cuando la vereda sea de tierra se construird un bloque
de hormigén "D” de 300x300mm alrededor de la tapa.

A-03-1_0

CONEXION PARA HIDRANTE o 75 PLANO
AySA
- ZUL FJ.ci"UOI LI% ?%%L "‘\?-UA'-HBIES: | i)l-\J
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152

..'ﬁ/////// =
%

267

2200

8202

A-04-1_0

N° DESIGNACION ESPEC. DE MATERIAL
1 PIEZA SOPORTE FUNDICION DUCTIL
2 ANILLO DE ASIENTO LATON ROJO FUNDIDO
DE LA COLUMNA S/SAE N 40
GOMA DUREZA SHORE
3 ARANDELA A 55 a 70 £ 10 grados
ACERO AL CARBONO
4 2 BULONES S/SAE N” 1035
5 OBTURADOR A LATON ROJO FUNDIDO
RESORTE S/SAE" 40
LATON PARA RESORTE
6 RESORTE S/SAE N' 80 grado B
7 CUERPO FUNDICION DUCTIL
8 4 BRAZOS FUNDICION DUCTIL
9 BRIDA FUNDICION DUCTIL ISO 2531
NOTA: Medidas en milimetros
HIDRANTE A RESORTE PLANO
A SA DIAMETRO 75 mm TIPO
H—=2613=-17037H47-ChEA-DPAMIY-SPGH
Fecha.— ' 17,0470t N A—04-—1
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NOTAS:

VISTA

DE LA

TAPA

Mortero "E”

4/ 1%0

Cadena de seguridad de acero

2)
3
303
CORTE A—-A
Superficie
existente 231
[ ______!.2._ |
LR .
NN @ )
S VER
3 — NOTA \ L
‘ ’ 203
. 303

— Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
— El material del marco y la tapa serd de fundicion dactil.
— Deberd resistir una carga de ensayo de 250 KN segun norma EN 124.

A-05-1_0

CAJA DE HIDRANTE DE 75 mm PLANO
AVSA EN VEREDA TIPO
H-2013-17037H4 -GBEFA-DPAIMIY-SPGH
Y Fechar ' 17,/047 0% v A—O _‘i’ <
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g | LIMITE DE SUMINISTROj
ol |
“Ni \ Lk i
g I T A )| Y ¢ I | E—— | li imya]
3 \‘ =” 2 I \"> <||=\IX-
|
3
- |
|

0l PLANTA

150 600 150

Superficie
/— existente

(Y

"t

Lin .4

»

R - TL ]
Y o -
|
f=2 -
Hormigdn simple 3| |
"H17" 3 !
Premoldeado ol
! g
g [ umiTe DE
i SUMINISTRO =1
I

[ERY LIEN

ELEVACION

@ Codo 45 DN100 con bridas @ Codo 45" DN100 con bridas
. . Cafio de elevacion DN100
Cafio de conexion DN100 con bridas @ con bridas y Aro de Anclaje
Valvula esclusa DN100 Pieza especial de_fundicion
(incluye vastago y brasero) ductil (Ver detalle)

Junta de desarme DN100 @ Pieza especial de bronce
fosforoso ®118(ver detalle)

@ Cafio de conexion DN100 con brida y espiga g\?gg gﬂ%‘:ﬁ-m—n

PIEZA ESPECIAL DE FUNDICION DUCTIL PIEZA ESPECIAL DE BRONCE

@ Inferior 100 mm.
® Superior 118 mm.

PLANTA PLANTA

# 202

Bridas
ISO 2531
IS0 7005-2

CORTE A-A CORTE B-B
Withworth
NOTAS: 5I hi‘flc?s por pulgadas

— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
— La superficie deberd ser reconstruida de acuerdo
a las especificaciones.
— Cuando la vereda sea de tierra,se construird
un bloque de Hormigén "D",de 300 x 300 mm
alrededor de la tapa.
— El aro de anclaje serd calculado por el contratista para
tomar los esfuerzos producidos por la presion de prueba.

A-06-1_0

CAMARA Y ACCESORIOS PARA TOMA PLANO
AVSA DE MOTOBOMBAS ¢ 100 mm TIPO
T I_'LUJ.8' cﬁ\&lzol J’rﬁb?}‘é’é-l_ ;‘\?'IJrI:\BIg liJI-\J
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Bloque de anclaje

150

500
250
20
|
|
|
|
, »
| '} —
1
|
i
|
|
|
|

150

s0] PLANTA -
150 600 150 \/p

Superficie
existente

KRR o

Hormigdn simp)

Premoldeado S
©

200

ELEVACION

@ Codo 45 DN150 con bridas Codo 45" DN150 con bridas

. . Cafio de elevacion DN150
@ Cafio de conexion DN150 con bridas con bridas y Aro de Anclaje

Pieza especial de_fundicion

9 Valvula esclusa DN150 duetil (Vgr detalle)

Q Junta de desarme DN150 @ Pieza especial de bronce
fosforoso #118(ver detalle)

Tapa y marco

6 Cafio de conexion DN150 con bridas (VER PLANO A-07-1)

PIEZA ESPECIAL DE FUNDICION DUCTIL PIEZA ESPECIAL DE BRONCE
@ Inferior 150 mm. PLANTA PLANTA
@ Superior 118 mm. |

8 202

(¥
8 Brid
% IS0 2531
IS0 7005-2
CORTE A-A CORTE B-B
Withworth
NOTAS: | 5Ihi‘1vc?s por pulgadas

— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
— La superficie deberd ser reconstruida de acuerdo
a las especificaciones.
— Cuando la vereda sea de tierra,se construird
L heyn
un bloque de Hormigén "D",de 300 x 300 mm
alrededor de la tapa.
— El aro de anclaje serd calculado por el contratista para
tomar los esfuerzos producidos por la presion de prueba.

A-06-2_0

CAMARA Y ACCESORIO PARA TOMA PLANO
AVSA DE MOTOBOMBAS ¢ 150 mm TIPO
H—-2618- 4;\&107]1'%?'0?7'%EL ﬁ’\- B P:"\g/flsl ‘_1’ .Zpru
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MARCO (Vista de arriba)

40

A? 70 b6 95 ?A

= Pieza Suplementaria

(con barra de anclaje
Cerrojo Oscilante ‘“]‘]J

de hierro dulce #8mm.)

120

P
[
)
S
<20,
592

696

CORTE A — A

Superficie existente

40 _.|25__

: — B SIS
AN S [ . L R

A 2 ) -
\\/ \\// Mortero "E

% CAMARA

V7 \\///

TAPA (Vista de frente)

TAPA (Vista de arriba) o

SRISISRSISIESRSPS (

<

00
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o

§>
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O
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OTYEZMBA
00
X
—3 -.fF\_ -
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M
%
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s
<

)

0
S
o
D
0
B
e
B
e
B
B
B
e
e
N
(X0

600 ‘

TAPA (Vista Lateral)

T

NOTAS:

— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
— El material del marco y la tapa serd de fundicién ductil.

— Deberd resistir una carga de ensayo de 250 KN
segun Norma EN 124.

A-07-1_0

TAPA 'Y MARCO PARA TOMA DE PLANO

AVSA MOTOBOMBA BAJO VEREDA ¢ 100 y o 150 TIPO
T I_'LUJ.B' ecﬁ\&l:o T L{-ﬁb&?};ﬁ%L "‘\?-UA'-’:BI:?I l i)l-\J
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Vélvula esclusa s/plano tipo A—12—1

5 diametro igual a la cafieria
\ Limite_de
‘ 8[ suministro
< ::—+—4{mﬂ>4ﬂ——m————+———
E
1150 150

PLANTA
Superficie

existente

Caja forma brasero s/plano tipo A—14—1
Sobremacho s/plano tipo A—13—1

190, 190,
Superficie existente
| R FT” | ﬂ:"\ wa e
m; T : T 3 L
L » (“V,‘ % o = « 1
Hormigon e+ O |7+ R Limite de %
Armado H17 | NP |4 suministro & @
* O Ramal a 90
= para tapada
Lol o > de 1,20m
Pied )
edra
pémdq Para tipo de valvula

ver Especificaciones

Drenaje 2=0,10m

Limite de
suministro

\f
SECCIONES z O

para tapada

< de 1,20 m
CAMARA — DIMENSIONES
INTERNAS ORIENTATIVAS @ Codo 90 o 45 con bridas @ ells e aire
DN (VALV.)| A B DN S/especificaciones
= - ) Tapa fundicion ductil
Cafios de conexion con bridas
60 750 650 DN S/especificaciones ver plano tipo A=09-1
100 850 650 Cafio c/bridas y aro de anclaje @ Junta de desarme c/bridas
150 1050 800 DN S/especificaciones
Codo 90° c/base y bridas Vé\vu\q esc\usqN di/dmetro
200 1150 850 DN S/especificaciones igual o DN cafierfa (*)

S/plano tipo A=12—1
NOTAS:

— Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

— La camara deberd en lo posible colocarse en vereda.

— Cuando la vereda o calzada sea de tierra, se construird un bloque de Hormigon D" alrededor de la tapa.

— La parte superior de la valvula de aire estard a una profundidad maxima de 150 mm, medida desde la
superficie inferior de la tapa.

— La distancia libre minima entre el perimetro de valvula y el borde interno de camara serd de 200 mm.

(*) Valvula a colocar en cafierfas de DN > 0.500.m

_0

A—-08-1

CAMARA Y ACCESORIOS PARA INSTALACION DE PLANO
AVSA VALVULA DE AIRE PARA RED DE AGUA POTABLE TIPO

H—=2018-17637142-GDERA-DPAMIY-SPGH
P reche 700 AT 08 LT
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DN (Valv.) | A B [Sem
80 y 100 | 600 | 350 | 120
150 750 | 500 | 200
200 900 | 600 | 300

NOTAS:

— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
— ElI material del marco y la tapa serd fundicidén dactil.

— Deberd resistir una carga de ensayo de 250 KN
segln Norma EN 124,

— La tapa,llevard perforaciones de ventilacién
. . ”, ” Z . 3
cuya superficie total "S",serd la indicada.

A-09-1_0

MARCO Y TAPA PARA VALVULA DE AIRE PLANO
AVSA DE FUND. DUCTIL C/VENTILACION—AGUA TIPO
| A va K }é.ch\&lzolﬁrﬁ)'ﬁbl I"\I\'IJA'261§I_TI'\J
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A-09-2_0

TAPA LLENA
VISTA EXTERIOR

Superficie existente.

S e

NOTAS:

— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

— EI material del marco y la tapa serd fundicién dactil.

— Deberd resistir una carga de ensayo de 250 KN
segln norma EN 124.

PLANO

MARCO Y TAPA TIPO
TIPO

1 ")f\’lﬂ 170071 42 (R A _DNDARMN \
— bl DATUFANVITT Orego
No

I ZUL hUOI L Vi A_og_z

echa:
Pr.N’

AySA

ABRIL 06 || Proyecté:

0
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A-09-3_0

[l
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i
|
| =
|
| = 0000000000000
I — i
; |- H] OoOogo goood [H -
| —| LJLICICICT) \/ ‘A o o o s
! = OOgodo) v -~ -({O0ddd s
| | &2 OoOoog OOoOogg |=H
@\ ! L OOOO0O0O0O0000O0000O0 |
0 T/ | i B
I LI I IO L I I [ 10
147
DN (Valv.) | A B
80 y 100 600 350
150 750 500
200 900 600
NOTAS:
— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
— ElI material del marco y la tapa serd fundicidén dactil.
— Deberd resistir una carga de ensayo de 250 KN
segln Norma EN 124,
— Cuando se utilicen marco y tapa sin ventilacién se deberd
proveer ventilacidn a la camara de aire mediante un
dispositivo adicional.
MARCO Y TAPA PARA VALVULA DE AIRE PLANO
AVSA DE FUND. DUCTIL S/VENTILACION—AGUA TIPO
I ZUL T’_é.ch\&lzol H}'ﬁiﬁb} O I"\I\'IJA'L"\IVngI-\J
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A-10-1_0

Marco y tapa

660
Superficie existente

(VER PLANO A—11-1)

Revoque interior

i i

R -

MORTERO "S” (1ra CAPA) [z
"R” (2da CAPA)

H A

H21

. B
%3

Pozo de achique

— A42

Perforacion ¢ 100

500 x 500 x 100 mm.

Aro de empotramiento

Piedra Partida

Contrapiso

Hormigdn de asiento

Tipo "D” Bloque H H—8
CORTE A-A
_ @ Codo 45" con bridas
?l"‘ - DN2 S/especificaciones
I
ol ! Canodé:ogngnjdeas y
}: 1 DN2 S/especificaciones
ﬁ':::| Vélvula Esclusa
—>
[ :\
\: | -
\ HAN)
] 71 'H( _m — - -
I ! *
A I | A
bt
‘liiiil‘ Limite de
I |‘ suministro
|
Il \
|
! PLANTA
r NOTAS:
— Todas la medidas estdn expresadas en milimetros.
— Hormigdn H-21
— Acero A-420
DIAMETRO — Si se emplean moldes metdlicos no se requerird la ejecucion
de los revoques interiores.
— En suelos agresivos o en presencia de napa de agua
DN1 DN2 agresiva se empleard cemento AR.S.
400 a 500| 150 — Debera verificarse a fisuracion para la condicion
especificada como: “Fisura muy reducida”
600 a 700| 200 — Vastago de maniobra de acero SAE 1020 para
torque equivalente al correspondiente a la valvula,
800 a 900| 250 revestido con pintura anticorrosiva
— EI relleno alrededor de la cdmara,se con suelo cemento.
— La superficie deberd ser reconstruida de acuerdo
a las especificaciones.
— Cuando la calzada sea de tierra,se construird un bloque de
hormigén "D”",de 300 x 300 mm,alrededor de la tapa.
— ElI aro de empotramiento se calculard para la presion de prueba
en zanja,actuando sobre la brida ciega.
CAMARA DE DESAGUE PLANO
A SA CANERIAS DN < 1000 mm — AGUA TIPO
H—=261% -F%uca?]r"ﬁ Y%gu_ A-BPAMIY-SPGH
& g N A-10-1
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800
Marco y tapa Superficie existente

(VER PLANO A—11-2) | !
R 3
] ) 32
<-3Ul p1=j600 P32 3 2|3
ez " 5 AT L)
.’;\-4"& "-'-’”-:..
:’:: | dmin=_20cm ;,’:;
Revoque interior - " 1
MORTERO "S” (1ra CAPA) |z 2™
999 T ==
oNt L R' (2da CAPA) ot R ]
-.,"s :§ g Pozo de achique 500 x 500 mm.
o Ae _ :i "
H A HoT £42 = . Perforacion ¢ 100
DN2 = g
— 8@5 7 s ™! A Piedra Partida
T . ,I.'z ‘,-:
'y ';.J”/. . -4

mIND

‘0.‘\3 . - * .’4’:’ "':’&
.&(\\@ Aro de empotramiento o~ U i:,...: o P N AT 18
\/c? Contrapiso / R @
Hormigdén de asiento 1.20
Tipo "D”
Bloque H H—-8 CORTE A-A
- @ Codo 45" con bridas
[ DN2 S/especificaciones

I C b
}: I I a?godgognclrlfieasy

1 DN2 S/especificaciones
. 3
ﬁ_:_::_:# Vélvula Esclusa
|
| I
I l J_@

I T - -
LS S — B

%l[_:_:_: Limite de
I |suministro

7

I
o
l_ :5‘ NOTAS: PLANTA
r — Todas la medidas estdn expresadas en milimetros.
— Hormigdn H-21
— Acero A-420
— Si se emplean moldes metélicos no se requerird la ejecucidn
de los revoques interiores.
DIAMETRO — En suelos agresivos o en presencia de napa de agua
agresiva se empleard cemento AR.S.
DN1 DN2 — Debera verificarse a fisuracion para la condicion
especificada como: "Fisura muy reducida”
1000 a 1200 | 300 — Vastago de maniobra de acero SAE 1020 para
torque equivalente al correspondiente a la valvula,
revestido con pintura anticorrosiva
— EI relleno alrededor de la c@mara,se realizar@ con suelo cemento.
— La superficie deberd ser reconstruida de acuerdo
a las especificaciones.

— Cuando la calzada sea de tierra,se construird un bloque de
hormigén "D”,de 300 x 300 mm,alrededor de la tapa.

— El aro de empotramiento se calculard para la presién de prueba
en zanja,actuando sobre la brida ciega.

A-10-2_0

CAMARA DE DESAGUE PLANO
CANERIAS DN > 1000 mm -— AGUA TIPO
T=Z0T T’_J.chuolﬁ%o?%lé.L ;\l-}-u!A-Hiv(l)l léJI'\J
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A-11-1_0

TAPA LLENA
VISTA EXTERIOR

Superficie existente.

S e

NOTAS:

— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

— EI material del marco y la tapa serd fundicién dactil.

— Deberd resistir una carga de ensayo de 400 KN
segln norma EN 124.

MARCO Y TAPA P/ CAMARA DE DESAGUE PLANO
AVSA CANERIAS DN < 1000 mm TIPO
HF-2018-17037H42-GDERA-DPAMIY-SPEF
Fecha: bt N OA—11-—1
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TAPA LLENA
VISTA EXTERIOR

CORTE A-A

),

NOTAS:
— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
— EI material del marco y la tapa serd fundicion dactil.

— Deberd resistir una carga de ensayo de 400 KN
segln norma EN 124.

A-11-2_0

MARCO Y TAPA P/ CAMARA DE DESAGUE PLANO
CANERIAS DN > 1000 mm TIPO

1= _2o2°N1 170271 42 (NP A _NDARMIN/CD
I ZUL T’_J.%UOI =t 'ﬁbl DATUTANVITT OrQo
ec No

= A-11-2

AySA
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Hormigén "D” (Ver nota) Superficie existente

Y
300 KK 4Sr>o

RO

Caja forma de brasero

(VER PLANO A—-14-1) Sobremacho
(VER PLANO A—13—1)

L
VARIABLE
¢ 110 PVC
\
Unidad telescopica
segln fabricante
~—
T

; VélvulG_ _ESC|_USG o Transicién brida enchufe
Segln Especificaciones Técnicas para PVC,PEAD o FD segin

modelo de valvula.

—T)

R R

R

7/\
A
Z

N
R

<
o A_ T4
/o e
—
KR

INNAN

X
)

R
AN

Blogque de Anclaje
Hormigdon H-13 NOTAS

— Todas las medidas estédn expresadas
en milimetros.

— Bloque de hormigén "D” a construir
cuando la calzada o vereda sea de tierra.

— El sobremacho estard a una profundidad maxima de 300 mm.

A-12-1_0

INSTALACION DE PLANO

AVSA VALVULA ESCLUSA TIPO

N
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A-13-1_0

Seqgln disefio del fabricante

/ - \
— - —{ - N R
- 7
\I/
22
A 80 29
B
DIMENSIONES
Diam. Nominal Valvula Al B
mm mmjmm
50 a 75 5050
100 a 200 70|56
250 a 1500 70170

NOTAS:

— EI montaje del sobremacho a la vdlvula se realizard
de acuerdo con el disefio de cada extremo del eje.

— EI sobremacho se asegurara al véstago mediante un
pasador o espina de material anticorrosivo, que no
deberd absorber los esfuerzos de apertura y cierre
de la valvula.

— Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

SOBREMACHO PARA PLANO
AVSA VALVULA ESCLUSA TIPO
H—-2618-17037142-GDERA-DPANMIY-SPGH
AT ERER - DPAMIY S
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, ¢ 160 ,
¢ 110
‘ ¢ 90 ‘ Superficie existente
|
7/ EBNSNNINANIN
\//> /// v
NV AN AN,
o
(@]
~N
/. ///)
¢ 240
NOTAS:
— Todas las medidas estdn expresadas
en milimetros.
— MATERIAL: Fundicion dactil.
CAJA FORMA BRASERO PLANO
AVSA EN FUNDICION DUCTIL TIPO
- ZUL ;_é.ch\&lzo,l L Vi bJ LIN"}'IJA'CI]?IZI_TI'\J
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PLANTA

Zona de losetas desmontables

B
I Junta de desarme tipo Gibault
Espigas acordes a la junta
050  0.36 a b c / 0.50
/ [/
! / /
]
1
A-d+0.100 1 )
i
T gl vl | =
d ™
f } Pozo de achique(0.50x0.50x0.15)

—
%»

CORTE A-A

Escalones Marco y tapa

CORTE B-B

(VER PLANO A—16—1)

0.80

Caja brasero
(VER PLANO A—14-1)

IESSAN

| Superficie existente

5 RE Cafio_cam =
’ oA Lano camisa -~ -
variable pY H'A” H21-A42 ' I Losetas desmontables
méximo 1m e - 095— ‘ de HA
T — — 1 | P
N .
Aro de empotramiento — 'Ry Espiga acorde a la q &%
— }caﬁer?o a instalar AR
— Z 4 73
H ( * % A B y
O 7 <l
h I ¥ h
L 3 T 1 N\ Junta eldstica ;
Contrapiso pen.2% e ey b ; . R =
Esp. 0.10—Mortero E 1:6 SRS 9zo de dchique WA
Hormigén de asiento tipo "D”
Esp. 0.10 NOTAS:

#D a b c e A B h
1.200(0.900(1.200

(minimo)

2.000

0.400 |0.203|0.300(0.710|0.800 1.900

— Todas las medidas estan expresadas en metros.

— Cuando la calzada sea de tierra se construird
un bloque de hormigdén "D” de 30x30 cm
alrededor del marco de caja brasero.

— La superficie deberd ser reconstruida de
acuerdo a las especificaciones.

Las piezas especiales se construirdn en acero
o fundicion ddctil, segln especificaciones técnicas.

Las dimensiones d y f son funcion del equipo

a instalar, pero en todos los casos se respetardn
las direciones que se indican respecto a los ejes
de valvula y cafieria.

Este plano es para referencia del contratista

en cuanto a dimensiones. El mismo deberd disefiar
y detallar la cédmara estructuralmente de acuerdo
a las condiciones de carga y del terreno natural
existentes.

El relleno alrededor de la cdmara se realizard en
suelo cemento compactado al 95% proctor.

CAMARA PARA PLANO
AVSA VALVULA MARIPOSA TIPO
H—=2018-17037+4 -G EBA-DPAMIY-SPGH
—frecha” B A5 -T
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TAPA LLENA
VISTA EXTERIOR

IS
|

NOTAS:

— Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
— Marco y tapa en fundicidén dactil

— Debe resistir una carga de ensayo de 400 KN
segun norma EN 124

A-16-1_0

MARCO Y TAPA PARA PLANO
AySA VALVULA MARIPOSA TIPO
H—=2018-17037+4 -G EBA-DPAMIY-SPGH
SRSkt il (N
SOCIEDAD ANONIMA 0 ABRIL 06 || Proyectd: -
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—— 37

minimo 2200

Pendiente de la camisa hacia la camara

|

Junta y pieza de | Junta y pieza de
transicion si | transicion si
es necesario. | es necesario.

Ancho zona de vias

A

Relleno con mortero

d}i densidad controlada DETA%%EN%ﬁMARA
NS
Cafio camisa \//>\7/ B
de acero o PEAD A

R T
\\\ HORM.ARM. 200

1 Junta elastica

AL_ _____T____‘fs_JA

Cafio conductor > N~ i o
de acero o PEAD > o Elementos
/4\/\/\\// Deslizantes 1900
200 200
B
CORTE A—-A CORTE B—B
N4
R v R |
N 7 N 7 .
X 2 X ZV Tapa hermetica
200X . ; | 300 [£4
% \/| 210 c/15 910 o/15 Y \[ssho [/
2000 N % % % NOTAS:
X 1) Medidas en milimetros.
Ver especificaciones 2) Ver especiﬁgaciénes para
100 para relleno vy los requerimientos especificos
Z| compactacion. / = z é88 de la autoridad ferroviaria.
2004 - - r 00 3)  relleno con mortero podrd ser
100 . 810 ¢/15 ) reemplazado con separadores cen—
Rellgno de Hormigdén B L 28 c/15 tralizados plasticos cuya ubicacion
alisado de cemento Hormigon de _ y materiales deberdn ser aprobados
asiento TIPO "D por la inspeccion de obra.
© _3_ < § < § ) <
E © |g g g lg g g xg g g g
sg | 82 < 332 < §e2 <
o5 8 3] 8 3) g s 3)
g 3 PEAD PEAD Acero Acero soldado Acero Acero FD Acero
8 Diametro| Diametro| Didametro Diametro Diametro Diametro Diametro|Diametro
a . Espesor| . Espesor| . Espesor| . Espesor | . . Espesor
externo | externo | interno interno interno interno interno | interno
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
80 90 225 200 4,77 80 4,77 200 4,77
100 110 250 200 4,77 100 4,77 200 4,77
150 160 315 250 4,77 150 4,77 250 4,77
200 225 400 350 5,56 200 4,77 300 5,56
250 315 500 400 6,35 250 4,77 350 6,35 250 4,00 250 500 6,35
300 355 560 450 7,92 300 4,77 400 6,35 300 4,40 300 600 7,92
400 450 630 550 9,52 400 4,77 500 7,92 400 4,76 400 700 9,52

A-22-1_0

CRUCES FERROVIARIOS GRUPO I PLANO
D° 150 mm a 400 mm TIPO

1E ‘7{'\18 17027142-GPDE DPRPAMLY SPG
LI [~ LT U9 L=

v T or ot

AR 945 (A
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CORTE B'B MéRCOYTAPA

ANV ANV AN AN AN AN AVAN ) P s 0N AN NN
\,,\\,,\2}»»»:' L7

N

N0 %

N

ESCALERA

e et

[ T T NOTAS:

P 1.- LA ARMADURA DE LOS MACIZOS DE APOYO/ANCLAJE, ASI COMO
— EL SISTEMA DE FIACION (ZUNCHOS, PERNOS, ETC.) DEBERAN
Y, % m \ DIMENSIONARSE CONSIDERANDO EN EL CALCULO:

N o] A.—CONDICION DE FLOTACION
— B.—CONDICION DE DESVIO ANGULAR PLANIALTIMETRICO MAXIMO
PERMITIDO POR EL FABRICANTE PARA CADA TIPO DE CANERIA.

_m.\| " /| 2.-L0S MACIZOS DE APOYO/ANCLAJE DE LA CARNERIA ASI COMO LA LOSA
\ ] CONTINUA DE HORMIGON (CAMINO) DEBERAN SER CORRECTAMENTE FIJADOS
— ¢ AL LINER A TRAVES DE ANCLAJES AL MISMO. DICHA CONDICION SE DEBERA
| VERIFICAR COMO UNA SOLICITACION ADICIONAL AL LINER.

3.—LA SEPARACION MAXIMA ENTRE APOYOS (ZUNCHOS) SERA DE 6.00 m.

RELLENO 4.—L0S ZUNCHOS SE COLOCARAN SOBRE LAS ESPIGAS O MANGUITOS,
HORMIGON TIPO H17, EN NINGUN CASO SE COLOCARAN SOBRE LA CAMPANA.

5.-L0S ZUNCHOS DEBERAN ESTAR PROVISTOS DE SISTEMAS QUE PERMITAN
UN CORRECTO AJUSTE SOBRE LA CANERIA.

(? TAPON MAMPOSTERIA I_Q
\”§1—‘_
I | Ep—— : A
& | !
— | f
e ()
| e .
|

CORTE C-C

A-22-2_0

=<
Bl IS
e iR 3| q}
VISTA |- waua 3 2
P\ . 065
SOBRESALE 20 mm A RS
CADA LADO DEL ZUNCHO N
(VER NOTA 4) \
s s K00 1"
MIN. 1/4ux715 mm. § CATERASE LNR
CORTE A-A /
HORMIGON TIPO H~-17 %
MAX, 6.00 m. | (PARA MACIZO DE 7 |
JONTA TP APOYO/ANCLAJE Y CAMING o ors
LINK-SEAL
ZUNCHO »
NEOPRENE
Broeoss e
T - PERNOS DE ANCI
VER NOTA 34| bl 1S/CALCULO (LONG), DIAM.)
3 RO T
PSS Lo
VER_NOTA 2 APOYO/ANCLAJE
min. 0.50 m.
(VER NOTA 3)
CRUCE FERROVIARIO GRUPO 1II PLANO
DE 500 A 1200mm. TIPO

1= _2°€0\1 8_4 7071 49 A _PDPA W IAVAa/ n'als

I ZUL 8011‘6120’ ﬁ‘ﬁb@%g[ L) Ugfglzl_lgl-u

N
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CRUCES GRUPO III
D° MAYOR QUE 1,200 m

Pre—revestimiento autoportante
de acero tipo TUNNEL LINER o

dovelas prefabricadas de
hormigdén armado

Conducto de hormigon armado
calculado para todas las cargas
interiores y exteriores

a) Peso del suelo

b) Accion de la napa

¢) Carga transmitida por el equipo
ferroviario tipo de Ferrocarri_
les Argentinos o el Cooper E—
80 en ambos casos consideran_
do impacto

d) Peso propio

e) Peso del liquido

p) Presion interna maxima

DETALLE DE JUNTAS DE TRABAJO (GRUPOS II y III)

Armadura
longitudinal

3
b

| |
Junta de PVC \ Cara interior de la camisa
tipo Sika o de
Neoprene Sellador
NOTAS:

El hormigén armado se ejecutard y controlard de acuerdo
a lo establecido en reglamento CIRSOC 201.

Se utilizaré@ hormigén H21 ( bk= 210kg/cm?2)

con aire incorporado y cemento ARS

la armadura sera de acero A42 ( ek= 4.200 kg/cm2)
En los cruces del Grupo Il el perfil de instalacion

y la cdmara serdn similares a los del Grupo Il

A-22-3_0

CRUCES FERROVIARIOS GRUPO III PLANO
AVSA D° MAYOR QUE 1,200 m TIPO
HF-2018-17037442-GDERA-DPAMIY-SPG
Fecha: 17/04/06 N A—22-3
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HORMIGON DE DENSIDAD
CONTROLADA (AUTONIVELANTE)

BULON CON CONTRATUERCA

TUNNEL LINER

CINTA DE NEOPRENO

ENTRE ZUNCHO Y CARNO
SOBRESALE 20 mm A
CADA LADO DEL ZUNCHO

MAYOR DE 0.50 m.

ZUNCHOS
DIMENSION MINIMA 5x75 mm.

MENOR DE 1/6 D

PERFIL U 3”)(1” mm. SIENTO DE HORMIGON TIPO H-8

EN ACERO GALVANIZADO o
= ELEMENTOS DESLIZANTES

o
RELLENO DE ARENA CEMENTO FLUIDO LISTONES DE MADERA 3'x3"

EL APOYO NO TIENE CONTINUIDAD EN
LOS EXTREMOS DE UNION DEL CANO

MINIMO

CANO CONDUCTOR

¢ NOMINAL (mm.) | 500 | 600 | 700 | 800 |900 |1000

TUNNEL LINER ACERO GALVANIZADO

¢ INT. (mm.) 1200 | 1400 | 1400 | 1600 | 1800 | 1800

A-22-4_0

ARROYOS O INTERF.EXIS. CANO >500 TIPO

L= ’7{'\18 17027142-GDE
T—Z0x

AVSA CRUCES DE RUTAS DE JURIDICCION NAC. PROV. PLANO

A_D
Fecha: 17'70\1%)6 N A—22-4
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Correcto

(a) Materiales disimiles y espesores
de pared diferentes deben ser
unidos con cuplas de electrofusion

Incorrecto

(c) Espesores de pared disimiles no
deben ser unidos por termofusion

T Y
N
I
I
I
]

Correcto

(b) Solamente materiales similares y
espesores iguales de pared pueden
ser unidos por termofusion

Incorrecto

(d) Materiales disimiles no deben ser
unidos por termofusion

COMPATIBILIDAD DE CANERIAS DE

R AVSA POLIETILENO PARA UNIONES CON TERMOFUSION
2 201647037 2 GOERA-DPAMIY SPGF
QI SOCIEDAD ANONIMA 0 ABRIL 06 || Proyectd: -
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NOTAS:

1— LA CALIDAD DEL HORMIGON SERA H-13 (CIRSOC 201). CUANDO LAS SOLICITACIONES EXIJAN LA
UTILIZACION DE HORMIGON ARMADO LA ARMADURA SERA ADN-420 TIPO IiI

2— CUANDO LA CARERIA SEA DE DN500 SE REEMPLAZARA EL RAMAL TE BRIDADO POR RAMAL TE BRIDADO

CAMARA DE INSPECCION

g ’|" 0.9 N.PAVIMENTO
T
;] DERNACION CON
:7:3 VALVULA ESFERICA
<" I DN4Omm. SEGUN 2
-+ ESPECIFICACIONES S
- _;-j.‘_ TECNICAS ET N2
- 17 g 12
- ] ? — s
R & E\"-’:: o
- :.-‘5 t?'\\
= = F=l >~ BRIDA CIEGA
R P JUNTA ELASTICA
015 | 0.60 | 0.75——DE ESTANQUEIDAD
1 7
~
1.05

RAMAL TE BRIDADA (2)

CON REDUCCION SEGUN DETALLE "A”.

DETALLE A

|
o o o o
-3 - - T B
o o o o
040 | 1.00 | 0.40
1 1

A-26-1_0

CAMARA DE INSPECCION-DISPOSITIVO VIDEO FILMACION PLANO
Ays A DN>500 mm. TIPO
T ZULp L (UST TaZ7tiE ﬁ}-uri\gglfru
SOCIEDAD ANONIMA 0 ABRIL 06 || Proyecté: -
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A-27-1_0

PLANTA A-A

LA CARNERIA DEBERA
ESTAR CENTRADA
CON RESPECTO A LA
BOCA DE ACCESO

IS
L]
R
-
.
N
B
4
LY
d
oy
N

‘
B

Min.0.30]
A

le

Vari
Min.1.50

h='

|O‘20 1.50 0.20|

CORTE C-C
Tl — | = - e A
MARCO Y TAPA VER (15 0.90 0:15 NIVEL TERRENO
PLANO TIPO A—4—2 0.80 VER NOTA 5
AR

DERIVACION CON [ *1
° VALVULA ESFERICA[- "
S7apoN  DN4Omm. SEGUN | -4
ZROSCADQ ESPECIFICACIONES | -
£ .

h=Variable

POZO DE ACHIQUE
0.80x0.60x0.20mts,

CONTRAPISO PEND. 2%
HORMIGON D CON ALISADO
MORTERO E

HORMIGON DE NIVELACION
TIPO D ESP.0.05

0.30

NOTAS:

1— ESTE PLANO ES PARA REFERENCIA DEL CONTRATISTA EN CUANTO A DIMENSIONES REQUERIDAS.
EL MISMO DEBERA DISERAR Y DETALLAR LA CAMARA ESTRUCTURALMENTE DE ACUERDO A LAS CONDICIONES
DE CARGA Y DEL TERRENO NATURAL.

2- TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EXPRESADAS EN METROS.

3— CALIDAD DEL HORMIGON ARMADO H21 (CIRSOC 201).

4— CALIDAD DEL ACERO ADN-420.

5- SE DEBERA PREVEER UN GANCHO (CARGA MAX.100KG.) PARA COLGAR EL EQUIPO DE MEDICION.

AySA

SOCIEDAD ANONIMA

CAMARA PARA MEDICION CANERIAS PLANO
PROVISION DE AGUA TIPO
T I_'LUJ.8' cﬁ\al:ol J,I%'OY%I&L ;‘\l"'\'IJAI-_ 5!?Il13|-\3
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PLANTA A-A

1200
. Y 31
; JUNTA DE ADAPTACION
AL MATERIAL DE LA
JUNTA DE DESARME IMPULSION
AUTOPORTANTE
[=]
IS IMﬂJLS_IQN
e W )
= [l )
= ! Y
\
(=2
]
_____ / | =
CORTE B_ B MARCO Y TAPA HERMETICA
FUNDICION DUCTIL SEGUN
ESPECIFICACIONES TECNICAS | w7y
N
V, 17
A 2 1 TR A
— O
2!
o
g £l
E CAUDALIMETRO = 3!
B ELECTROMAGNETICO S|
MAXIMO_DN300 it
— =
) =|
- B -
8 / ° b :' — 1
IS 20052, - ? 200; |MﬂJL§QN
- 2z ==l |
|| I || N 1 | I -t
I
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v
—
CONTRAPISO
PEND.2 % HORMIGON D .
CON_ALISADO MORTERQ E_—" <3 POZO DE ACHIQUE
- ~\_600x600x200
HORMIGON DE

NIVELACION TIPO D

NOTAS:

1.Este plano es para refencia del contratista en cuanto a dimensiones.El mismo
deberd disefiar y detallar la cdmara estructuralmente de acuerdo a las condiciones
de carga y del tereno natural.
2.En el caso de cdmaras en calzada, la losa de techo se dimensionard con
una carga de rueda de 6 toneladas ubicada en la posicion mds desfavorable
La estructura deberd ser estanca para la presion de agua fredtica.
3.las cafierias y piezas especiales se construirin en acero,segiin especificaciones técnicas.
4La calidad del hormigdn serd H21 (CIRSOC 201).
S.la calidad del acero serd de ADN 400.

6.La refaccion de pavimentos y veredas se realizard de acuerdo a la especificacion técnica.
7.La presion de prueba hidrdulica debert estar de acuerdo co los especificaciones técnicas.

8. contratista deberd hacer la instalacion de los cafierias mostradas y lo conexion con las redes
existentes,en caso de que las cafierias no se hayan instalado,el contratista deberd instalar tapon y
marcar para conexion futura.

9.Los diGmetros de la impulsion y el coudalimetro se indican en las especificaciones técnicas. De acuerdo
al caudalimetro provisto,el contratista deberd redlizar la instalacion cumpliendo con las recomendaciones del fabricante.

10.5olo en eI ¢aso de que el didmetro de la impulsion y el caudalimetro sean diferentes se deberdn
p de acuerdo a las recomendaciones del fabricante.
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C1 Cc2 C4
DIAGRAMA ILUSTRATIVO NUMERO H1
DE AGUJEROS SEGUN PLANILLA
BRIDA CUBO FRENTE |BRIDA CIEGA
AGUJEROS
o z% o o
a Q 3 z
o (S el o z = o
2 | g 3 < |ls| 3|88 |2]. 3
=z o o =] =} pu z o~ © 2 g
s x© xw o < O zO o o | a
o Ll [§e] o o . o0 a R x b u
z & S & B © ol o C< @ v 9 i 5
o w A @3 =] ] Z e <Z 0w & = A o
& o o o3 E = s o 2a & os 5 < g e
] © a o< =z < = © % =z ] o a o
s "] w & S a zu ] o o L =) I &
2 < E 2l £l sz |s|2=]g| 5 E
a < s I < 2u s < £ s
o =< L_J>- o 52 o =<
a Yo > = a
o S [a)
=35 —
oo
DN D C1 Cc2 K L B1 N2 H1 R d1 f1 C4 G
mm mm mm | mm mm N mm mm mm mm mm mm mm | mm | mm | mm
80 200 19.0 | 19.0 160 8 18 390.5 118 34 6 16 132 2 19.0 70
100 220 22.2 | 22.2 180 8 18 116 140 40 6 16 156 2 222 | 90
150 285 25.4 | 254 240 8 16 170.5 195 44 8 20 211 2 254 | 140
200 340 25.4 | 25.4 295 8 22 221.5 246 44 8 20 266 2 25.4 | 190
250 395 28.5 | 28.5 350 12 22 276.5 298 46 10 20 319 2 25.4 | 235
300 445 28.5| 285 400 12 22 327.5 350 46 10 20 370 2 28.5| 285
400 565 31.7 | 28.5 515 16 26 411 456 57 10 24 480 2 31.7 | 375
500 670 28.5 620 20 26 513.5 559 67 12 24 582 2 31.7 | 475
600 780 34.9 725 20 29.5| 616.5 658 75 12 27 682 2 349 | 575
PARA DN50OO Y DNB80OO SE UTILIZARA SOLO BRIDA TIPO 12
DIMENSION|  RANGO TO'—E}’";*NC'A
ClyC2 18 < C < 50 | +5.5 0
a1 DN < 250 +2 -1
DN > 300 +3 -1
f1 [l minimo
K 10 < L < 24 +1 -1
24 > L g 33 |+1.25 |-1.25
DISTANCIA ENTRE| 14 < L < 24 | +0.5 -0.5
AGUJEROS 27 > L < 33| +0.6 | —0.6
EXCENTRICIDAD | 80> DN <150 +1 6]
DE LA CARA |200> DN <500| +2 0
MAQUINADA DN < 600 | +3 0
BRIDAS PARA CANERIAS DE ACERO PLANO
A A DN80mm HASTA DN600mm TIPO
H=-2048-17037442 (;an._ A-BDRPAMIY-SPG
Fecha: 1770 %)6 N A—28-1
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DIAGRAMA ILUSTRATIVO NUMERO
DE AGUJEROS SEGUN PLANILLA

IPO 05
=1
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é
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TIPO

11

BRIDA cuBoO FRENTE |BRIDA CIEGA
AGUJEROS
4 9 T o
_ o a8 5 =z
_ S W S 8 S Q 8 % 5 8
= o S e 3 = [SAZEN B= I} o 3
e 2 2 = o = gloc<]lzlas]l 2] Fe
2 & £3 °9 o = o|lE2]|8]1%8] « | 2 @
2 = o g o o g glal=2135 2] « u
= o e < & [T = 2 o o x | dm = L S o
I} u 5 = ] ] o 24 o
o ] w3 a ] < ) 5 o 2 lw & &0 &
& o a cg s = uE (= g lalosl 5 =] ¥ e
o o n o< < < o 8 % =] [ ] o & o
s "] I h ) a ® O E = 3 I =N 2 oy &
< = ] v u = gls<|gl==82|= ]
2 <5( = = % < o % = o> 4 < L_J s
< =3 3 z Ggleo = Y <
o o S % 8 = a
—4 D [a)
(&}
DN D Cc2 K L A N1 H2 S H3 R d1 f1 C4 G
mm mm mm mm N mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
700 895 31.7 840 24 29.5 725 746 80 12.5 18 12 27 794 5 38.1 670
800 1015 31.7 950 24 | 32.5 825 848 90 12.5 18 12 30 901 5 44.4 | 770
900 1115 34.9 1050 28 32.5 925 948 95 12.5 20 12 30 | 1001 5 50.8 | 860
1000 1230 34.9 1160 28 35.5 | 1016 1050 95 12.5 20 12 33 (1112 | 5 571 960
1200 1455 38.1 1380 32 39 1225 1256 115 12.5 25 12 36 |1328 5 63.5 | 1160
1400 1675 44 4 1590 36 42 1432 1460 120 15.9 25 12 39 | 1530 5
1600 1915 50.8 1820 40 48 1632 1666 130 15.9 25 12 45 (1750 5
1800 2115 50.8 2020 44 48 1838 1866 140 19 30 15 45 [1950 5
2000 2325 57.1 2230 48 48 2044 2070 150 | 22.2 30 15 45 | 2150 | 5
DIMENSION| RANGO TO'—En'fanC'A
Co< 18 +3.5 0
C2 18 < C,< 50 | +5.5 0
Co> 50 +9.0 [¢]
H2 H3 +4.5 —-4.5
A +5.5 -1.5
di1
f1 1l minimo
K 27 < L < 33 [+1.25 |-1.25
36 >L< 52| +15 | -15
DISTANCIA ENTRE| 27 < L < 33 | +0.6 | -0.6
AGUJEROS 36 > L < 52 |+0.75 | -0.75
EXCENTRICIDAD
DE LA CARA 3
MAQUINADA
BRIDAS PARA CANERIAS DE ACERO PLANO
A A DN700mm HASTA DN2000mm TIPO
H-2018-17037142-GDERA-DPAMIY-SPG
Fecha: 1770\1%)6 © A—28-—2
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